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SKF Bakim ve Yaglama urinleri ailesi, maksimum rulman omru saglayacak sekilde dikkatle

secilmistir. 30 yildan daha fazla bir stredir, asil onceligimiz musterilerimize en uzun rulman

omri saglayacak ¢oztmleri sunmak ve bu sekilde makina performansinin optimize edilmesini

saglamaktir. Dogal olarak, insan ve makina emniyeti onem derecesi bakimindan en onde

gelmektedir ve Urunlerimiz bu amaca hizmet edecek yapidadir.

Gecen yillar icinde, SKFnin rulman konusundaki genis bilgi ve deneyimini rulmanlari takma

ve sokmede kullanilan alet ve yontemler gelistirmede kullandik. Rulman takma ve sokme

islemi sirasinda is guvenligi en onemli konudur. Bu nedenle SKF, herbiri ergonomik olarak

tasarlanmis, yaralanma riskini en aza indiren ve isci emniyetini en on planda tutan cok genis

seride montaj aletleri ve cektirmeler gelistirmistir.

Bazen rulmanlar yenilestirme veya tekrar kullanma niyeti ile sokdldrler.
Bu durumda, rulman hasar riskini azaltmak igin en uygun yontem ve
sokme aletlerinin secimi zorunludur. Yeni rulmanlara kiyasla, tekrar
kullanilan her rulman kayda deger derecede mali kazang saglarken,
artan rulman omri makina isletme zamanini da arttirir ve ayrica
malzeme ve enerji tasarrufu ile gevresel surdirtlebilirlige faydali olur.

Bir rulman herhangi bir makinaya monte edildiginde, makinada
kacikliga karsi gerekli ayarlar yapilmalidir. Herhangi bir eksen kagikligi
asiri titresim ve slrtiinmeye neden olarak, rulman omrind azaltir ve
makinanin isletme suresini kisaltir. Fakat, bundan daha onemlisi eksen
kacikligi enerji tliketimini arttirir. Bu nedenle gereksiz enerji kayiplari
ile karsilasmamaniz igin SKF mil ve kasnak eksen ayar sistemlerini
kullanmanizi oneriyoruz.

Optimum rulman omri i¢in en onemli nokta, kaliteli yaglayici ve uygun
yaglama ydntemi kullanilmasidir. isletme sirasinda yeniden yaglama
surtinmeyi onemli derecede azaltarak enerji tasarrufu saglar. SKF'nin
genis yaglayici trtn ailesi ok farkli uygulamalar icin ozel olarak formiile
edilmistir. Uriin yelpazemizdeki en 6zel yaglayicilardan biri cevre
kirliliginin gok kritik oldugu uygulamalar i¢in uygun olan SKF'nin dogada
¢ozilebilen rulman gresidir.

SKF otomatik yaglayicilar, dogru bolgeye, dogru zamanda, dogru miktar
yaglayiciyr sevk etmek igin gelistirilmislerdir. Bu sekilde, sadece gerekli
olan miktarda yag kullanilarak, daha az atik ortaya ¢ikar ve kaynaklarm
korunmasina yardimci olunur. Buna ek olarak, SKF otomatik yaglayicilar
kullanilmasi sonucu, daha temiz yag veya gres dokilmesi sorunu
olmadigindan daha az tehlikeli is ortamlari saglanir.



Makina ve rulmanlarin durumlarini tespit icin gok genis yelpazede,
kullanimi kolay cihazlar oneriyoruz. Calisma sicakligi veya hiz gibi
parametrelerle makina durumunu izleyen operator, makinanin
performasini dogru sekilde ayarlar ve bu sekilde makinanin isletme
zamani arttirilarak enerji tasarrufu saglanir. Bu amagla kullanilan
sistemlerimiz is emniyetine uygun olarak temassiz tiptedir. Bu ozellikle
makinanin tehlikeli veya ulasllmasi zor yerlerde oldugu durumlarda ¢ok
onemlidir.

SKF ayrica Urlin yelpazesini ve ¢oziimlerini daha da gelistirerek, daha
fazla enerji tasarrufunu ve sinirli kaynaklarin daha iyi kullanilmasini
hedeflemektedir. Bu halihazirda yurlyen bir islemdir ve trtnlerimize bu
calismalarin sonuglari stirekli olarak yansitilmaktadir.

Bu konuya iyi bir ornek, ilk defa SKFin 25 yil once rulman montajinda
kullandigi ve o giinden bu zamana kadar surekli olarak gelistirilen
indiksiyonlu isiticilardir. Gintmuzin yeni kusak SKF indiiksiyonlu
isiticilar enerji tiketimini %80’e varan oranlarda azaltmaktadir.

Bu onemli basari, stirdurdlebilir Griin ve hizmetler ortaya koyma
taahhuttmuzun iyi bir ornegidir.

SKF'de, cevreye ve ekosisteme duyarli olmak isimizin gelistirilmesinde
her gegen giin daha onemli bir rol oynamakta ve bu trtn yelpazemizin
arttimlmasinda ayrica itici bir etken olmaktadir. SKF'de strdirtlebilirlik
hakkinda daha fazla bilgi igin www.skf.com web sitesini ziyaret ediniz.




SKF Rulman Omiur

Rulmanimizin maksimum omre ulasmasina

Her hir rulmanin hesaplanan bir omra vardir. Bununla birlikte,
arastirmalar ok cesitli sebeplerden dolay her rulmanm bu
omre ulasamadigini gostermistir. Rulman omru Uzerinde temel
etkiye sahip en onemli asamalar bir rulmanin omur cevrimi
sirasinda kolaylikla gorilebilir. Bu asamalar, montaj ve on
yaglama, ayarlama, yeniden yaglama, durum izleme sistemleri
ve sokmedir.

Montaj ve yaglama

Mekanik montaj aletlerini, indliksiyonlu isiticilari ve
hidrolik ekipmanlari icerir

Montaj, rulman omir gevriminin en kritik agamalarindan
biridir. Bir rulman dogru yontem ve aletler kullanilarak uygun bir sekilde
monte edilemezse, rulman omri dogal olarak azalacaktir. Yaglama da
montaj isleminin onemli adimlarindan biridir. Optimum performans igin
uygun gresin secimi oldukga kritiktir. Bunlara ek olarak, kullanilacak
dogru gres miktari ve uygun yaglama yontemi rulman omrind pozitif
olarak etkileyecektir.

Yeniden Yaglama

Rulman greslerini, manuel ve otomatik yaglayicilar
ve yaglama aksesuarlarimi igerir.

i§letme sirasinda, optimum performans igin rulmanm dogru
sekilde yeniden yaglanmasi gerekir. Uygulama igin dogru gresin segimi
ve dogru araliklarla dogru miktarda gresin sevk edilmesi, rulman
omrinden maksimum olarak faydalanabilmek icin zaruridir. Ek olarak,
kullanilan yaglama yontemi rulman émrinin optimize edilmesine katki
saglar. Tek noktadan veya gok noktadan otomatik yaglayicilarla stirekli
yaglama, manuel yaglama yontemlerinden daha istikrarli, daha dogru
miktarda ve kirleticilerden arinmis yaglama saglar.

Bir rulman omur cevrimindeki bu asamalar maksimum rulman
omru elde edilebilmesi agisindan son derece onemlidir.

Dogru bakim plani uygulayarak ve dogru takma-sokme aletleri
kullanarak rulman omrinu kayda deger oranda uzatabilir ve
isletmenizin verimini ve Uretkenligini arttirabilirsiniz.

Lazerli eksen ayari

‘ Ornegdin motorun pompaya baglanmasi gibi, herhangi bir
uygulamada rulmanin montaji yapildiktan sonra sistemde gerekli eksen
ayar islemleri de yapilmalidir. EGer eksen ayarlari dogru bir sekilde
yapilmazsa, ayarsizlik sonucu rulmanlara ilave yikler gelebilir, rulmanda
titresim ve slrtinme artabilir. Bu olaylar yorulma gevrimini hizlandirarak
rulman ve diger makina elemanlarmin omrind azaltirlar. Ayrica, artan
titresim ve sirtlinme eneriji sarfiyatini kayda deger oranda arttirarak,
erken rulman hasarma neden olur.

Mil ve kasnak eksen ayar sistemleri ile hassas
simleri icerir

| Sicaklik, giiriiltd, hiz ve titresim olgme cihazlarini
icerir

Galisma sirasinda, sicaklik, titresim ve guraltd gibi temel
makina durum izleme parametrelerini olcerek, zaman zaman kontrol
etmek onemlidir. Bu dizenli kontroller muhtemel problemlerin

erken safhada tespitine imkan vererek makinanin plansiz durusunu
engeller. Sonug olarak, bakim plani tiretim durumu da dikkate alinarak
dlzenlenir, bu sekilde fabrika verimliligi ve tretkenligi artar.



yardimci olun.

Levrimi

Katalogun kullanimi

Bu katalog i¢inde rulmanlarinizdan maksimum verimi almaniza yardimci
olacak SKF'nin tam seri bakim urtnlerini bulacaksiniz. Bu katalog icindeki
Urtnler, rulman omur gevrimindeki asamalar dikkate alinarak siralanmistir:

Montaj ve On Yaglama, Ayarlama, Yaglama, Temel Durum izleme Sistemleri
ve Sokme. Aradigmiz Griinl mimkin oldugu kadar kolaylikla bulabilmenize

yardimel olmak icin, asagidaki kilavuz hazirlanmistir:

SKF bakim dirtinleri hakkinda daha fazla bilgi veya bu (rlinlerden birini siparis igin
liitfen yetkili SKF distribiitériiniizle veya SKF satis temsilcisi ile temasa geciniz. Internet
iizerinde, SKFye www.skf.com web adresinden ulasabilirsiniz. SKF Bakim Urtinleri

www.mapro.skf.com web adresindedir.

Hem hidrolik, hem de mekanik ¢ektirmeleri,

" T indiiksiyonlu isiticilari ve hidrolik ekipmanlari icerir
(e

%~ 1 Bir noktada rulman isletme omrind tamamlar ve

degistirilmesi gerekir. Rulman tekrar kullanilmasa bile, dogru sekilde
sokllmesi yerine takilacak rulmanm omri agisindan son derece
onemlidir.

ilk olarak, uygun sékme yontemi ve aletlerinin kullanilmasi, rulman

gibi siklikla degismeyen mil ve yatak gibi diger makina elemanlarinin
zarar gérmesini engeller. ikinci olarak, uygun olmayan sékme teknikleri
operator agisindan tehlike olusturabilir.

Rulman
satin alma

YilizeH

Uriiniin hemen yanida bulunur: S6z konusu iiriiniin SKF

@ J - (riin ailesine yeni dahil edildigini gosterir.

o ) Her bir Griiniin yaninda bulunur: Uriin ile ilgili teknik bilgi
@1 ~ ve siparis detaylarini hangi sayfada bulabileceginizi gosterir.

Teknik bilgi ve siparis detaylari: 125 - 158 sayfalar arasinda yer alir ve
herbir Grin ile ilgili teknik bilgi ve siparis detaylarmi igerir.

Gosterim dizini: 159 - 160 sayfalar arasinda yer alir ve bitiin Grinleri
alfa-mumerik olarak olarak dizilmis halde kisa aciklamalart ile birlikte listeler.



%60 oraninda erken rulman hasarini onleyebilirsiniz

Kotl montaj

Erken rulman hasarlarmm yaklasik %16’si rulmanin uygun olmayan sekilde
(genellikle kol kuvveti ile...) montajindan ve dogru montaj aletlerinden haberdar
olmamaktan kaynaklanmaktadir. Bir rulmanm dogru ve uygun montaj veya
demontaji uygulamaya bagli olarak mekanik, hidrolik veya isil yontemler kullanilarak
gerceklestirilebilir. Bakim mihendisligi uygulamalarmdaki genis bilgi birikimi ile SKF, bu islemleri
daha kolay, daha hizli ve daha uygun maliyetli gerceklestirecek gok genis trlin yelpazesinde alet ve
ekipmanlar sunmaktadir. Ozel teknikler ve aletler kullanarak profesyonel montaj, makinanin isletme
zamanini arttirmada ¢ok onemli bir adimdir.

Yetersiz yaglama

7 3 6 Normalde conta kapakli rulmanlar omir boyu yaglama gerektirmemesine karsin,

0 bunun disindakilerde erken rulman hasarlarmin yaklasik %36'si yanlis yaglayici ve
yetersiz miktarda yaglamadan kaynaklanir. Kaginilmaz olarak, yaglama problemi olan
her rulman, hesaplanan normal omriinden gok dnce hasara ugrayacaktir. Rulmanlar
genelde makina iginde ulagilmasi en zor makina elemanlarindan oldugu igin, ihmal edilen yaglama
islemi problemin daha da artmasina neden olur. El ile yaglamanin uygulanabilir olmadigr hallerde,
optimum yaglama icin SKF'nin tam otomatik yaglama sistemleri kullanilabilir. Sadece onerilen SKF
gresleri, aletleri ve teknikleri kullanilarak yapilan etkin yaglama makina durus zamanini kayda deger
oranda azaltir.

Kirlilik

Bir rulman, hem kendisi hem de yaglayicisi kirlenmeye karsi koruma olmaksizin
verimli galismasi mimkin olmayan hassas bir makina elemanidir. Conta kapakli
ve imalatta gresle doldurulmus rulmanlarin tdm rulmanlar icindeki orani gok kiguik
oldugundan, erken rulman hasarlarmin en az %14’ kirlilikle ilgili problemlerden

kaynaklanmaktadir. SKF, rakipsiz bir rulman imalat ve tasarim yetenegine sahip bir marka
oldugundan, en zorlu calisma kosullari igin dahi sizlere 6zel sizdirmazlik ¢oziimleri sunabilmektedir.

Yorulma

‘y 3 li Makinalarm asiri yiklenmesi durumunda, bakimi yapilmamis veya ihmal edilmis
Y rulmanlarin yaklasik %34'tnde erken rulman hasari ile bunun yarattigi sonuglar

ortaya cikar. ihmal edilmis veya asirt yiiklenmis rulman SKF durum izleme
ekipmanlart ile tespit edilebilecek bir “erken uyari” sinyali verdiginden, ani ve
beklenmeyen rulman hasarindan korunmak mimkiin olur. Bu konudaki SKF drtn ailesi, onemli
calisma parametrelerinin stirekli olarak izlenmesini saglayan elde tasimali cihazlari, kablolu sistemleri

ve veri isleme yazilimlarini igerir.




Montaj

Rulmanlarim soguk montaji
Siki gegmeler: silindirik miller
Siki gegmeler: konik miller
Anti-fretting Pastasi LGAF 3E
Rulman Montaj Kiti TMFT 36
Ay Anahtarlar HN serisi
Ayarlanabilir Ay Anahtarlar HNA serisi
Vurmali Ay Anahtarlar TMFN serisi
Ay Anahtarlar HN ../SNL serisi
Emniyet Somunu Anahtarlari TMHN 7 serisi
Lokma Tipi Emniyet Somunu Anahtarlari TMFS serisi
Rulman Tasima Aletleri TMMH serisi

Rulmanlarin sicak montaji
Yiiksek Frekansli Tasmabilir indiiksiyonlu Isitict TMBH 1
Elektrikli Isitma Plakasi 729659 C
Kiiciik Boy Indiiksiyonlu Isitici TIH 030m
Orta Boy indiiksiyonlu Isitict TIH 200m
Bilyiik Boy Indiiksiyonlu Isitici TIH 220m
indiksiyonlu Isitici Arabasi TIH T1

Blylk rulmanlar icin 6zel isiticilar

Hidrolik teknikler kullanarak rulman montaj
SKF Basingli Yag Metodu
Basincli Yag Metodu CD-ROM'u
SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu
Hidrolik Somun Adaptéri HMVA 42/200
SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu CD-ROM'u
Yag Delikli Germe ve Cakma Mansonlar
Hidrolik Somunlar HMV _E serisi
Filer Cakilart 729865 serisi
SensorMount Gostergesi TMEM 1500

Hidrolik pompalar ve yag enjektori secim kilavuzu

10
10
11
13
13
13
14
14
15
15

16
17
17
18
19
20
21
21

22
22
23
24
25
25
25
26
27
27
28

Hidrolik Pompa 729124

Hidrolik Pompa TMJL 100

Hidrolik Pompa TMJL 50

Hidrolik Pompa 728619 E

Hava tahrikli Hidrolik Pompalar, THAP serisi
Vidali Enjektorler 226270 and 226271
Yag Enjektorii 226400 serisi

Yag Enjektor Kiti 729101 serisi

Yag Enjektor Seti TMJE 300 ve 400 serisi
Adaptor Blogu 226402

Yiiksek Basing Borulari

Manometreler

Yag kanallari ve hava delikleri igin tapalar
Esnek Yiksek Basing Hortumlari

Hizli baglanabilen rakor ve nipeller

Metrik ve boru digleri icin baglanti nipelleri
NPT konik vida disli baglanti nipelleri
Baglanti nipelli uzatma borulari

Montaj Yagi LHMF 300

OK Kaplini montaj ve demontaj kitleri

Aksesuarlar

Anti Korozyon Sivisi LHRP 1

Ozel is Eldivenleri TMBA G11W

Istya Dayanikli Eldivenler TMBA G11
Yiksek Sicaklik Eldivenleri TMBA G11ET

Isi ve Yaga Dayanikli Eldivenler TMBA G11H

Yaglama

SKF rulman gresleri

N
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30
30
31
31
32
32
33
33
34
34
34
34
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35
35
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36
37
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Montaj ve yaglama

Montaj

Erken rulman hasarlarinin
%16’sini onleyin

Erken rulman hasarlarmin yaklasik %16’si yanlis montaj
veya uygun olmayan montaj tekniginin kullanilmasi sonucu

meydana gelmektedir. Bir rulmanm dogru ve uygun montaj
veya demontajl uygulamaya bagli olarak mekanik, hidrolik

veya Isil yontemler kullanilarak gergeklestirilebilir. 56z konusu
uygulama icin uygun montaj yontemi kullanmak, rulmanm
omrund arttirirken erken rulman hasarindan veya makinanizda
meydana gelebilecek muhtemel arizadan kaynaklanan mali
yuku ortadan kadirir.

Rulmanlarin soguk montajl

Kiiclik ve orta boyutlu rulmanlar genel olarak soguk monte
edilirler. Geleneksel yontemde rulmanlar bir ¢ekig ve bir vurma
borusu kullanilarak takilirlar. Bu uygulamada montaj kuvveti
yuvarlanma elemanlarina etkiyerek yuvarlanma yollarma

zarar verir. SKF montaj aletleri, siki gegme montajda kuvvetin
bileziklere uygulanmasini saglayarak rulmanim hasar gormesini
engeller.

Rulmanlarim sicak montaji

Yag banyosu genelde rulmanlari montaj oncesi isitmak

icin kullanilir. Bununla hirlikte, bu yontemde rulmanlarm
kirleticilerle temasi sozkonusu olabilir, bu da erken rulman
hasarina yol acar. Gunimdzde, indliksiyonla isitma ¢ok iyi
kontrol edilebilmesi, etkin ve glvenli olmasi nedeni ile en
yaygin kullanilan rulman isitma yontemidir. SKF, rulman
uygulamalarinda kullanilan indiksiyonlu isiticilarin gelistirilmesi
konusunda standartlar ortaya koyan bir yapiya sahiptir.

SKF indiksiyonlu isiticilari, 1sitma sirasinda rulmanm hasar

gormemesi icin pek cok ozellikle donatilmistir.

|
)

Hidrolik teknikler kullanarak rulman
montajl

SKF rulman montajinda “SKF Basingli Yag Metodu” ve “SKF
Hidrolik Somunlu Montaj Metodu” gibi hidrolik teknikler
kullanarak bu konuda onct olmustur. Bu teknikler rulman
yataklama sisteminin basitlesmesine ve dogru ve kolay
yapilabilmesine imkan vermistir. SKF ayrica, bu hidrolik
tekniklerin kolayca uygulamaya konmasini saglayan pek cok
hidrolik alet ve ekipmanlar da gelistirmistir.

Online montaj ve demontaj talimatlari

skf.com/mount, web sitesinde lcretsiz olarak SKF rulman
ve yataklarinm montaj ve demontaji hakkinda 13 farkl dilde
bilgiler mevcuttur.

Bu sitede rulman montaj ve demontaj islemlerinin nasil
yapilacagi adim adim anlatilmistir. Burada ayrica, takma-
sokme icin uygun aletler ve yaglayicilar hakkinda bilgiler

de mevcuttur. Bu internet tabanli tcretsiz hizmet ile SKF
uzmanlidr diinyanin her yerinde parmagmizin ucundadir.




Rulmanlarim soguk montajl

Hatali monte edilen rulmandaki kusurun duzeltilmemesi, erken rulman
hasarina sebep olabilir.

Erken rulman hasarina yol agan tipik problemler:

® Montaj sirasinda rulmana zarar verilmesi

® Dogru toleransta olmayan mil ve yatak (cok siki veya cok bosluklu)
® Emniyet somunlarinin galisma sirasinda gevsemesi

® (Capakli veya hasarli mil, yatak yuvasi ve faturalar

® Yanlis monte edilmis rulmanlar

Siki gecmeler: silindirik miller

Rulmanlarm cogu, en az bir bilezigi mile veya yatak yuvasma siki gecme
olacak sekilde monte edilirler. Dogru gecmenin belirlenmesi icin SKF Genel
Rulman Katalogunu veya SKF Rulman Bakim El Kitabini kullanmiz veya SKF
muhendislerine daniginiz.

Yanlis montaj Dogru montaj

Rulmanlar soguk monte edildiginde, gakma kuvvetinin siki gegme olarak  Yuvarlanma yolunun zarar gérmesini 6nlemenin en dogru yolu TMFT
takilacak bilezige uygulanmasina 6zellikle dikkat edilmelidir. 36 SKF Rulman Montaj Kiti gibi rulman montaji icin ozel gelistirilmis
Montaj kuvveti yuvarlanma elemanlari tzerinden iletilecek sekilde takimlar kullanmaktir. Bu takimlar gakma kuvvetinin siki gecme
uygulanirsa, yuvarlanma yollari zarar goreceginden rulman hasari s6z takilacak bilezige etkin ve diizglin olarak olarak uygulanmasini imkan
konusu olabilir. vererek, yuvarlanma yolunun zarar gormesini onlerler.

\
B \ ! | Mil siki gegme

Yatak yuvasi siki gegme

Kuvvetlerin dizgiin iletilememesi yuvarlanma yoluna zarar verebilir.
Dogru montaj aletleri ile yuvarlanma yolu hasari soz konusu olmaz.

) =
—
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Siki gecmeler: konik miller

Konik muyluya monte edilecek rulmanlarda siki gecme,
bilezigin konik muylu Uzerinde eksenel yonde hareketi ile
mumkin olur.

Oynak makarali rulmanlar

Yontem: Oynak makarali rulmanlarda uygun montaj sikiiginin elde
edilip edilmedigi, montaj sirasinda rulman radyal boslugunun stirekli
kontrol edilmesi veya rulmanin eksenel hareket miktarinm olgtilmesi

ile tespit edilebilir. Montaj igin uygun radyal bosluk azalmasi ve

eksenel hareket miktarlari hakkinda ayrintili bilgi SKF Genel Rulman
Katalogunda mevcuttur. Blyiik boyutlu rulmanlarda kolay takma-
sokme igin genellikle konik muylularin kullanilmasi tavsiye edilmektedir.

Oynak bilyali rulmanlar

Yontem: Filer cakisi kullanilamadigi igin ift sira oynak bilyali
rulmanlarm montaj, oynak makarali rulmanlara gore daha zordur. Bu
tlr rulmanlarin montaji igin en uygun yontem SKF TMHN 7 emniyet
somunu setini kullanmaktir.

-

Rulman radyal boslugunun kapanmasi ve bunun sonucu
olarak hasar riski mevcut oldugundan, eksenel hareketin asiri
olmamasina dikkat edilmeldir.

(

Dogru montaj: Rulmanin eksenel hareketi
dogru miktarda ve uygun radyal bosluk elde edilmis.

B Yanlis montaj: Rulman eksenel olarak fazla itilmis, bitin radyal
bosluk kapanmis; hasar riski ¢ok fazla.

NS J
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Dogru montaj: Rulmanin eksenel hareketi dogru
miktarda ve uygun radyal bosluk elde edilmis.

B Yanlis montaj: Rulman eksenel olarak fazla itilmis,
blittin radyal bosluk kapanmis; hasar riski ¢ok fazla.

Ayar oncesi
m Ayar sonrasi

J

Anti-fretting Pastasi LGAF 3E

LGAF 3E grese benzer, bosluklu gecme durumlarinda metal
ylizeyler arasinda meydana gelen strttinme oksidasyonunu
(fretting) onlemek icin gelistirilmis bir pastadir. Strtiinme
oksidasyonu (fretting) rulman ve oturdugu yizey arasinda

® (Cok cesitli uygulamalarda
kullanilan somun, civata, flans,
saplama, rulman, merkezleme
pimi, kaplin, hareket vidasi,
doner punta, rot ve kamali mil
gibi makina elemanlarinin kolay
sokllmesini saglar

® Frettingi azaltarak rulmanin
kolay sokilmesini saglar

® Tiresimli elekler, kamyonlar
ve otomobil aks rulmanlar
gibi bosluklu gegme takilan
bileziklerde daha kolay eksenel
hareket saglar

10
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olusan kugcuk genlikli osilasyonlar veya titresimler sonucu
meydana gelir ve rulmana ciddi zararlar verir; hatta baz
durumlarda demontaji imkansiz hale getirir.

-




Rulman Montaj Kiti TMFT 36

Erken rulman hasarinin onlenmesine yardimci olur

Erken rulman hasarlarmim %16’si genellikle kol kuvveti ile
yapilan kotd montaj neticesinde ortaya glkmaktadir. SKFnin
TMFT 36 Rulman Montaj Kiti hasar riskini en aza indirerek
rulmanlarin hizli ve hassas montajina imkan verir.

Vurma halkasl ve vurma borusunun dogru sekilde
birlestirilmesi ile, siki gegme durumu igin montaj kuvvetinin
bilezige etkin bir sekilde iletilmesi mimkin olur ve bu sekilde

® 400 den fazla rulmanm montajina imkan veren degisik ebatlarda 36
adet vurma halkasi

® Mil, yatak yuvasi ve kor deliklerde dogru rulman montajna imkan verir

® Vurma halkasinin gapi, rulman ig ve dis bilezigi ile mikemmel bir uyum
saglar

® Vurma borusunun dis bolgesindeki kiiglik capli darbe alani montaj
kuvvetinin dlizglin iletimine olanak saglar

® Vurma halkalari ve vurma borulari uzun omurld olmalari igin yiiksek
darbe dayanimli malzemeden imal edilmistir.

® Vurma halkasi ve vurma borusunun gecmeli baglantisi stabilite ve
dayaniklilik saglar

® Vurma halkalari presle montaj igin de uygundur

® Vurma halkalari, hatka boyutunun kolaylikla belirlenebilmesi ve dogru
halkanmn kolaca segilebilmesi igin markalanmistir.

® \urma borusunun dis ylzeyi mikemmelce kavranabilecek sekilde
yapilmistir

® Tokmagdmin iki tarafi da naylondan yapilmis cekig, rulmanim ve diger
elemanlarim zarar goérmesini engeller

® (ekicin kaucuktan yapilmis sapi mikemmel bir kavrama saglar

yuvarlanma elemanlarmim ve yuvarlanma yolunun zarar gorme
riski ortadan kaldirilir. Montaj kiti 36 parca vurma halkasl, 3
adet vurma borusu ve hafif darbeli bir cekicten olusur. Rulman
montajina ilave olarak, TMFT 36 kiti burglarm, kecelerin ve
kasnaklarin montajinda da kullanilabilir.

11



TMFT 36 secim tablosu

SKF rulman serileri

Boru

12

Halkalar
10/ 26
10/30

10/35
12/28

12/32
12/37
15/32
15/35
15/ 42
17/35
17/ 40
17/ 47

20/ 42

20/ 47
20/52
25/ 47

25/52

25/62

30/55

30/62

30/72

35/62
35/72

35/80

40/ 68

40/80

40/90

45/75

45/85

45/100

50/80

50/90

50/110

55/90
55/100

55/120

IO

60.. 62..

63.. 64..

16.. 62/.
63/.. 98..

629
16100
6000
6200

=

622..
623..
630..

63000
62200

62300
63001

62201
62301
63002
62202
62302
63003
62203
62303

63004

62204
62304
63005

62205
62305
63006
62206
62306

63007
62207

62307

63008
62208
62308
63009
62209
62309
63010

62210

62310

62211

62311

1

1204
2204
1304
2304

1205
2205

1305
2305

1206
2206

1306
2306

1207
2207

1307
2307

1208
2208

1308
2308

1209
2209

1309
2309

1210
2210

1310
2310

1211
2211

1311
2311

@

7

7200

7201
7301

7202
7302

7203
7303

7204
7304

7205

7305

7206

7306

7207

7307

7208

7308
7209
7309
7210

7310

7211

7311

3200
5200

3201
5201

3204
5204
3304
5304

3205
5205

3305
5305

3206
5206

3306
5306

3207
5207

3307
5307

3208
5208

3308
5308

3209
5209

3309
5309

3210
5210

3310
5310

3211
5211

3311
5311

53

= a8

213..
222..
223..

22205/20

22205

21305

22206
BS2-2206

21306

22207
BS2-2207

21307

22208
BS2-2208

21308
22308

22209
BS2-2209

21309
22309

22210
BS2-2210

21310
22310

22211
BS2-2211

21311
22311

2
22..

202

203
2203
303

204
2204
304
2304
1005

205
2205

305
2305

1006
206
2206

306
2306

1007

207
2207

307
2307

1008
208
2208
308
2308
1009
209
2209
309
2309
1010

210
2210

310
2310
1011

211
2211

311
2311

2'3l..

@

3

30302

30203

30303
32303

32004

30204

30304
32304
32005

30205
32205
33205
30305
31305
32305
32006

30206
32206
33206
30306
31306
32306
32007

30207
32207
33207
30307
31307
32307

32008
32008/38
30208

31309
32309
32010
33010
JLM 104948
30210
32210
33210

JM 205149
30310
31310
32310
32011
33011
30211
32211
33211
30311

31311
32311

=

c22..
C40..

C 2205

C 6006

C 2206

€ 2207

C2208

C 2209

C 4010

C 2210

Cc2211

@

4

4200

4201
4301

4202
4302

4203
4303

4204
4304

4205

4305

4206

4306

4207

4307

4208

4308
4209
4309
4210

4310

4211

4311



Ay Anahtarlar HN serisi

Tam uyumlu anahtar cap!i somunun zarar gormesini onler

HN serileri DIN 1810 standardma uygun 15 farkli ebatta ay anahtar icerir.

Ay anahtarlar DIN 981standardma uygun buttin KM emniyet somunlarinda kullanilabilecegi gibi,
esas olarak SKF KM emniyet somunlari icin tasarlanmistir. ilave olarak, bu anahtarlar DIN 1804 e
gore imal edilmis somunlarla birlikte N, AN, KMK, KMFE ve KMT somunlari icin de uygundur.

® Mil ve emniyet somunu hasar ® Anahtar sapindaki delik
riskini en aza indirir sayesinde muhafazasi kolaydir

® Plastikten yapilmis sap kismi ® Ay anahtarin lzerine lazerle
yag, gres ve kirlenmeye yazilmig sembold, anahtar
mukavimdir ve daha iyi bir ebatini gosterir, bu sekilde dogru
kavrama saglar anahtar kolaylikla secilebilir

® Plastik sapi derinin dogrudan ® Set olarak mevcuttur: HN 4-16/ ©
metale temasini onleyerek sap SET 4 den 16 ebata kadar olan 6?1
bolgesinde korozyon riskini emniyet somunlari igin 9 ay '
azaltir. anahtar icerir

Ayarlanabilir Ay Anahtarlar HNA serisi

24 farkli boyutta emniyet somununu sikmak ve cozmek icin dort ay anahtar

SKF HNA serisi Ayarli Ay Anahtarlar KM, KML, N, AN, KMK, KMFE ve KMT tipi somunlarm sikma
ve ¢ozme islemlerinin kolay ve emniyetli olarak yapilabilmesini saglar. Anahtarlar, mukavemet
agisindan ozel sertlestirilmis celikten imal edilmistir.

® Bir ay anahtar yedi fakli ebatta ® Ay anahtarin Uzerine lazerle ® Anahtar sapindaki delik
somun igin kullaniabilir. yazilmis semboll anahtar sayesinde muhafazas! kolaydir
Boylelikle tek bir anahtar pek ebatini gosterir, bu sekilde @ Mil ve emniyet somunu hasar
cok farkli uygulamaya uygun dogru anahtar kolaylikla riskini enaza indirir
hale gelir secilebilir

® Ekonomik ¢ozim: 4 ay anahtar ® (Cok yonlldir: KM, KML, N,
24 farkli ebatta somun igin AN, KMK, KMFE ve KMT tipi ©
kullanilabilir somunlara uygundur 6?1

Vurmali Ay Anahtarlar TMFN serisi

Somuna zarar vermeden yuksek kuvvetler uygulayabilirsiniz

SKF Vurmali Ay Anahtarlar biylk rulmanlar icin, dogrudan mile monte veya gakma mansonlu
emniyet somunlarmi kolay ve emniyetli olarak sikmak ve cozmek icin tasarlanmistir.

® Mil ve somun hasarini onler ® KM, KML, HM..T, HML..T,
® Emniyetli ve kullanici dostu HM 30, HM 31, AN.., N.. ve N...
® Somuna etkin olarak darbe serisi somunlara uygun (23 ve
uygulanabilir lizeri somun boyutlari icin)
® (zel tasarlanmis, genis darbe
bolgesi
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" Montaj ve yaglama

Ay Anahtarlar HN ../SNL serisi

SNL rulman yataklarinin kolay ve hizli montaji ve demontaji igin

Normal tasarim HN serisi bir ay anahtar SKF SNL rulman HN ../SNL serisi ay anahtarlar 38 mm (1,5 in¢) den 145 mm
yataklarinda kullanilamazken, HN ../SNL serisi bir ay anahtar 5,7 in¢) ye kadar olan somun caplari icin 16 farkli ebattadir.
SKF SNL yataklarindaki germe mansonlu rulmanlarin montaj Bu anahtarlar mukavemet agisindan ylksek kaliteli krom

ve demontajl i¢in 0zel olarak tasarlanmistir. Bu anahtarlar vanadyum alasimli celikten imal edilmistir.

ayrica, hem yatak hem de muylu uygulamalarinda kullanilan
cok cesitli emniyet somunlarinin sikilmasi ve ¢ozilmesi igin de
uygundurlar.

® HN ./SNL serisi ay anahtarlarin essiz, 6zel tasarimi, bunlarm SKF SNL
ve SNH rulman yataklari i¢in de kullanilmalarina olanak saglar

® KM, KML, N, AN, KMK, KMFE ve KMT tipi emniyet somunlarmi sikma
ve ¢ozme igin uygundur. Cok cesitli yatak ve mil uygulamalarinda da
kullanilabilirler

® Somun ile ay anahtar arasindaki genis temas alani mikemmel bir
kavrama ve kuvvet iletimi saglar

® Somuna tam oturma sayesinde mil, somun ve yatagin zarar gorme
olasilig azalir

® Sembol anahtar govdesi lizerine lazer ile yazilmistir, bu sekilde dogru
anahtar kolayca secilebilir

® istege bagli olarak, 155 mm (6,1 inc) ile 210 mm (8,3 in¢) somun dis
caplari igin ilave bes ebatta ay anahtar daha mevcuttur

® Anahtar sapindaki delik sayesinde muhafazasi kolaydir

Emniyet Somunu Anahtarlari TMHN 7 serisi
Dogru radyal bosluk icin

TMHN 7 emniyet somunu anahtar seti, oynak bilyali rulmanlar,
konik muyluya monte edilen kiguk oynak makarali rulmanlar
ve CARB toroidal rulmanlarin montaji icin ozel olarak
tasarlanmustir. TMHN 7 setinin kullanimi emniyet somununun

fazla sikilmasl, yani radyal boslugun kapanma ve rulmanin

hasar gorme riskini azaltir.

® 5 ila 11 somun ebatlari icin 7 farkli boyutta anahtar

® Her bir anahtarda dogru sikma agisi ve agiolcer okunur sekilde
markalanmistir.

@ Her bir anahtar tzerindeki 4 kuvvet uygulama noktasi anahtarm
somunu daha iyi ve emniyetli kavramasini saglar

® Asiri sikkma sonucu olugmasi muhtemel bir rulman hasar riski onlenir

® ister mil iizerinde, isterse SNL rulman yatagi icinde olsun KM serisi
emniyet somunlart ile kullanima uygundur.
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Lokma Tipi Emniyet Somunu Anahtarlari TMFS serisi

Somuna zarar vermeden montaj ve demontaj igin

SKF Lokma Tipi Emniyet Somunu Anahtarlari emniyet
somunlarmin guvenli ve hizli olarak sikilmasi ve ¢ozulmesi igin
tasarlanmistir. Bu anahtarlar, konik muyluya dogrudan takilan
veya germe ve ¢cakma mansonlu rulman montajlarmda ayar ve
sabitleme islemleri icin kullanilir.

® Ay anahtarlara gore rulman bolgesinde ok daha az bosluk ile calisma
imkani vardir

® Elektrikli aletler veya tork anahtarlari igin ing ebatlari mevcuttur

® TMFS anahtarlar KM, KMK (metrik) ve KMF serisi somunlara uygundur

Rulman Tasima Aletleri TMMH serisi

Rulmanlari givenli olarak tasiyin

SKF Rulman Tasima Aletleri 500 kg (1 100 lb) a kadar olan
orta ve buyuk boyutlu rulmanlarin tasinmasinda basit, ayni
zamanda etkili bir ¢cozimddr.

Rulman Tasima Aletleri, rulmanin yatay pozisyonda iken
donmesi engelleyen iki adet sabitleme plakasi, bir celik bant ve
iki adet tasima kolundan olusur.

Rulman tasima hig bu kadar hizli, kolay ve giivenli olmamisti

Rulman yatay pozisyonda iken tasima
aparatini rulman gevresine yerlestirin.
- Sadece bir aparat ¢esitli rulman tip ve
boyutlarr igin kullanilabilir.
- Dis bilezige sikica sabitleyin

i ) o gormesini engeller
- |ki adet sabitleme plakasi i¢ bilezik ve

Rulman ve tasima aparatini mile montaj
icin dikey konuma getirin.
- I¢ bilezigin sabitlenmesi rulmanm mil
lizerine takilmasini kolaylastirir ve bilezik
veya yuvarlanma elemanlarmin zarar

e

ki adet tasima kolunu déndiirmek sureti ile tasima aparati
rulman dis bilezigini sikica kavrar. ki tane sabitleme plakasi
rulman ig bilezigi ve yuvarlanma elemanlarini sabitleyerek
donmelerini engeller. Bu islemden sonra rulman ve rulman
tasima aparati el veya kren ile kaldirilarak hizli, kolay ve
emniyetli olarak dikey pozisyona getirilebilir.

yuvarlanma elemanlarini sabitleyerek,
kaldirma islemi sirasinda donmelerini engeller.

B Rulman ve tasima aparatini birlikte bir kren
kullanarak kadirin.
- Rulman yatay pozisyondan kolay ve emniyetli
olarak kaldirilabilir.

- Sikica sabitlenen rulmanin diismesi mumkin
degildir. Boylelikle operator ve rulmanin zarar
gorme riski cok azalir

- Tum ylizeyden temas ile rulman taginmasi,
tek noktadan tasima veya kaldirma
masalarina oranla rulmanin zarar gérmesini
onler.

- Basit ve kolay, sadece hir kisi biitiin montaji
yapabilir

m Montaj sirasinda rulman mil Gzerine takilir.
- Montaj kolay, hizli ve emniyetli olarak yapilir.

- Geleneksel tasima yontemlerine gore zaman
kazanci %50 den fazladir
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Montaj ve yaglama

Rulmanlarim sicak montaji

Bir rulmani montaj icin gerekli kuvvet rulman
boyutu arttikca hizla artar. Gerekli kuvvetin
biytikliglinden dolayi, biiylik rulmanlar mile veya
yataga mekanik olarak kolaylika takilamaz.

Bu nedenle, montaj oncesi rulman veya yatak
isitilir.

indiiksiyonla i1sitmanin prensibi

Bir indiksiyonlu isiticmin calisma prensibi, ana bohini ¢ok sariml
diger bobini ise ferritik bir ¢ekirdek Uzerinde birkag sarimi olan bir
transformatore benzetilebilir.

Enerji ayni kalmak Uzere giris/cikis gerilim (voltaj) orani sarim sayilari
oranina esittir. Sonuc olarak, ikincil bobinde (az sarim sayili bobin) dislk
gerilim ve yiiksek akim s6z konusu olur. SKF indiiksiyonlu isiticida,
rulman kisa devre, tek sarimli Gizerinden dustk gerilimde yliksek akim
gecen ve hoylelikle icinde 1si Gretilen bir ikincil bobin gibi davranir.
Isiticmin kendisi ile beraber tutucu kol oda sicaliginda kalir. Bu prensip
kullanilarak yapilan isitma rulmanda bir elektrik akimi indiklediginden,
rulmanin manyetize olmasina neden olur.

Calisma sirasinda metal partikilleri gekmemesi igin rulman takilmadan
once mutlaka demanyetize edilmelidir. Bitin SKF induksiyonlu
isiticilarmm otomatik demanyetizasyon ozelligi vardir.

Sicak montaj

Rulman ve takilacagi mil veya yatak arasindaki sicaklik farki siki
gegmenin biytikligiine ve rulman boyutuna baglidir.

Normalde mile takilacak bir rulman icin 80 ila 90 °C (144 ila 162 °F)lik
bir sicaklik farki montaj igin yeterlidir. Rulmani, malzeme metalurjik
olarak degisime ugrayabileceginden ve rulman caplarinda ve sertliginde
de degismeler olacagindan hic bir zaman 125 °C (257 °F)'den daha
fazla bir sicakliga 1sitmaym.

Rulmani bolgesel olarak isitmaktan kagmin, ozellikle isitma icin asla
dogrudan alev kullanmayin.

(mm)

600 +

400
300

1
150 B
1
100 + A 1
|
e e kg
5 30 40 100 120 220 300
A = TMBH 1 C = TIH 100m - =mgo
B = TIH 030m D = TIH 220m *

* SKF ayrica yukaridaki secim kilavuzunda goriilenlerden daha blyiik rulmanlar igin
musteriye 6zel indiksiyonlu isiticilarm da tedarikini yapmaktadir.
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indiiksiyonla isitmanin prensibi
(E) Sicak montaj

Kaldirma makinasi

B8 Rulmani acik bir alev ile asla
Isitmayin

Sicak rulmani tagimadan once, temiz koruyucu eldivenler giyin.

Kolay montaj igin uygun krenlerden faydalanilabilir. Rulmani muylu
lzerinde faturaya kadar itin ve bu poziyonda siki gegme elde edilinceye
kadar bekletin. SKF, rulmanlar igin gerekli olabilecek ayarlanabilir
termostatli indiiksiyonlu isiticilar ve elektrikli 1sitma plakalari gibi gok
gesitli 1sitici Griinlerin de tedarikini yapmaktadir.

Secim kilavuzu

SKF rulman isitma cihazini secerken kati kurallarla belirlenmis bir
secim esasl s6z konusu dedildir. Uygun cihazin secimi esas olarak
1sitmak istediginiz makina elemanmin tipi ve boyutlarina baglidir.
Bununla birlikte, SKF cihaz segiminde asagidaki kilavuza uyulmasini
onermektedir.

SKF my, konsepti

mao”; 20 dakikada 20 °C (68 °F)'den 110 °C (230 °F)'ye isitilabilecek
en agir SRB 231 rulmanin agirligini kg olarak gostermektedir. Bu,
gl sarfiyati yerine Isiticmim kapasitesini gostermek igin kullanilan bir
parametredir.



Yiiksek Frekansli Tasinabilir indiiksiyonlu Isitict TMBH 1

Portatif rulman isitma cihazi sadece 4,5 kg agirligimmdadir

SKF Yiiksek Frekansli Tasmabilir indiiksiyonlu Isitict TMBH1
20 mm (0,8 in¢)'den 100 mm (4 in¢)'ye kadar i captaki ve
maksimum 4,5 kg (10 |b)'a kadar adirliktaki rulmanlar icin
kullanilabilecek hafif, tagmabilir bir induksiyonlu isiticidir. Bu
Isitict sistemin optimum verimle calismasimi saglayan yiiksek
frekansli indiiksiyon esasi ile galisan patentli bir isitma yontemi
kullanir.

® Hafif ve tagmnabilir
(4,5 kg ve 10 Ibs)

® |sitma verimi %85 den fazladir

® |sitilan parcalar manyetize olmaz

® Sicaklik ve zaman kontrol
sistemleri ile donatilmistir

® Uriin iceridi Isitici cene, sicaklik
probu, gug kablosu, I1slya
dayanikli eldivenler ve tasima
gantasi ile birlikte tedarik edilir.

@

Elektrikli 1sitma plakasi 729659 C

Termostat kontrollu rulman isitma

SKF Elektrikli Isitma Plakasi, 729659 C, ozellikle kiclk
rulmanlari montaj dncesi on Isitma igin tasarlanmis bir 1sitma
cihazidir. Plaka sicakligi, ayar digmesini cevirerek 50 ile
200°C (120 ve 390 °F) arasinda ayar edilebilir.

® 50 ile 200 °C (120 ile 390 °F) arasinda ayarlanabilir sicaklik araligi
® |sitma sirasinda rulmani temiz tutabilmek icin koruyucu kapak

Bu yontem oldukga sessizdir ve hig bir sekilde manyetizasyona
neden olmaz. Rulmanlara ilave olarak, bu isitici demir esasli
malzemeden yapilmis disliler, kasnaklar, burclar veya genlesme
halkalarinin isititmasi igin de kullanilabilir.

~

K
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Montaj ve yaglama

Kiiciik Boy indiiksiyonlu Isitici TIH 030m

40 kg'a kadar rulmanlar icin yuksek i1sitma kapasiteli kuglik rulman isiticisi

SKF'nin yeni Kiiciik Indiiksiyonlu Isiticisi TIH 030m yiiksek
Isitma kapasitesi ile tasinabilirlik ozelliklerini binyesinde toplar.
TIH 030m’nin hafif ve kompakt tasarimi bu drtind tasmabilir
yapar. indiiksiyon bobininin isitici gdvdesi disina yerlestirilmesi
bu isiticmm 40 kg (88 |b)' kadar rulmanlari isitabilmesini
saglar. Isitici, sistemin elektronik aksaminin ve indiksiyon
bobininin zarar gormemesi icin termal asiri isinma korumasi ile
donatilmistir.

® Kompakt ve hafif tasarim; tasinabilir olmasi agisindan sadece 20,9 kg
(46,0 Ib)dir

® 2-kademeli gii¢ segenedi ve kiiclik ebatli boyunduruklar, daha
kiclk rulmanlarin glivenli bir sekilde ve daha az enerji sarfiyati ile
isitilabilmelerini saglar

® 28 kg (61,7 Ib) rulmani sadeece 20 dakikada Isitabilecek kapasitededir

® Rulmanin asir ismmasini onlemek igin sicaklik modu itk degeri 110 °C
(230 °F)a ayarlanmistir

@ Otomatik demanyetizasyon

® 3yl garanti
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Sicaklik moduna ek olarak, TIH 030m isiticisi rulman
haricindeki makina elemanlarinin da isitilabilmesi icin zaman
modu secenedine de sahiptir.

Isitici standart olarak g farkl tutucu kol ile tedarik edilebilir ve
hem 230V/50-60Hz hem de 100-110V/50-60Hz'de calisabilir.

—ip

Isitici govdesi disindaki indlksiyon bobini ile daha kisa zamanda ve
daha az eneriji sarfiyati ile 1sitma yapilabilir

B Katlanabilir rulman destek kollari daha buytik ¢apta rulmanlarm
isitilabilmesini saglar

Manyetik sicaklik probu rulmanim asiri Isinmasini onler

lil Kullanimi kolay kontrol paneli ve LED gosterge bir uzaktan
kumandaya entegre edilmistir

Boyunduruklar icin govde icinde yer alan muhfaza, bu elemanlarin
kaybolmasini veya zarar gormesini engeller

Sisteme entegre tasima kolu sayesinde rahatlikla tasinabilir.



Orta Boy indiiksiyonlu Isitict TIH 100m

120 kg’a kadar rulmanlar icin yuksek isitma kapasiteli orta boy rulman isiticisi

SKF Orta Boy indiiksiyonlu Isitici TIH 200m artan kapasitesi
disinda, kicguk rulman isiticisi ile ayni yuksek standartli verim
ve performans karakteristiklerine sahiptir. Gelismis guig
elektronik sistemi sayesinde elektrik akimi ve cihazdaki sicaklik
artis hizi cok hassas kontrol edilebilir, ayrica sistem asiri
Ismmaya karsi etkin koruma saglar. Bu sayilanlar TIH...m serisi
isiticilarm standart ozellikleridir.

Indiiksiyon bobininin isitici gdvdesi disina yerlestirilmesi, bu
isiticmin 120 kg (264 b)a kadar rulmanlari isitabilmesini
saglar. Isitici, sistemin elektronik aksamimin ve indiksiyon
bobininin zarar gormemesi igin termal asiri Isinma korumasi ile
donatilmistir.

® Bilyiik boyutlu boyunduruklar icin mafsalli tasarim

® 97 kg (213 Ib) rulmani 20 dakikadan daha kisa siirede isitarak zaman
ve enerji tasarrufu saglar

® 2-kademeli gli¢ secenegi ve kiguk ebatli boyunduruklar, daha
kiiglk rulmanlarin glivenli bir sekilde ve daha az enerji sarfiyati ile
isitilabilmelerini saglar

® Rulmanin asiri ismmasini onelemek igin sicaklik modu ilk degeri 110 °C
(230 °F)a ayarlanmistir

® Otomatik demanyetizasyon

® 3yl garanti

Sicaklik moduna ek olarak, TIH 200m isiticisi rulman
haricindeki makina elemanlarinin da isitilabilmesi icin zaman
modu secenedine de sahiptir.

Isitici standart olarak Uc farkli tutucu kol ile tedarik edilebilir
ve hem 230V/50-60Hz hem de 100-110V/50-60Hz de
calisabilir.

Isitici govdesi disindaki indlksiyon bobini ile daha kisa zamanda ve
daha az enerji sarfiyati ile 1sitma yapilabilir

(8] Katlanabilir rulman destek kollari daha blylk capta rulmanlarin
isitilabilmesini saglar

Manyetik sicaklik probu rulmanin asiri ismmasini onler

Kullanimi kolay kontrol paneli ve LED gosterge bir uzaktan
kumandaya entegre edilmistir

Q O

Boyunduruklar icin govde i¢inde yer alan muhafaza, bu elemanlarin
kaybolmasini veya zarar gormesini engeller

()

Sisteme entegre tasima kolu sayesinde rahatlikla tasmabilir.
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liytik Boy indiiksiyonlu Isitici TIH 220m ﬁ]

300 kg'a kadar rulmanlar icin yiiksek isitma kapasiteli bliyik boy rulman isiticisi [
SKF Bilyiik indiiksiyonlu Isitict TIH 220m, 300 kg (660 Ib)a Hareketli kollar ve uzaktan kumanda gibi kullanici dostu

kadar rulmanlari ve maksimum 150 kg (330 Ib)'a kadar olan ozelliklerle birlikte, akim ve asiri 1sinma kontrold de dahil olmak
diger makina elemanlarmi isitmak igin uygun, saglam ve Uzere gelismis gug elektronigi tasarimi TIH...m serisi bittn
glvenilir bir indiksiyonlu isiticidir. isiticilar igin standart ozelliklerdir.

Maksimum verim indiksiyon bobinin isitici disina, rulmanin
merkezine yerlestirilmesi sureti ile elde edilmistir. Bu sekilde
daha kisa zamanda ve daha az enerji sarfiyati ile 1sitma

yapilabilir. LED’li gosterge ve kontrol paneli bir uzaktan
kumanda Uzerinde toplanarak, isitici kullanimi kolay hale
getirilmistir. TIH 220m Dunya tzerinde mevcut pek ok farkli

Vo
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ltaj degerlerinde calisabilecek sekilde tasarlanmistir.

220 kg (480 Ib) rulmani sadece 20 dakikada Isitarak zaman ve enerji
tasarrufu saglar

Standart olarak iki boyunduruk ile tedarik edilebilir. Bu sekilde 60
mm (2,3 ing)'den fazla ¢apta ve maksimum 300 kg (660 |b)a kadar
rulmanlarin isitilmasi mimkin olur

2 kademeli gui¢ segenegi ve kiiglik ebatli boyunduruklar, daha
kiictik rulmanlarm glvenli bir sekilde ve daha az eneriji sarfiyati ile
isitilabilmelerini saglar

Rulmanin asiri ismmasini onlemek igin sicaklik modu ilk
degeri 110 °C (230 °F)a ayarlanmistir

Otomatik demanyetizasyon

3 yil garanti

L ]

Isitici govdesi disindaki indiiksiyon bobini ile daha kisa zamanda ve
daha az enerji sarfiyati ile 1sitma yapilabilir

Katlanabilir rulman destek kollari daha biiyiik gapta rulmanlarin
isitilabilmesini saglar

Manyetik sicaklik probu rulmanin asiri islnmasini onler

Kullanimi kolay kontrol paneli ve LED gosterge bir uzaktan
kumandaya entegre edilmistir

@ 8RR &8

Boyunduruklar icin govde icinde yer alan muhafaza, bu elemanlarin
kaybolmasini veya zarar gormesini engeller

|

Sisteme entegre tasima kollari TIH 220m yi tasimak icin mikemmel
bir kavrama saglar

& Hareketli kollar rulmanin kolay ve hizli degistirilebilmesini saglar




Indiiksiyonlu Isitici Arabasi TIH T1 60

indiiksiyonlu isiticilari bir yerden bir yere kolay ve hizli bir sekilde gétiiriin

SKF TIH T2 arabasi, ozellikle buylk boy SKF indiiksiyonlu
isiticilarm fabrika icinde mobilitesini saglamak igin
tasarlanmistir.

Araba 900 kg (1 934 Ib) gibi ylksek bir tasima kapasitesine
sahiptir ve yaga dayanikli tabani olan bir cekmece ve
ayarlanabilir iki adet bolmeye sahiptir.

Buyuk parcalar icin ozel isiticilar

isteklerinize gdre miisteriye 6zel yapilir

SKF biytk boyutlu parcalarin isitilmasi gibi uygulamalardaki
ozel 1siticilarin tedariki icin de teklif vermektedir. Ayrintili bir
teklif alabilmek icin asagidaki bilgilerin SKF'ye ulastirilmasi
gerekmektedir:

® |sitilacak parcanin boyutlar ® Demanyetizasyon gerekliligi
(dxDxH) ® Sicaklik veya zaman kontrollinin

® kg veya b olarak agirlik gerekliligi

® Gerekli isitma sicakligi ® Tagsnabilirlik istenip, istenmedigi

® Arzu edilen isitma sireleri ® |sitilacak parcanin taslak gizimi

® Mevcut elektrikli gii¢ kaynadi veya teknik resmi

SKF ayrica rulmanlarin hem montajinda hem de demontajinda kullanilabilecek cok genis

yelpazede bir isitici (rdin ailesinin tedarikini saglamaktadir. Bu seride sabit veya ayarli EAZ
ind(iksiyonlu isiticlarla birlikte altiminyum ringler ve TMBR serileri de mevcuttur. Bu Urtinler |-t D |
hakkinda detayli bilgiler katalogun 115 ve 116. sayfalarinda mevcttur.
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Hidrolik teknikler kullanarak
rulman montaji

SKF, rulmanlarin hidrolik tekniklerle montajinda oncudur
SKF, 1940l yillarda rulmanlarm hidrolik yontemler kullanilarak ~ SKF hidrolik montaj teknikleri ile yapabilecekleriniz:

montajimi kesfetmistir. O giinden bu zamana, SKF hidrolik ® Dogruluk, hassasiyet ve ® Minimum bedensel efor
teknikleri diger makina elemanlari kadar, biiylk rulmanlarin tekrarlanabilirlige imkan veren @ Daha fazla i glvenligi
montajinda tercih edilen bir yontem olahilmesi icin oldukga montj srasinda daha iyi kontrol

® Rulman ve muyluya minimum
gelistirilmistir. Bu teknikler sayesinde yataklama sistemi zarar verme riski

basitlesmis ve rulmanlarin kolay ve dogru montaji mimkin
olabilmistir.

SKF Basincli Yag Metodu
Rulman montajii basit bir ise donusttirtr

SKF Basincli Yag Metodu rulman ve diger makina
elemanlarmm hizli, kontrol edilebilir ve emniyetli bir sekilde

siki gegme olarak montajimna imkan verir. Bu yontemde muylu
Uzerine kama yuvasl agllmasia gerek kalmaz, bu sekilde
malzeme ve imalat agisindan zaman ve para kaybi onlenir. Siki
gegmeler buyuk dondiirme momentlerinin aktarilmasinda uzun
yillardir giivenilir bir yontem olarak bilinmektedir. Degisken
ylklerin soz konusu oldugu uygulamalarda mil ve gobegin siki

gegme olarak baglanmasi genellikle tek ¢oziim olarak karsimiza
cikar.

SKF Basingli Yag Metodu, hidrolik somunla birlikte rulmanlari
konik muyluya takmak icin kullanilir. Pek ¢ok rulmanin
montajinda kullanilan bu metot, asagida birkag 6rnegi verilen
diger uygulamalarda da kullanilabilir:

® Kaplinler ® Pervaneler
® Disli carklar ® Parcall krank milleri
® Demiryolu tasitlar tekerlekleri
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Konik muylular

Uygulama

Rulmanlar bir SKF HMV . E
somunu ile eksenel yonte itilerek
monte edilir.

Genel kavram

Konik iki ylizey arasina bir

yag sevki, bu ylizeyler arasindaki
surttinmeyi, dolayisi ile de montaj
icin gerekli kuvveti azaltan ince bir
yag filmi olusmasina neden olur.

Bu ince yag filmi iki ylizey
arasindaki metal temasi ortadan
kaldirdigi icin, ayni zamanda montaj
sirasinda parcalarin zarar gérmesini
engeller.

mMuyIu ve rulman arasinda bir
yag filmi mevcut ise montaj icin
gerekli kuvvet cok azalir.

Bu uygulama daha ziyade blylik
boyutlu rulmanlarda kullanilir.

Hazirlik

(8] Imalat sirasinda rutmanin
takilacagr muyluya yag delikleri
ve yag tevzi kanallari agilmalidir.
Muylularin nasil hazirlanacagi
konusunda daha fazla teknik bilgi
icin SKF mtihendislerine danisiniz.

silindirik muyluya takilmis rulmanlarin sokdlmesi icin de kullaniabilir.
Daha detayli bilgi icin katalogun 117. sayfasina miracaat ediniz.

Basincli Yag Metodu Programi
SKF basincli yag metodu hesaplari kolayca yapilabilir

CD-ROM icerigindeki yazilim el ile yapilmasi zahmetli ve
zaman alici olan SKF Basincli Yag Metodu igin gerekli
hesaplamalari kolayca yapar. Buna ek olarak, program icinde
bu yontemin teorik esaslari, bu yontem icin uygun tasarimlar,
bilgiler ve pratik uygulamalar ve uygulama ornekleri
mevcuttur. Programda ayrica SKF Basincli Yag Metodunun
nasil uygulanacag), tasarimda nasil kullanilacag, siki gecmeli

Program asagidaki 6zelliklere sahip gliclii bir aractir:

Kullanici dostu yazilim basing, gerilme ve gegme miktarlarini hesaplar
Teorik esaslarin agiklamalari mevcuttur

Makina elemanlarinin tasarimi konusunda bilgiler

Basingli Yag Metodunun kullanilabilecegi SKF Urinleri hakkinda bilgiler
Pratik bilgiler ve uygulama ornekleri

Oynak makarali ve CARB rulmanlarm kontrolld, hizli ve emniyetli
montajl igin komple SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu yazilimi
Olcme aletleri, isitici ve cektirme gibi yontemle ilgili SKF Griinleri
hakkinda bilgi

-

Rulmanlarin konik muyluya montajina ek olarak, SKF Basingli Yag Metodu hem konik hem de

baglantilarin hesap ve uygulamlari konusunda detayli ve
pratik bilgiler verir. Ek olarak, mevcut yazilim animasyonlar,
fotograflar, detayli trln bilgileri ve kullanma talimatlari ile
birlikte degisik yontem ve teknikleri gosteren videolar ile de
zenginlestirilmistir.

SKF Basincli Yag Metodu Programini kullanmanin faydalart:

® Kayda deger zaman ve para tasarrufu

® Aritmetik hatalar s6z konusu degildir

® Tasarimdaki degisikliklerin etkisini saniyeler icinde gorebilme

® Basingli Yag Metodu hakkindaki biitln bilgi tek bir CD-ROM' da
toplanmistir

® Basingli Yag Metodunun biitlin avantajlarma hizli ve kolay erisme
imkani
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SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu

Oynak makarali ve CARB rulmanlarin hidrolik somun ile hassas montaji

SKF Hidrolik Somunlu Rulman Montaj Metodu, SKF'ye ozel
konik muyluya monte CARB rulmanlarm ve oynak makarali
rulmanlarin montajinda ve hassas olarak ayarlanmasinda
basarisi kanitlanmis bir yontemdir. Bu yontemde dogru sikilik,
rulmanim eksenel olarak daha onceden belirlenen bir poziyona

@

Her bir rulman tipi igin gerekli hidrolik basinglari iceren ozel
basing tablolari hazirlanmistir.

Bu sekilde eksenel hareket olculdigu icin rulmanin ilk
hareketinden itibaren hassas bir sekilde montaji mdmkin olur.

muylu dzerinde itilmesi ile gerceklestirilir.

Bu yontemde bir komparator ve segilen pompaya monte
edilmis bir adet hassas manometre ile donatilmis SKF HMV _.E

hidrolik somununun kullanilmasi gereklidir.

® Filer cakilarmin kullanimmi azaltir

® CARB ve oynak makarali rulmanlari monte etmek igin gerekli zamani

azaltir
® Guvenilir ve hassas bir ayar yontemi

® Conta kapakli oynak makarali ve ve CARB rulmanlarinin montaji igin tek

uygun yontemdir.

Adim adim montaj

1. Rulman boyutunun HMV ..E hidrolik
somun ile ayni oldugundan emin olunuz.
(Aksi takdirde tablodaki basinglar tekrar
ayarlanmalidir.)

2. Montaj sirasinda bir veya iki hareket
ylizeyi olup olmadigmi belirleyin; bkz.
Sekiller A-D.

3. ince bir yag ile (6rn. SKF LHMF 300)
es calisan yuzeyleri hafifce yaglayin ve
rulmani mil tzerine dikkatlice yerlestirin.

4. Rulmani, basing tablosundan belirlenen
basinci uygulayarak hidrolik somun
ile eksenel olarak itin. Islem sirasinda
pompa Uzerindeki manometreden basinci
takip edin. HMV 54E'den kuguk hidrolik
somunlar igin SKF 729124 SRB hidrolik
pompas! uygundur. SKF TMJL 100SRB
pompasi ise HMV 92E'den kigiik hidrolik
somunlara uygundur. TMJL 505RB
hidrolik pompasi da HMV 200E'den
kuclk hidrolik somunlar icin uygundur.
Alternatif olarak SKF TMJG 100D dijital
manometre dogrudan hidrolik somun
lzerine de takilabilir.
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5. Rulmani koniklik istikametinde muylu
lizerinde gerekli mesafe (Ss ) kadar
itin. Rulmanim muylu tzerinde eksenel
hareketi en iyi analog komparator ile
takip edilebilir. SKF HMV ..E somunlari
komparatorlerin takilabilecegi sekilde
tasarlanmistir. Normal olarak, rulman
bu islem sonucunda muylu tizerine arzu
edilen sikilik ve uygun radyal boslukta
monte edilmis olur.

Ici bos miller, radyal boslukta ok hassas
gereksinimler vb. gibi normalin disindaki
isletme kosullari igin eksenel hareket
miktari yeniden ayarlanmalidir. Bu gibi
durumlarda SKF ile temasa geginiz veya
SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu
CD-ROM’ una veya skf.com/mount web
sitesine miracaat ediniz.

A1 Sifir pozisyonu A3
A2 Baslangi¢ ﬂ» <A—2 :
pozisyonu

A3 Nihai pozisyon < S

Bir hareket yiizeyi

D]

[ki hareket yiizeyi

Iki hareket yiizeyi

Patent korumali



Hidrolik Somun Adaptorid HMVA 42/200

Bir onceki kusak SKF HMV(C) hidrolik somunlarla kullanim icin

SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu konik muyluya monte Adaptor 42 ile 200 boyut serisi arasindaki HMV(C) somunlarla
edilen oynak makarali ve CARB rulmanlarm montaji icin beraber kullanilabilir. Yeni kusak HMV(C) ..E hidrolik somunlar
kullanilmaktadir. Adaptor, bir SKF analog komparator ile icin bir adaptore gerek yoktur.
birlikte onceki kusak HMV somunlarm SKF Hidrolik Somunlu

Montaj tekniginde kullanilabilmesini saglar.

® Sadece bir adaptor 42 ile 200 ® Kuvvetli magnetler kullanarak HMV
arasindaki boyut serisi arasindaki somuna monte etmek kolaydir
somunlara uygundur ® SKF analog komparatorlerle

® Saglam konstriiksiyon kullanilir

SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu Programi

Konik delikli delikli rulmanlarin montaji igin elektronik el kitabi

SKF Hidrolik Somunlu Montaj Metodu konik delikli rulmanlarin
montajinda kullanilir. Bu programda soz konusu metodun
esaslarl ve uygulanmasi resimler, animasyonlar ve tablolar
yardimi ile anlatilmustir.

Program icerigindeki yaziimda yedi farkli dilde, pek ¢ok rulman

montaj uygulamasini iceren hesap modulleri mevcuttur.

Yag delikli germe ve cakma mansonlar

Rulman montajimi kolaylastirir

Bu SKF mansonlari SKF basingli yag metodu ile birlikte
kullanilirlar. Blytk mansonlarda, kullanicinin manson ve
rulman deligi ile, manson ve mil arasina yag sevk etmesini
saglayan yag delikleri ve tevzi kanallari mevcuttur. Sevk edilen
bu yag, ozellikle kuru yizeylere kiyasla montaj icin gerekli
kuvveti cok azaltir.

Daha fazla bilgi icin, SKF Genel
Kataloguna, SKF Rulman Bakim El
Kitabina veya SKF miihendislerine
danisiniz.

® Mil ve mansonun zarar gorme ® Farkli tiplerde pompa, nipel ve f \
riskini azaltir borular mevcuttur. @7 | ﬁ§§§

® Rulmanlari takmak ve sokmek ® SKF mangonlar ayrica rulmanm v 73@%7 2 =1 ——
icin gerekli zamani azaltir sokulmesini de kolaylastirir. L\/\_’l_]l\/
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Hidrolik Somunlar HMV ..E serisi 60

Blylik montaj kuvvetlerini uygulamanin kolay yolu

Rulmanlari konik muyluya monte etmek zahmetli ve zaman Bltin HMV ..E somunlar, SKF hidrolik pompalara kolayca
alici bir istir. SKF hidrolik somunlari ile rulmanlari monte etmek  baglanabilecek ekipmanlarla donatilmistir.

icin gerekli buylk montaj kuvveti kolay ve hizli bir sekilde

uygulanabilir.

® Standart olarak 50 ile 1 000 mm arasI muylu caplarini kapsayan genis
boyut araligi

@® Biitin ing serisi vidalar mevcuttur,
HMVC ..E serileri - 1,967 den 37,410 inc’e kadar

® Yer darligi olan uygulamalar igin rakor baglantilari somunun on veya
yan kismina konabilir.

® Piston kegeleri ve Bakim Seti standart yedek parcalar olarak mevcuttur.

® Somuna vida disi aglmasina yardimci olmak icin HMV(C) 54E boyut
serisinden itibaren bir tlp yaglayici standart olarak verilmektedir.

® Somuna kolay dis agilmasi icin HMV(C) 54E boyut serisinden itibaren
somunlar iki adet lokma anahtar kolu ve alin ylizeyde bunlara uygun
dort adet delik ile donatilmistir.

® Kolay tagima icin HMV(C) 94E boyut serisinden sonraki somunlar gozli
civatalarla donatitmistir.

® HMV(C) 94E boyut serisinden sonraki somunlarda, hem somun hem de
karsiligindaki vida dislerinin kolay takilabilmesi igin baslangig vida disleri
isaretlenmistir.

® istege bagli olarak dzel vida disleri ve vida boyutlari mevcuttur

Konik muyluya rulmani takmak icin HMV ..E somun Germe mansonu lzerinde rulmani itmek igin HMV ..E somun.
B HMV .E somun cakma mansonu itmek icin mil lzerine vidalanir. ® Cakma mansonu itmek icin HMV ..E somun ve ézel durdurucu.
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Filer Cakilar1 729865 serisi

Rulman radyal boslugunun ol¢umt icin

SKF Filer Cakilari oynak makarali rulmanlarin ayar islemleri sirasinda radyal
bosluklarini dlgmek icin kullanilir. iki tirli Filer Cakisi meveuttur: ilkinde
100 mm (4 ing) uzunlukta ve 13 farkli kalinlikta yaprak varken, ikincisinde
200 mm (8 in¢) uzunlukta ve 29 farkli kalinlikta yaprak mevcuttur.

® Yiiksek dogrulukta olciim f
® 729865 A rinu koruyucu plastik muhafaza ile : \\ )
birlikte tedarik edilebilir. 30
® 729865 B urlnl koruyucu celik muhafaza ile

birlikte tedarik edilebilir.

SensorMount Gostergesi TMEM 1500

SensorMount (sensorlii) rulmanlarim montaji icin

TMEM 1500 SensorMount Gostergesi, konik muyluya takilan SensorMount sistemi ile donatilmis SKF rulmanlari germe
“SensorMount” rulmanlarm sikiligmin montaj sirasinda mansonlarna, gakma mansonlara veya ici bos millere de
dogrudan izlenmesini saglayan bir aractir. SensorMount takilabilirler. Mil malzemesinin SensorMount sisteminin
Indikatorii sadece “SensorMount” sensoril ihtiva eden SKF calismasi acisindan hic bir etkisi soz konusu degildir.

rulmanlari ile uyumludur. SKFmin bu rulmanlarinin son ekleri
ZE, ZEB, veya ZEV' dir (6rn. ZE 241/500 ECAK30/W33).

SensorMount indikatérii kullanicimin arzu edilen gecmeyi elde
etmesine yardimci olacak sayisal degeri verir.

Ne goriiyorsaniz onu elde edersiniz; rulman radyal
boslugundaki azalmayi dogrudan gosterir

® Kullanimi kolay
® Hizli
® Givenilir
® Montaj islemini basitlestirir:
® Hesaplama gerekmez
® Filer cakilari gerekmez
® insan kaynakli hatalari minimuma indirir

27



B &EITRE

;
-.

Maks. calisma
basinc

30 MPa
4 350 psi

50 MPa
7 250 psi

100 MPa
14 500 psi

150 MPa
21 750 psi

300 MPa
43 500 psi

400 MPa
58 000 psi

Pompa

THAP 030

TMJL 50

729124

TMJL 100
THAP 150

728619 E

THAP 300E

226400

729101 B

TMJE 300

226270

226271

THAP 400E

226400/
400 MPa

729101 E

TMJE 400

Montaj ve yaglama

Hidrolik pompa ve yag enjektorii secim kilavuzu

Tip

Hava-tahrikli pompa

El pompasl

El pompasi

El pompasi

Hava-tahrikli pompa

El pompasi

Hava-tahrikli pompa

El tahrikli
yag enjektoru

Yag enjektor kiti

Yag enjektor kiti

Vidali enjektor

Vidali enjektor

Hava-tahrikli pompa

El tahrikli
yag enjektoril

Yag enjektor kiti

Yag enjektor kiti

Yag depolama kapasitesi

Ayri yag tanki

2 700 cm?® (165 inc?)

250 cm?® (15 in?)

800 cm?® (48 ing3)
Ayri yag tanki

2550 cm?® (155 ing?)

Ayri yag tanki

200 cm?® (12,2 ing?)

200 cm?® (12,2 ing?)

200 cm?® (12,2 ing?)

5,5 cm?® (0,33 ing?)

25 cm? (1,5 in¢?)

Ayri yag tanki

200 cm® (12,2 ing?)

200 cm?® (12,2 ing?)

200 cm?® (12,2 ing?)

*Yukarida verilen montaj uygulamalari sadece yol géstermek icindir. Uygulamanizdaki
sikilik miktar1 daha ytksek basing kapasiteli bir pompa veya yag enjektori gerektirebilir.

Baglanti
nipeli

G 3/4

G1/4

G 1/4

G1/4
G 3/4

G1/4

G 3/4

G 3/4

Mubhtelif

Muhtelif

G 3/8

G 3/4

G 3/4

G 3/4

G1/4

G1/4

Montaj
Uygulamalari*

OK Kaplinleri

Biitiin HMV ..E somunlari
OK Kaplinleri

< HMV 54E

< HMV 92E

Civata gerdirme sis., pervane montajl

Bitin HMV ..E somunlari

OK Kaplinleri
Blyiik boyutlu pres gegmeler

OK Kaplinleri
Germe / gakma mansonlar

OK kaplinleri,
germe / gakma mansonlar gibi
pek gok uygulama

Takim tezgahi uygulamalari
mil capt < 100 mm

Takim tezgahi uygulamalari
mil capt < 200 mm

OK kaplinleri
Biyiik boyutlu pres gegmeler

Btk sikiliktaki
gecmeler

Komple kit / bir cok
uygulamaya uygun hazirlanmistir
Komple kit / bir cok
uygulamaya uygun hazirlanmistir




Hidrolik Pompa 729124

100 MPa (14 500 psi)

729124 hidrolik pompasi, maksimum 100 MPa (14 500 psi)
basing gerektiren rulman veya diger makina elemanlarinin
hidrolik somunlarla (< HMV 54E) montajinda kullanim igin
uygundur. Pompa 1 500 mm lik bir hortum, baglanti rakorlari,
nipellleri ve manometre ile birlikte tedarik edilir.

® HMV 54E'den kiiglik hidrolik somunlara uygundur
® Bir litre ilave hidrolik yag

® (zel pompa tasarimlari meveuttur

® Saglam koruyucu ambalaj

® 250 cm? (15 ing?) yag tanki kapasitesi

Uygulamalar

® SKF hidrolik somunlar < HMV 54E
® Maksimum basmcm 100 MPa (14 500 psi) oldugu, basmcli yag
gerektiren bitdn diger uygulamalar

Hidrolik Pompa TMJL 100

Biiyiik yag tanki 100 MPa (14 500 psi)

TMJL 100 pompasi, maksimum 100 MPa (14 500 psi) basing
gerektiren rulman veya diger makina elemanlarinin hidrolik
somunlarla (< HMV 92E) montajinda kullanim icin uygundur.
Pompa 3 000 mm (118 ing) lik bir hortum, baglanti rakorlari,
nipellleri ve manometre ile birlikte tedarik edilebilir.

® HMV 92E'den kiguk hidrolik somunlara uygundur

® SKF TMHP serisi hidrolik destekli ¢ektirmelere uygundur
® Bir litre ilave hidrolik yag

® Saglam koruyucu ambalaj

® 300 cm? (48 in¢?) yag tanki kapasitesi

Uygulamalar
® SKF hidrolik somunlar < HMV 92E
® Maksimum basincm 100 MPa (14 500 psi) oldugu, basmcli yag

gerektiren bitdn diger uygulamalar
® SKF TMHP serisi hidrolik destekli ¢ektirmeler

Pompa orijinal olarak LHMF 300 SKF Hidrolik Yagi ile
doldurulmustur ve ilave olarak bir litre yagla beraber
verilmektedir. AOH mansonlari gibi, yer darligi sebebi ile
baglanti rakor ve nipellerinin kullanilamadigi uygulamalar igin
ozel pompa tasarimlari (729124 A) mevcuttur.

Pompa orijinal olarak LHMF 300 SKF Hidrolik Yagi ile
doldurulmustur ve ilave olarak bir litre yagla beraber
verilmektedir.
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Montaj ve yaglama

Hidrolik Pompa TMJL 50

50 MPa (7 250 psi)

TMJL 50 hidrolik pompasi esas olarak SKF OK kaplinlerinin
dustk basing tarafinda kullanilmasi icin gelistirilmis olmasina
karsm, maksimum basincn 50 MPa (7 250 psi) oldugu diger
basincli yag uygulamalarma da uygundur. Pompa, 3 000mm
(118 in)lik bir hortum, baglanti rakorlari ve nipelleri ile tedarik

@ Blylik yag tanki (kapasite: 2 700 cm?, 165 in¢?)
® Emniyet valfi

@ Bir litre ilave hidrolik yag

® Saglam koruyucu ambalaj

Uygulamalar

® SKF OK kaplinlerinin dustik basing tarafi

® Biitlin seri HMV _.E hidrolik somunlar

® Maksimum basincm 50 MPa (7 250 psi) oldugu, basincli yag gerektiren
bittin diger uygulamalar

Hidrolik Pompa 728619 E

150 MPa (21 750 psi)

728619 E, maksimum 150 MPa (21 750 psi) basinc gerektiren
rulman veya diger makina elemanlarinin montajinda ve SKF
Supergrip civatalarla kullanilmaya uygun iki kademeli bir
pompadir. Pompa 3 000 mm (118 in¢)'lik bir hortum, baglants
rakorlari, nipellleri ve manometre ile birlikte tedarik edilebilir.

® iki kademeli pompa

@ Bir litre ilave hidrolik yag

® Saglam koruyucu metal muhafaza

® Yag tanki kapasitesi 2 550 cm? (155 ing?)

Uygulamalar

® SKF Supergrip civatalar

® Maksimum basmcm 150 MPa (21 750 psi) oldugu, basincli yag
gerektiren bittn diger uygulamalar

® Biitln seri HMV ..E hidrolik somunlar

30
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edilebilir. Pompa orijinal olarak LHMF 300 SKF Hidrolik Yagi
ile doldurulmustur ve ilave olarak bir litre yagla beraber
verilmektedir. Pompada bir adet emniyet valfi ve manometre
baglantisi i¢in dis agilmis baglanti yuvasi mevcuttur.

Pompa orijinal olarak LHMF 300 SKF Hidrolik Yagi ile
doldurulmustur, ilave olarak bir litre yagla beraber verilmekte
ve saglam metal muhafazaya sahiptir.




Hava-tahrikli Hidrolik Pompalar, THAP serisi
30, 150, 300 ve 400 MPa (4 350, 21 750, 43 500 ve 58 000 psi)

THAP Hava-tahrikli Hidrolik Pompalar dort farkli basing
siifinda mevcuttur. Bu pompalar OK Kaplinleri ve blyuk
boyutlu rulman, volan, kaplin veya demiryolu tekerleklerinin
siki gegme montajlart igin kullanilabilirler. Pompa esas olarak
hava tahrikli bir piston ile calistirilan bir hidrolik ylksek basing
pompasindan olusmaktadir.

® E| pompalarina gore zaman tasarrufu
® Tasmabilir

® Sirekli yag sevki

@® Saglam muhafaza kutusu

® Dislk, orta ve ylksek basing uniteleri

Uygulamalar

® SKF OK Kaplinleri
® Rulman montaji

Pompa uniteleri, emme ve basma hortumlari, baglanti
rakorlari ve saglam koruyucu muhafaza ile birlikte tedarik
edilebilir.

Pompa unitesi ayrica pompa, manometre, adaptor blok, yiiksek
basmg borulari ve baglanti nipelleri ile birlikte komple set
halinde de tedarik edilebilir.

® Gemi pervanelerinin, diumen millerinin, demiryolu
tekerleklerinin montaji ve diger benzer uygulamalarda

QHAP SET

Vidali enjektorler 226270 ve 226271

300 MPa (43 500 psi)

226270 ve 226271 SKF Vidali Enjektorleri genel olarak
takim tezgahlari endustrisinde rulmanlarin ve diger makina
elemanlarmm SKF Basingli Yag Metodu kullanarak montajinda
kullanilmaktadir. 226272 ve 226273 valf nipelleri enjektorin
tekrar doldurulmasi sirasinda basinci muhafaza igin
kullanilabilir.

226270

® Mil capi 100 mm (4 in¢)e kadar
olan makina elemanlarma uygun

226271

® Mil capi 200 mm (8 ing)i
agmayan makina elemanlari igin

® Yag depolama kapasitesi 5,5cm? uygun
(0,33 in¢?) ® Yag depolama kapasitesi 25 cm?
(1,5 in¢?)
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Yag enjektoru 226400 serisi
300 ve 400 MPa (43 500 ve 58 000 psi)

226400 serisi yag enjektorleri, rulmanlar, kaplinler, vagon
tekerlekleri, disli carklar, volanlar, gemi pervaneleri vb gibi
makina elemanlarmm montaji icin SKF basincli yag metodunun
uygulandigi pek uygulamada kullanilabilirler. Enjektor kompakt
bir tasima cantasi icinde yag haznesi ile beraber tedarik
edilmektedir.
® Kullanma kolayligi
® Kompakt tasima ganyasi
® (ok cesitli aksesuarlar mevcuttur:

® Adaptor blok ® Manometreler

® Yiiksek basing borulari @ Baglanti nipelleri
® Yag haznesi kapasitesi 200 cm? (12,2 ing3)

Uygulamalar

® Asagidaki elemanlarin montaji ve demontaji igin:
® Rulmanlar ® Kaplinler
® Vagon tekerlekleri ® Disli carklar
® Volanlar ® (Gemi pervaneleri vb.

® Maksimum basincm 400 MPa (58 000 psi) oldugu, basimcli yag
gerektiren bitdn diger uygulamalar

Yag Enjektor Kitleri 729101 serisi
300 ve 400 MPa (43 500 ve 58 000 psi)

Yag enjektor kiti, saglam plastik bir tagima gantasi icinde
226400 yag enjektort ile birlikte yliksek basing borusu,
manometre, adaptor blok ve muhtelif baglanti nipellerini
icermektedir.

400 MPa (58 000 psi) basing gerektiren uygulamalar icin

ozel bir model de mevcuttur: 226400/400 MPa. Enjektor
dogrudan is parcasina monte edilebilecegi gibi, manometrelerin
ve yuksek basmng borularinin kolayca baglanabilecegi taban
destekli bir adaptor bloga da baglanabilir.

4 )

® Yag enjektorl, mamometre,
2m'lik ylksek basing borusu ve
mubhtelif baglanti nipelleri ile
birlikte komple bir yiksek basing
kiti.

® Yag haznesi kapasitesi 200 cm?
(12,2 in¢®

Icerik

Gosterim 729101 B 729101 E

Yag enjektori 226400 226400/400 MPa

Adaptor blok 226402 226402

Yiiksek basing borusu (G 3/4 - 1/4) 227957 A 227957 A/400 MPa
Siparis detaylari Baglanti nipeli (G 1/4 - 1/8) 1014357 A -

Baglanti nipeli (G 1/4 - 1/2) 1016402E 1016402E
Gosterim Tanim Baglanti nipeli (G 1/4 - 3/4) 228027E 228027E
729101 B Yag enjektor kiti (300 MPa / 43 500 psi) Manometre (0 - 300 MPa) 1077589 1077589/2 (0-400 MPa)
729101 E Yag enjektor kiti (400 MPa / 58 000 psi) Tasima cantasi 729111 B 729111 B
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Yag Enjektor Setleri TMJE 300 ve 400 serileri 60
300 ve 400 MPa (43 500 ve 58 000 psi)

SKF TMJE 300 ve 400 setleri gemi pervaneleri, rulmanlar, a )
kaplinler, disli carklar, kasnaklar, volanlar ve SKF OK kaplinleri
gibi basincli yagla siki gegme montaj yapilan uygulamalarda
bitdn boyut serilerinde kullanilir.
® Entegre manometre, yag haznesi ve 2,0 m'lik yliksek basing borusu ile
birlikte komple bir yiiksek basing seti
® Demonte edilebilir ve dogrudan uygulamada kullanilabilir
® Muhtelif baglanti nipelleri dahildir
® Yag haznesi kapasitesi 200 cm3 (12,2 ing3)
icerik
Gosterim TMJE 300 TMJE 400
Ya§ enjektorii TMJE 300-1 TMJE 400-1
Manometre 1077589 1077589/2
Yiiksek basing borusu (G 3/4 - 1/4) 227957 A 227957 A/400MPa
Baglanti nipeli (G 1/4 - 1/8) 1014357 A -
Baglanti nipeli (G 1/4 - 1/2) 1016402E 1016402E
Baglanti nipeli (G 1/4 - 3/4) 228027E 228027E
Tasima cantasi 728245/3A 728245/3A
Tapa 72994 4E 729944E
Montaj yagi LHMF 300/1 LHMF 300/1
Hidrolik aksesuarlar
Adaptor Blok 226402
©
226402 adaptor blogu manometre ve yuksek basing éﬂ
borusunun baglanabilecegi bir dokme celik bloktan
olusmaktadir. Urlin bir adet zemin destegi ve 90 derecelik e N

baglanti nipeli ile birlikte tedarik edilmektedir.
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Yuksek Basing Borulari
Maksimum calisma basinci 300 MPa (43 500 psi)

SKF Yiksek basmg borulari Grin ailesi, ylksek basincta yag Bu Urinler her iki ucunda celik bilyalar ihtiva eden celik
transferinin gerektigi hemen hemen butun uygulamalarm borulardan olusmaktadir. iki mafsalli baglant nipeli bu bilyalart
gereksinimlerini karsilayacak cesitliliktedir. yuvalarina dogru bastirarak sizdirmazligi saglar.

® Cok genis yelpazede boru cesitleri @ istege gre 6zel boru boylari

® Biitiin borular tavsiye edilen (4 m /157 inc’e kadar) yapilabilir
calisma basincinin 100 MPa ® 400 MPa’lik borular da mevcuttur f
(14 500 psi) Gzerinde bir basingla
test edilmistir.

Guvenlik notu:

isletme omrtine sahiptir. Blitiin SKF yliksek basing borulari lizerinde tavsiye
edilen isletme omrindn bittigi yil basilmistir.

Glvenlik sebebi ile, bu yliksek basing borulari tavsiye edilen maksimum [«Q

Manometreler

100 ila 400 MPa (14 500 ila 58 000 psi)

SKF Manometreleri, SKF hidrolik pompalari ve yag icin limit vidasi ile donatilmistir. Bltlin manometreler
enjektorlerine takilabilecek sekilde tasarlanmislardir. icin emniyet cami ve parcalanmaya karsi emniyet diskleri
Manometreler sivi dolguludur ve ani bir basing dismesini standarttir ve biitin manometreler cift skalalidir (MPa/psi).

absorbe etmek ve manometrenin zarar gormesini engellemek

K

® 100 ila 400 MPa (14 500 ile ® Paslanmaz celik govde

58 000 psi) basinclar arasinda ® C(ift skala MPa/psi

kullanilabilir ® Okumasl kolay sari renkli kadran
® Anj basing diismelerine karsl

korumali
@ Biitiin manometrelerde emniyet

cami ve diski

Yag kanallari ve hava delikleri igin tapalar

400 MPa (58 000 psi) basinca kadar

SKF tapalari maksimum 400 MPa (58 000 psi) basinca
kadar olan yag baglantilarinin korlenmesi ve sizdirmazliginin
saglanmasi igin tasarlanmistir.

Esnek Yiksek Basing Hortumlari

150 MPa (21 750 psi) maksimum calisma basincina kadar
SKF esnek hortumlari SKF hidrolik pompa serilerinde

kullanilan cabuk baglanabilen 729831 A baglanti rakorlari ve
729832 A nipelleri icin tasarlanmistir.

Glvenlik notu:

Bittin esnek hortumlar yaslanmaya maruzdur ve bir kag yil kullanimdan
sonra performanslar azalir. Blitiin SKF hortumlar lzerinde isletme
omrindn bittigi yil basilmistir. orn. LIFE EXPIRES 2015.
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Cabuk baglanabilen rakor ve nipeller

Hortumlarin kolay baglanabilmesi icin

SKF hidrolik pompalarini is parcasina baglamak icin bir rakor
ve iki adet nipel mevcuttur. Disi farkli olan nipeller gerektigi
takdirde, baglantiyi yapmak icin SKF den uygun nipelleri
segebilirsiniz. 729832 A Nipeli buttiin SKF HMV _E serisi
hidrolik somunlarla standart olarak verilmektedir.

Metrik ve G boru disli baglanti nipelleri
Dis ve i¢ dis metrik ve boru disleri

SKF cok farkli vida disi cesitlerini ve boyutlarini kapsayan genis
bir baglanti nipeli Urtin ailesinin tedarikini yapmaktadir. E son eki
bulunan bitin nipellerin maksimum calisma basinci 400 MPa
(58 000 psi)dir. Geri kalanlarim maksimum calisma basinci ise
300 MPa (43 500 psi)dir.

NPT Konik vida disli baglanti nipelleri
Konik disli (NPT) ve boru disli (G) baglanti nipelleri

SKF, NPT dislerinin boru dislerine baglantisi i¢in muhtelif
adaptorlerin de tedarikini yapmaktadir. Blttn nipellerin
maksimum calisma basinci 300 MPa (43 500 psi) dir.
Siparis Uzerine maksimum galisma basmnci 400 MPa

(58 000 psi) olan nipeller de tedarik edilebilir.

~




iy G - 52 B

;
-.

Montaj ve yaglama

Baglanti nipelli uzatma borulari

Baglanti problemi olan uygulamalar icin

M4 baglanti nipelli uzatma borusu

Baglanti deligi M4 metrik disli olan hallerde, G 1/4 nipelli (Orn.
227957 A) yiiksek basing borularini uzatmak icin kullanilir.
Uzatma borusu ve baglanti nipeli iki farkli kalem olarak siparis
edilmelidir.

M6 baglanti nipelli uzatma borusu

Baglanti deligi M6 metrik disli olan hallerde, G 1/4 nipelli (Orn.
227957 A) yiiksek basing borularini uzatmak icin kullanilir.
Uzatma borusu ve baglanti nipeli iki farkli kalem olarak siparis
edilmelidir.

Uzatma borulu valf nipeli

Bu driin kombinasyonu esas olarak basincli baglantidaki
dustk et kalinligi sebebi ile enjektorin dogrudan uygulamaya
baglanamadigi, basincli bir baglanti ile yag enjektorii (226271)
arasinda kullanim icin tasarlanmistir. Valf nipeli enjektore
tekrar yag doldurulmasi sirasinda basinci muhafaza eder.
Uzatma borusu ve baglanti nipeli iki farkli kalem olarak siparis
edilmelidir.

Montaj Yagi LHMF 300

Kolay ve hizli rulman montaji igin

SKF LHMF 300 Hidrolik Yagi hidrolik pompalar, HMV ..E
somunlari ve yag enjektorleri gibi SKF hidrolik ekipmanlart ile
kullanima uygun olarak dretilmistir.

Siparis detaylari ve teknik ozellikler

Gosterim LHMF 300/ambalaj boyutu
Ozgiil agirlik 0,882

Alevlenme noktasi 200 °C (390 °F)

Akma noktasi -30 °C (-22 °F)

20 °C (68 °F) daki viskozite 300 mm?/s

40 °C (104 °F) daki viskozite 116 mm?/s

100 °C (212 °F) daki viskozite 17,5 mm?/s

Viskozite indeksi 160

Mevcut ambalaj biiyiikliikleri 1, 5, 205 litre

36
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Uzatma borusu

Bu drlin basincli yag metodundaki mansonlara benzer sekilde
elemanlarm dusuk et kalinligi ile baglantilarmi yapmak igin
kullanilir. Normal olarak 227957 A gibi yiksek basing borulari
ile kullanim icin tasarlanmistir.

-

LHMF 300, nitril kauguk, perbunan, deri, PTFE vb. gibi
sizdirmazlik elemani malzemelerine zararli olmayan anti korozif
maddeler igerir.

4 )




OK Kaplini montaj ve demontaj kitleri

SKF OK Kaplinlerinin basitce montaji ve demontaji icin 0zel olarak hazirlanmis kitler.

Siparis detaylari ve secim kilavuzu
Kaplin bliyiikligu Gosterim

OKC 25 - OKC 90 TMHK 35

OKC 100 - OKC 170
OKCS 178 - OKCS 360

TMHK 36

OKC 180 - OKC 250
OKF 100 - OKF 300
* = OKF kaplinleri
ile kullanim icin

TMHK 37

OKC 180 - OKC 490
OKF 300 - OKF 700
Gemilerde veya

seyrek kullanim icin

TMHK 38

OKC 180 - OKC 490
OKF 300 - OKF 700
Tersanelerde veya
sik kullanim igin

TMHK 38S

OKC 500 - OKC 600
Gemilerde veya
seyrek kullanim igin

TMHK 39

OKC 500 ve daha biiytk
Gemilerde veya
seyrek kullanim icin

TMHK 40

OKC 500 ve daha biiyik
Tersanelerde veya
sik kullanim igin

TMHK 41

igerik

1 x TMJE 300-1 Yag enjektor seti

1 x 729944 E Tapa

1 x 227958A Yiiksek basing borusu

(OKC 80 ve 90 icin)

1 x 729123A/2000 Yiiksek basing borusu
(OKC 25 - 75 icin)

Aletler ve muhafaza kutusu

1 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor
1 x TMJL 50 Hidrolik pompa
Aletler ve muhafaza kutusu

2 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor
1 x 226402 * Adaptor blok

1 x 227958A * Yiiksek basing borusu

1 x TMJL 50 Hidrolik pompa

Aletler ve muhafaza kutusu

1 x THAP 030/SET Hava-tahrikli pompa seti
1 x 729147A Geri donus hortumu
2 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor

1 x THAP 030/SET Hava-tahrikli pompa seti
1 x 729147A Geri donls hortumu

1 x THAP 300E Hava-tahrikli pompa seti

1 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor

1 x THAP 030/SET Hava-tahrikli pompa
1 x 729147A Geri doniis hortumu
3 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor

1 x THAP 030/SET Hava-tahrikli pompa
1 x THAP 300E Hava-tahrikli pompa

1 x 729147A Geri doniis hortumu

2 x 226400 Yedekleri ile beraber enjektor

1 x THAP 030/SET Hava-tahrikli pompa
3 x THAP 300E Hava-tahrikli pompa
1 x729147A Geri donus hortumu

Adirlik Uygulama

13,8 kg
(30.4 Ib)

19 kg
(41.8 Ib) X-“

28.1 kg
(61.8 Ib)

321 kg
(70.6 Ib)

78,2 kg
(172,3 1b)

35,1 kg
(77.2 1b)

80,2 kg
(176.7 Ib)

1327 kg
(293.3 1b)
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Aksesuarlar
Anti Korozyon Sivisi LHRP 1 4

SKF LHRP 1 demir esasli veya demir esasli olmayan malzemeler igin
korozyona karsi uzun sireli mikemmel bir koruma saglar. Bu sivi ylizeye tatbik
edildiginde, metal eleman Uzerinde stabil pas onleyini bir film olusturur.

® Yiiksek nemli ortamlarda ® Kapall alanda depolama igin
paslanmaya karsi mikemmel uzun streli mikemmel koruma
koruma (testler, 30 °C/80 °F
sicaklik ve %90 izafi nemde en
az 1 yil tam koruma sagladigmi

gostermektedir) ©
@ y,

Ozel is Eldivenleri TMBA G11W

Mikemmel bir kavrama saglarken elleri korur

SKF TMBA G11W Ozel is Eldivenleri genel amacli endiistriyel bakim islemleri
icin ozel olarak tasarlanmstir. Eldivenlerin avug ici kismi mikemmel kavrama
saglayan yanmaz kabartmalarla kaplanmistir.

® Sirtlnerek korozyana dayanikl ® Ty veya lif birakmaz

® Kesilmeye dayanikli ® EN 388 (mekanik rsikler)
® Yirtilmaya dayanikli e gore test edilmis ve

® Delinmeye dayanikli sertifikalandirilmistir

® Mikemmel kavrama saglayan
esnek ve konforlu eldivenler

Istya Dayanikli Eldivenler TMBA G11

150 °C (302 °F) ye kadar sicak elemanlarin glivenle tasmmasi icin

TMBA G171 SKF Isiya Dayanikli Eldivenler sicak rulmanlarim tagmmasi igin ozel
olarak tasarlanmistir. Bu eldivenler asagidaki ozellikleri saglayan ozel bir tekstil
malzemesinden yapilmistir:

® Tiy veya lif birakmaz ® Mekanik riskler (EN 388) ve
® 150 °C (302 °F)'ye kadar Islya termal riskler (EN 407) igin test
dayanikli edilmis ve sertifikalandirilmistir

® Kesilmeye dayanikli
® Ashest icermez
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Yuksek Sicaklik Eldivenleri TMBA G11ET

500 °C (932 °F)’ye kadar sicak parcalarin glivenle tasmmasi icin

TMBA G11ET eldivenleri sicak rulman veya diger makina elemanlarmim uzun
sureli olararak guvenle tagmmasi icin tasarlanmistir. Bu eldivenler, sicak
akiskan veya buhar olusmaksizin cok ylksek bir yanmazlik derecesi ile 500 °C
(932 °F) sicaklia kadar dayaniklidir.

® (Cok yiiksek sicakliklara dayanim
sayesinde sicak elemanlarmn
daha uzun slre taginmasi
mumkin olur

® (ok yiksek dereceli yanmazlik
sayesinde tutusma riski azalir

® Kesilme, strtlinme asinmasi,
delinme ve yirtilmaya direngli
cok saglam KEVLAR eldivenler

® Ty veya lifsiz tasarim sayesinde
rulmanim kirlenmesi onlenir.

® Tek parca dikissiz olarak
esnek, yuksek performansli
malzemeden oriilerek yapildigi
igin konforludur

® Mekanik riskler (EN 388) ve
termal riskler (EN 407) icin test
edilmis ve sertifikalandirilmistir

44412X

daha glivenli tagima saglar

Isiya ve Yaga Dayanikli Eldivenler TMBA G11H

250 °C (482 °F)'ye kadar sicak ve yagli parcalarin glivenle tasmmasi icin

SKF TMBA G11H Isiya ve Yaga Dayanikli Eldivenler sicak ve yagl rulmanlarin
tasinmasi igin ozel olarak tasarlanmislardir. Bu eldivenler asagidaki ozellikleri
elde edebilmek igin farkl turlerde tekstil malzemelerinden ¢ok katli olarak imal
edilmistir:

® |siya, kesilmeye, yada ve suya ® 120 °C (248 °F)'ya kadar ® Kesilmeye dayanikli
dayanikli sivilarm i¢inde kullanima uygun ® Ty ve lif birakmaz
® KEVLAR eldivenler (Orn. sicak yag banyosu) ® Mekanik riskler (EN 388) ve
® Erimez ve yanmaz ® |slandiginda isiya dayanikliligini termal riskler (EN 407) icin test
® Maksimum sicaklik: muhafaza eder edilmis ve sertifikalandinlmistir

250 °C (482 °F)
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a Montaj ve yaglama

Yaglama

Cok gesitli rulman uygulamalari icin SKF gresleri

Conta kapakli rulmanlar onceden gres doldurulmus olduklari omrind maksimize etmek icin atmaniz gereken diger adimdir.
icin montaj sonrasinda tekrar yaglanmalari gerekmez. SKF, bir cok rulman uygulamasi icin uygun ve kendisi
Bununla birlikte, agik rulmanlarm kullanildigi uygulamalardaki tarafindan ozel olarak gelistirilen 15 farkli rulman gresinin
rulmanlarin montaj sonrasinda da yeniden yaglanmalari tedarikini yapmaktadir.

gereklidir. Uygulama igin en dogru gresin secimi rulmanmizin

SKF rulman gresleri

Gosterim Tanim

LGMT 2 Genel amacli endistriyel ve otomotiv rulman gresi
LGMT 3 Genel amacli endistriyel ve otomotiv rulman gresi
LGEP 2 Yiiksek basing rulman gresi

LGFP 2 Gidaya uygun rulman gresi

LGFB 2 Gidaya uygun, agir ylkler icin rulman gresi

LGEM 2 Kati yaglayicili, ylksek viskoziteli rulman gresi
LGEV 2 Kati yaglayicili, cok yiiksek viskoziteli rulman gresi
LGLT 2 Dustik sicaklik, ok yiiksek hiz igin rulman gresi
LGFL 1 Gidaya uygun, distk sicaklik rulman gresi

LGGB 2 Yesil dogada ¢oziinebilir gres

LGWM 1 Yiiksek basing, diistik sicaklik rulman gresi

LGWA 2 Genis sicaklik araligr igin rulman gresi

LGHB 2 Yiiksek viskoziteli, yiiksek sicaklik rulman gresi
LGHP 2 Yiiksek performans rulman gresi

LGET 2 Cok yiiksek sicakliklar igin rulman gresi
@

Yukarida listelenen SKF rulman gresleri hakkinda daha fazla bilgi igin bu katalogun 49 - 82. sayfalarindaki
Yaglama bélimiine miracaat ediniz.
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Eksen ayarsizligi zaman ve para kaybi demektir
Lazerli Eksen Ayar Cihazlari TMEA serisi
Lazerli Eksen Ayar Cihazi TMEA 2
Yazicili Lazerli Eksen Ayar Cihazi TMEA 1P/2.5
Exproof- Lazerli Eksen Ayar Cihazi TMEA 1PEx
Termal Yazic TMEA P1
Ayar Simleri TMAS serisi
Lazerli Kasnak Ayar Cihazi TMEB 2
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Lazerli eksen ayar!

Eksen ayarsizligi zaman ve para kaybi demektir

Eksen ayarsizligi

Eksen ayarsizligi, donen makinalarda ortaya gikan arizalarin
yaklasik %50'sinin sebebidir. Bu arizalar, makinanin plansiz
durus zamanini arttirarak daha fazla bakim maliyetine ve
uretim kaybina neden olur. Buna ek olarak, ayarsiz miller
erken rulman hasarma ve daha fazla enerji sarfiyatina neden
olan titresim genligini ve siirtinmeyi de arttirir.

Geleneksel eksen ayar metotlari

Cok yaygin olmasina karsin, geleneksel eksen ayar metotlari ile
glinimiiziin hassas makinalarmin gerektirdigi dogrulukta sonuclar elde
etmek mimkiin degildir. Diiz metal cetvel ve Filer gakisi gibi glinmiizde
hala kullanilan yontemler hizli olmalarina karsin yeterli hassasiyette
degildir.

Eksen ayarsizligi nedeni ile asiri
Isinmig motor. Resim bir FLIR
kizilotesi kamera kullanilarak
cekilmistir.

Nispeten daha hassas sonuglar veren bir diger geleneksel yontem ise
komparator kullanmaktir. Ancak, bu yontem hem zaman alicidir, hem de
kalifiye bir personele ihtiyag duyar.

Metal cetvel ve Filer ¢akis
metodu

B ] Komparator metodu

Lazerli eksen ayar metodu

Lazerli eksen ayar metotlari geleneksel metotlara gore cok gelismis
sistemlerdir. Bir lazerli eksen ayar sistemi geleneksel yontemlerden
cok daha hizli ve hassas sonuclar verir. Eksen ayarsiziginm rulman
omri tzerinde dogrudan negatif bir etkisi oldugu icin, SKF yiiksek

Hassas bir eksen ayari asagidaki faydalari elde etmede size
yardimci olur:

® Rulman omrind arttirmak

® Kaplinlerdeki gerilmeleri azaltmak ve bu sekilde asiri Ismma ve ariza
riskini distirmek

® Kecelerdeki asinmayi azaltarak yag kagagini ve igeri pislik girmesini
onlemek

hassasiyette ve kullanimi kolay lazerli eksen ayar sistemleri
gelistirmistir. TMEA serisi bu sistemler basitlik ile yliksek hassasiyeti
biinyesinde toplamistir. Bu cihazlarla dogru bir mil ayari ti¢ asamada
gerceklestirilir: lgme, ayarlama ve dokiimantasyon.

® Sirtlinmeyi ve dolayisi ile enerji sarfiyatini diigtirmek

@ Titresim ve gurlltlyl azaltmak

® Makinanin isletme zamanini, verimi ve verimliligi arttrmak

® Parca degisim masraflarmi ve makinanin durus zamanini azaltmak

Paralel kaciklik (veya ofset)
BAglsal kaciklik
Dogru ayar
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Kasnak ayari

Kayis tahrikli makinalarda meydana gelen plansiz duruslarin

en yaygin nedenlerinden biri kasnaklarin ayarsiziigidir. Kasnak
ayarsizligl, makinanin plansiz durusu ile sonuglanabilecek olan
titresim ve gurdltlyd arttirmasmim yaninda, kayis ve kasnaktaki
asinmalari da arttirir. Artan titresimin bir diger yan etkisi de
erken rulman hasaridir. Dogal olarak bu hasar da plansiz
durusa sebep olur.

Geleneksel kasnak ayar metotlari

Yaygin olarak kullanilan bu metotlarda, ya sadece gozle bir inceleme
yapilir veya gozle incelemeye ek olarak bir cetvel veya ip ile yapilan
dlciimden de faydalanilir. iple yapilan dlciim sadece gdzle muayeneye
gore daha fazla zaman almasina karsin, geleneksel yontemlerin en
biiylik avantaji ayar gerekip gerekmedigini algilamak igin gereken kisa
zamandir. Bu yontemlerin en biyiik dezavantaji ise dusiik hassasiyetttir.

Lazerli kasnak ayar metotlari

Lazerli bir kasnak ayar sistemi ile kayis ayari geleneksel yontemlere
gore cok daha hizli ve hassas olarak yapilabilir. Piyasadaki kasnak
ayar sistemleri kasnaga baglanma sekline ve ayar yontemine gore
siniflandirilabilirler. Genel olarak iki grup kasnak ayar sistemi soz
konusudur; birinde kasnaklarin alin ylizeyleri, digerinde ise kasnaklarm
V-kanallari ayarlanir.

Kasnagin alin veya yan ylzeyini kasnak ayari igin kullanan yontemin en
temel dezavantajl, sadece alin ylizeyin referans olarak alinmasidir.

Hassas bir kasnak ve kayis ayari asagidaki faydalari elde
etmede size yardimci olur:
® Rulman omrind arttirmak

® Makinanin isletme zamanini, verimi ve produktiviteyi arttirmak
® Kasnak ve kayislardaki aginmayi azaltmak

e e e

| Dlz metal bir cetvel veya bir
ip kullanarak paralel ve agisal
kagikligin olctilmesi

Baz kayis imalatgilar, yatay agisal kagikligin maksimum siniri icin ¢iplak
gozle algilanmasi mimkin olmayan 0,5°, hatta 0,25° gibi degerler
tavsiye etmektedirler.

Dogru ayar, kasnak ve V-kanallarin

W tam olarak ayarlanmasi demektir.

=

Bu, kasnaklarm alin ylizeylerinin birbirine gore ayarlandigi anlamina
gelse de, kayislarm icinde galistigi V-kanallarininda ayarlandigi
anlamina gelmez. 56z konusu yontemin hassasiyeti kasnaklarm farkli et
kalmliklarinda, farkli markalarda veya farkli tiplerde olup olmamalarma
gore degisir.

V-kanallarimin ayarmi temel alan kasnak ayar sistemlerinde ise,
dogrudan kayisin calistigi kanallarda ayar yapildigi icin hassasiyet,
kasnak et kalinligi, kasnak markas! ve tipi gibi parametrelerden bagimsiz
olarak daha fazladir.

® Sirtinmeyi ve dolayisi ile eneriji sarfiyatmi distrmek
® Titresim ve gurultiyl azaltmak
® Parca degisimi masraflarmi ve makinanin durus zamanini azaltmak

~

Dusey acisal kagiklik
B ] Yatay acisal kaciklik

@

Paralel kagiklik
D] Dogru ayar

1X
L

[ ” & [

N
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Lazerli eksen ayarl
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Lazerli Eksen Ayar Cihazlari TMEA serisi

Nokta hassasiyetinde ayar basitce yapilabilir

SKF TMEA Serisi Mil Ayar Cihazlari yiksek hassasiyet ile Daha sonra makina yatay ve dusey olarak ayarlanir.
basitlikligi biinyesinde birlestirir. Bu cok gelismis cihaz ile Son olarak, ayar islemlerinin kaydi alimir ve dokimante
dogru ayar islemi G¢ asamada yapilir: olgme, ayarlama ve edilir. Bu ¢ basit asama sayesinde, mil ayari lazer teknolojisi
dokiimantasyon. ilk olarak, makinanin mevcut ayar durumu kullanilarak kolay ve etkin olarak yapilabilir.

olcular.

® Kullanimi kolay, g asamali ayar islemi: 6lgme - ayarlama -
dokiimantasyon

® Kompakt, hafif tasarim

® Su terazisi olglim Unitesinin hizli ve kolay pozisyonlanmasini saglar

® Olgijmijn mm veya ing olarak goriintiilenebilme segenedi diinya
genelinde kullanim kolayligi saglar

® Tasmabilir olmasi icin saglam ve hafif tasima cantas ile tedarik
edilebilir.

® Hassas ayar islemi igin yiksek dogrulukta SKF simleri ile birlikte tedarik
edilebilir.

Lazerli Eksen Ayar Cihazi TMEA 2

Kolay, hizli ve uygun maliyetli eksen ayari

TMEA 2 kullanimi kolay ve 6zel egitim gerektirmeyen bir eksen
ayar cihazidir. iki olcim Unitesi, manyetik kelepceler veya
zincirler kullanilarak mil Gzerine kolayca baglanabilir. Her bir
unite, diger Unitenin detektor kismi tarafindan algilanan bir
lazer isini yayar.

@ Gorintlleme Unitesi ayar ® Gosterge Unitesi tek elle
islemlerini gercek zamanli olarak tutulabilir, boylece teknisyenin
gosterdigi icin, yapilan ayar diger eli ayar islemleri igin
islemlerinin sonradan kontrolu serbest kalir
gereksiz hale gelir. ® Manyetik kelepgeler mil Gizerine

® |azer ve skala cizgileri on ayari ol¢im Unitesinin kolayca
kolaylastirir sabitlenmesini saglar

® “Soft foot” ozelligi teknisyene yol ~ @ Ayar raporlari, yapilan
gostericidir. ayar islemlerinin kaydinin

tutulmasina yardimci olur
® Kelepceler arasi maksimum
mesafe 0,85 m (2,8 ft) dir.

) R R
JIC
am ||
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Lazerli Yazicili Eksen Ayar Cihazi TMEA 1P/2.5

istege bagli bir yazici ile ayar islemlerinin kaydi tutulabilir

TMEA 1P/2.5 cihazi sizlere ayar islemlerinin kaydmi tutma olarak dosyalamanizi saglar.
avantajini sunmaktadir. Cihaz opsiyonel TMEA P1 termal Bu kullanici dostu yazici, TMEA 1P/2.5 cihazi lizerindeki tek hir
yazicmin baglanabilecegi bir printer portu ile donatilmistir. butona basilarak calistirilabilir.

Yazici, daha once yaptigimiz ayar islemlerini net ve eksiksiz

® istege bagli yazici ayar ® Kullanicl dostu gosterge Unitesi
islemlerinin kaydedilmesini sadace dort butonla kontrol
kolaylastirir edilebilir

® Qlciim niteleri arasindaki ® Yazicnin satin alinmadigi
maksimum 2,5 m (8,2 ft)lik hallerde ayar islemlerini
mesafe ¢esitli uygulamalardaki kaydetmek icin bos ayar
ayar islemleri icin uygundur raporlari birlikte verilir

@ Gorintlleme Unitesi ayar
islemlerini gercek zamanl olarak
gosterdigi icin, yapilan ayar
islemlerinin sonradan kontrolu
gereksiz hale gelir

i

@ $30..500mm Optional

Exproof Lazerli Eksen Ayar Cihazi TMEA 1PEx

Patlama tehlikesi olan yerlerde hassas ayar

Ozellikle patlama tehlikesi olan yerlerde kullanilmak {izere olan tehlikeli bolge guvenligi icin en son ATEX standartlarma
tasarlanmis olan TMEA 1PEx, glivenlik donanimli (Ex) bir lazerli  gore test edilmis ve sertifikalandmlmistir. TMEA 1PEx ayar
eksen ayar cihazidir. Bu cihaz, digerlerinin yaninda genellikle islemlerini kaydetmek icin standart bir termal yazici ile birlikte

petrokimya, pertol, dogal gaz ve ilag endistrilerinde soz konusu  tedarik edilmektedir.

® Tehlikeli bolgede glvenlik sinifi @ Gorintlleme Unitesi ayar
ATEX kodu: Il 2 G, EEx ib IIC T4, islemlerini gercek zamanli olarak
Oila 40 °C (32 ila 104 °F) ortam gosterdigi icin, yapilan ayar
sicakliginda islemlerinin sonradan kontrolu
EC Tipi Examination Certificate gereksiz hale gelir
NemkoO3ATEX101X ® Kullanicl dostu gosterge Unitesi

@ Standart yazic ayar islemlerini sadece bes butonla kontrol
kaydetmeyi saglar edilebilir

® Qlciim niteleri arasindaki
maksimum 1 m (3 ft)lik mesafe,
degisik uygulamalardaki ayar
islemleri i¢in uygundur

- $30..500mm ATEX
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Lazerli eksen ayarl

Termal Yaziao TMEA P1

Ayar islemlerinizin kaydimi tutun

Bu kompakt termal yazici ayar islemlerini belgelendirmede "
size yardimai olur. Olclim verilerinin net ve eksiksiz cikisi, 6}1
makinanizin izin verilen toleranslar icinde ayarlandigmm bir
belgesidir.

® Kompakt ve kullanimi kolay yazici
® Net ve kolay okunan yazici gikis!
® On ve son ayar islemlerininin raporunu yazdirmak miimkiindiir
® Sarj edilebilir pil
® Avrupa standartlarma uygun adaptor dahildir
® Yazicida standart termal kagit rulolar kullanilir
(120 mm x 20 m) / (4,4 in x 65 ft)
® Sadece TMEA 1P/2.5 ve TMEA 1PEx ile birlikte kullanilabilir

Ayar Simleri TMAS serisi

Makinanin hassas dikey ayari icin

. . . ©
Simler hassas makina ayarinin vazgegilmez elemanlarmdandir. 6}1
SKF'nin tek kanalli ve on kesilmis simleri bes farkli boyut ve 10

farkli kalmlikta tedarik edilebilir.

® Tekrar kullanima uygun, yuksek kaliteli paslanmaz celikten imal
edilmistir

® Takilmasi ve sokilmesi kolaydir

® Hassas ayar icin dar toleranslidirlar

® Her bir sim lzerinde kalinlig agikca isaretlenmistir

® Tamamiyla capaksizdir

® On kesimli simler 10'lu paketler halinde mevcut olmasina karsin, tam
takim olarak da tedarik imkani vardir
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TMAS sim kitleri icerigi

TMAS 340

Kalinlik (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00
Boyut (mm) Adet:

100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 360

Kalinlik (mm) 0,05 0,10 0,25 0,50 1,00 2,00

Boyut (mm) Adet

50 x 50 20 20 20 20 20 20

75 x 75 20 20 20 20 20 20

100 x 100 20 20 20 20 20 20

TMAS 510

Kalinlik (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00
Boyut (mm) Adet:

50x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 10
75 x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 10
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 10
TMAS 720

Kalinlik (mm) 0,05 0,10 0,20 0,25 0,40 0,50 0,70 1,00 2,00
Boyut (mm) Adet:

50 x 50 20 20 20 20 20 20 20 20 20
75%x 75 20 20 20 20 20 20 20 20 20
100 x 100 20 20 20 20 20 20 20 20 20
125 x 125 20 20 20 20 20 20 20 20 20

QMAS 340

QMAS 360

QMAS 510

QMAS 720
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Lazerli Kasnak Ayar Cihazi TMEB 2

# P
% Lazerli eksen ayarl

Kayis tahrikli makinalarin ayarsizlik nedeniyle arizasi artik gegmiste kaldi

SKF TMEB 2, kasnaklari V-kanallarini kullanarak ayarlar.
V-yataklari ve gliclti magnetler, TMEB 2in kasnagin
kanallarina takilabilmesini saglar. Bir lazer 1sin kaynagi ve bir
de alici tnitesi olmak Uizere sadece iki elemani olan kasnak
ayar cihazinin montaji cok kolay ve hizli olarak yapilabilir. Alici
Uzerine baglanan g boyutlu hedef alani, dogasi geregi ister

Cok yonli ve kullanici dostu:

GUcld magnetler hizli ve kolay baglamaya imkan verir

Kullanimi kolay, kullanmak igin o6zel bir egitim gerekmez

Ug boyutlu hedef alani ayar islemini basitlestirir

Hem gerginlik, hem de kagiklik ayari birlikte yapilabilir

V-yataklari ¢ok cesitli V-kayis kasnaklarinin ayarinda kullanilabilir
Hem zincir dislileri hem de zaman kayisi kasnaklarinin ayarlanmasina
olanak saglayan ozel adaptorler aksesuar olarak mevcuttur

6 m (20 ft)lik bir calisma mesafesi cihazm bir cok uygulamada
kullanilabilmesini saglar

® Saglam alliminyum govdeler muazzam bir kararlilik ve hassasiyet
saglar

48

yatay, ister dikey, ister paralel, isterse bu tglntn birlesiminin
olabilecegi bir kagikligin kolayca belirlenmesine imkan verir.

Bu kesin ve dogru bilgiler ile donatilmis teknisyen, lazer cizgisi
alic Unitesi Uzerindeki referans cizgisi ile cakisana kadar uygun
ayarlari kolayca yapabilir.

Lazer teknolojisi ile nokta hassasiyetinde ayar:

® Ayar icin alin yizeyi degil V-kanallari kullanir. Bu sekilde genisligi
farkli ya da alin ylizeyleri benzer olmayan kasnaklarin ve hatta kasnak
ylzeylerinin referans olarak kullanilamadigi gegme uygulamalarinin da
ayarlanmasi mimkuin olur.

® Deneme yanilma olayi yoktur. Lazer noktasinin yeri, kolay ve hassas
ayara imkan verecek sekilde kagikligim yapisini agikga gosterir.




SKF rulman gresleri:

Her uygulama icin miikemmel ¢oziim
Yaglama terimleri sozIliga
Rulman gresi secim esaslari

SKF rulman gresi secim diyagrami

SKF Rulman gresleri ve uygulamalari
Genel amacli endistriyel ve otomotiv rulman gresi
Genel amagli endustriyel ve otomotiv rulman gresi
Agir yuk, yuksek basing rulman gresi
Gidaya uygun rulman gresi
Gidaya uygun, agir yuk rulman gresi
Kati yaglayicili yiiksek viskoziteli rulman gresi
Kati yaglayicili cok yiiksek viskoziteli rulman gresi
Dusuk sicaklik, cok ylksek hizlar icin rulman gresi
Gidaya uygun, disuk sicaklik rulman gresi
Yesil dogada ¢ozlinebilir rulman gresi
Yiksek basing dusuk sicaklik rulman gresi
Agir yuk, yiksek basing, genis sicaklik araligi
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Yeniden yaglama

SKF rulman gresleri: Her uygulama icin mukemmel ¢ozum

En iyi rulman bile, sadece dogru olarak yaglandiginda optimum
performans gosterebilir. Bu asamada, dogru rulman gresini
secmek ve bu gresi en uygun periyotlarla ve uygun yontemle
rulmana tatbik etmek cok onemlidir. Bu anlayis, dinyanmn
lider rulman imalatgisi SKFnin yaglama konusuna daha fazla
odaklanmasina neden olmustur. SKF muhendisleri gresi
yataklama sisteminin rulman, yatak ve kece kadar onemli
temel elemani olarak degerlendirmektedir.

SKF'nin rulmanlarin gelistirilmesindeki engin tecrtbesi, strekli
yapilan test ve arastirmalar ile mikemmel bir kaliteye ulagmis
ozel yaglayic trin ailesinin de gelistirilmesine temel olmustur.

SKF standartlan belirler

SKF icin somut performans parametreleri, yaglayicinin kimyasal
bilesiminden daha onemlidir. Gindmuzun gresleri cok karmasik yapida
oldugundan, bir gresin kalitesini belirleyen tek faktor kimyasal bilesimi
degildir. SKF bu nedenle dzel test parametreleri gelistirmek icin
standartlar ortaya koymustur.

Rulman gresi secimi

Yanlis yaglama erken rulman hasarlarmin yaklasik %36’simin sebebidir.
Genel amacli gresler 6zel rulmanlarin gereksinimlerini karsilayamaz,
hatta rulmana faydadan ¢ok zarar verirler. Rulmanlar sektore bagl
olarak ¢ok farkli isletme kosullarinda calisirlar ve dogru yaglama rulman
gresinin bu degisik calisma kosullari ile tam uyumlu olmasini gerektirir.

SKF Muhendislik ve Arastirma Merkezi'nde gelistirilen ve
uygulanan kati standartlar ve deney parametreleri, rulman
greslerinin karsilastirilmasi icin uluslararasi boyutta kabul
gormustur. Cok genis yelpazedeki SKF rulman gresleri ailesi
uzun yillar sdren arastirma ve gelistirmelerin bir Grdnuddr.
Her bir yaglayic trin, kullanilacag uygulama alani icin ideal
ozelliklere sahiptir.

Rulman gresleri diizglin, arizasiz bir calisma ve en agir kosullarda dahi
maksimum givenlik saglanmasina yardimci olurlar.

Gresler ayrica pisliklerin rulmana gecmesini onler, darbe yiiklerini
sonlmler ve korozyona karsi rulmani korur. Belirli bir uygulama igin
dogru rulman gresinin secimi, rulmanin isletme omrinid maksimuma
getirmek icin zorunludur.

Gres segim kriterleri esas olarak rulman tipi, rulman boyutu, sicaklik,
hiz, ylik, arzu edilen isletme omrii ve yaglama periyotlaridir.

SKF Trafik isiklari konsepti ve gres performans faktorii

Bir gresin kullanilabilecegi sicaklik araligi, esas olarak gresin icerigi
olan baz yag tiirtine, katilastirici yapiya ve katki maddelerine baglidir.
ilgili sicakliklar takip eden sayfadaki diyagramda “ciftli trafik isiklari”
formunda verilmistir.
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Greslerin calisma sicaklik araligi: SKF Trafik Isiklari Konsepti

/

Il T =

LTL LTPL HTPL HTL
Sicaklik  e——

-

N
] ] []

Calismas! yasak Glvenli olmayan Glivenli calisma (6n
calisma (sadece kisa gortilen gres omr
stireli) stiresince)

J

LTL - Diisiik sicaklik limiti:

Gresin, rulmanm zorlanmadan calismaya baslamasina izin verdigi en
dlstik sicaklik.

LTPL - Diislik sicaklik performans limiti:

Bu limit degerin altinda, yuvarlanma elemanlari ile yuvarlanma yollari
arasina giren gres miktari yaglama igin yetersiz hale gelir. Degerler
makarali ve bilyali rulmanlar icin farklidir.

HTPL - Yiiksek sicaklik performans limiti:

Bu limit degerin tizerinde gres kontrolstiz bir sekilde okside olur,
sonucunda gres omrinin kesin olarak onceden kestirilmesi mumkiin
olmaz.

HTL - Yiiksek sicaklik limiti:

Bu limit deger asildiginda gresin yapisi kalici olarak bozulur (Orn., sabun
bazli gresler icin damlama noktast).

~

g
E
-
(0]
o2
N
5.5
£ o
s o
FG)
— — — Bilyali rulman o « o« Makarall rulman
LTL LTPL HTPL HTL
Rulman sicakligi —
Gres azalmasi sureci Bozunma streci

-

J

Sicakik

f’ Gres hasari surecleri ‘j

Gres azalmasi Bozunma

® Yetersiz yag akisl Hizli yag akisi

(Grn. gres Gok “kuru’) Artan oksidasyon
® Artan kayma mukavemeti Artan buharlasma
Azalan katilik

(Orn. cok “yumusak’)

(Orn. gres cok “kati”)

N\ J

Sicakligin gresin fonksiyonu lizerindeki etkisi

Bu diyagramlarda gosterilen degerler SKF Laboratuvarlarmda yapilan

cok sayida sistematik deneyden elde edilen degerlerdir. Bu testler
katalogda verilen gres secim diyagramlardaki SKF rulman greslerinin
calisma sicaklik araliginin hassas olarak elde edilmesine olanak
saglamistir.

Test sonuglari ayrica, gres omrinin belirlenmesi igin de
kullanilmaktadir. Her bir gresin testlerdeki performansi, daha sonra
bir Gres Performans Faktériine (GPF) déniistirllmektedir. En yiiksek
performans faktori olan gresler en uzun omre sahiptir. SKF yaglama
diyagrami ile birlikte de kullanilan bu faktor (Bkz. SKF Genel Katalogu

)

segilen gres turd igin dogru yaglama periyodunun bulunmasini saglar.

Yaglama periyotlari

Belirli bir uygulama icin dogru gresin secimi rulman performansi
agisindan son derece kritiktir. Bunun yaninda rulmanin dogru araliklarla,
dogru miktarda gresle yaglanmasi da bir o kadar onemlidir. Yanlis
yaglama yontemi kadar, asiri veya az gres miktari da rulman omrini
kisaltir. Belirli bir uygulama igin dogru gres miktarmi ve dogru yaglama
periyodunu saptamak i¢in SKF DialSet isimli basit hir yaglama hesabi
yazilimini gelistirmistir. Hesaplanan yaglama periyotlari rulman tipi,
isletme sartlari ve segilen rulman gresinin ozelliklerine bagli olarak
SKF Genel Katalogunda yer alan en son yaglama teorileri esas alinarak
bulunur.
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Yeniden yaglama

Yaglama metotlan

Kullanilan yaglama metodu, dogru rulman gresi, dogru gres miktari

ve dogru yaglama periyodu kadar onemlidir. Manuel veya otomatik
yaglayicilarin kullanilmasi dogru miktarda yaglayicinm rulmana tatbikini
saglar. Rulmanlari yaglarken temizlige de dikkat etmek ¢ok onemlidir,
zira rulmanin kirlenmesi erken ve kalici rulman hasarina yol acabilir.

El ile yaglamada gres tabancasi veya gres pompasi ile birlikte bir
gres metre kullanilmasl, dogru miktarda gresin yaglama bolgesine
tatbikini saglar. SKF'nin gres tabancalari, gres pompalari ve yaglama
aksesuarlarr Urlin serisi, rulmani kirletmeden kolayca gres tatbiki icin
tasarlanmistir.

ister tek noktal, isterse cok noktali otomatik yaglayicilar kullanarak
yapilan slrekli yaglama, rulmanm hep ayni miktarlarda kontrollii olarak
greslenmesini saglar. Bu, rulmanin az veya asiri greslenmesini onler ve
rulman omrintn optimize edilmesine katkida bulunur.

ilave olarak, otomatik yaglama rulmanin kirlenme riskini de azaltir.
SYSTEM 24 ve SYSTEM MultiPoint gibi SKF tarafindan ortaya konan
zaman ayarli ¢ozimler, uygulamanin gereksinimine gore rulmana
hassas ayarlanmis miktarda ve glvenilir gres tatbiki saglarlar.

00 v oo

Yaglama terimleri sozlugu

Katilastirici veya sabun

Katilastirici veya sabun, yag ve/veya katkilari yaglayici gres yapisinda
bir araya getiren sisteme verilen isimdir. Katilastirici sistem sabun
bazli veya sabun bazli olmayan seklinde ikiye ayrilir. Esas olarak grese
ozelliklerini kazandiran katilastiricmin tipidir.

Katilastirici Uygunluk Tablosu

Lityum Kalsiyum Sodyum Lityum

kompleksi

Kalsiyum
kompleksi

Lityum +
Kalsiyum ©]
Sodyum =
Lityum

kompleksi

+ 0+o0
o +0
+ 0+ +

Kalsiyum
kompleksi

Sodyum
kompleksi

i) o o i o _
kompleksi

Alliminyum
kompleksi
Kil
(Bentonit)

Standart
poliiirea

Kalsiyum
siilfonat 4k 4
kompleksi

+ = Uyumlu O = Test etmek gerekir — = Uyumsuz

Not: SKF LGHP 2 yliksek performans, yliksek sicaklik rulman gresi
standart poliurea tipte bir gres degildir. Bu gres lityum ve lityum
kompleksli katilastiricilarla uyum agisindan test edilmis bir diurea tipi
grestir. Yani, LGHP 2 gresi bu tur greslerle uyumludur.
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Greslerde katilastirici sabun olarak lityum, kalsiyum, sodyum, baryum
veya aliminyum kullanilmaktadir. Sabun bazli olmayan katilastiricilar ise
organik veya inorganik katilar, bentonit, politirea, silika jeldir.

Sodyum Baryum Alliminyum | Kil Standart Kalsiyum
kompleksi kompleksi | kompleksi | (Bentonit) | polilirea siilfonat
kompleksi

O O = O O +
O O — O O +
1 4 = o o -
O O + _ _ +
O — O O A 4
+ + _ _ O O
AF aF A O O O
— + + _ O _
— O _ ar O _
O O O O + +
O O _ _ + +



Baz yag uyumluluk tablosu

Mineral/PAO Ester

Mineral yag / PAO
Ester

Poliglikol

Silikon: metil
Silikon: fenil
Polifenileter
PFPE -
O = Test etmek gerekir

I+ +
+ 4+ +
+ + |

o + |
O + |
|

+ = Uyumlu — = Uyumsuz

Baz yag

Baz yag gresin igindeki calisma sirasinda yaglama islevini yerine getiren
yaglayici maddedir. Gresler normalde mineral yag esaslidirlar. Sentetik
yaglar cok yiiksek veya ok dustik sicaklik gibi bazi 6zel uygulamalarda
kullanilirlar. Gres iceriginin genelde %70'den fazlasi baz yagdan olusur.

Baz yag viskozitesi

Viskozite akiskanin akiciliginm bir olctstdir ve genellikle standart
miktardaki bir akigskanim, on gortlen sicaklikta boyutlari standart

bir delikten gegmesi icin gerekli zaman olarak ifade edilir. Viskozite
artan sicaklik ile azaldigi igin, olgimin yapildigr sicaklik muhakkak
belirtilmelidir. Baz yaglarin viskozitesi, cogunlukla 40 °C'da, bazen de
100 °C'da cSt hiriminde kinematik viskozite olarak ifade edilir.

Katkilar

Katkilar asinma ve korozyon direncini arttirma, stirtinmeyi azaltma ve
sinir strtinme hallerinde hasari onleme gibi amaglarla gres igine katilan
ozel maddelerdir.

Gres konsistensi/penetrasyon

Gres katiliginin bir dlclstdir. Konsistens NLGI (National Lubricating
Grease Institute) tarafindan gelistirilen bir skala sistemine gore
smiflandirilir. Bu ol¢imde standart bir koni, 25 °C'deki grese 5 saniye
stireli ile bastirilarak koninin grese dalma derinligi (penetrasyonu)
olculiir. Dalma derinligi 102 mm lik bir skalada &lgtlir. Yumusak
greslerde dogal olarak koninin dalma derinligi (penetrasyonu) daha
fazladir, bu nedenle bu greslerin penetrasyon sayisi biyukttr. Burada
uygulanan test yontemi DIN 1SO 2137 ye uygundur.

Poliglikol

Silikon: Silikon: Polifenil- PFPE
Metil Fenil eter
_ o o) _
_ + o) _
+ + - -
aF aF aF =
- = = S

DIN 51825 Siniflandirma sistemi

Rulman gresleri DIN 51825 ye gore simiflandirilabilirler. DIN standardi
kodu KP2G-20 nin agiklamasi asagidaki tablolarda verilmistir.

Damlama noktasi

Damlama noktasi, standart bir kap icinde isitilan bir gresin mevcut bir
delikten damlamaya basladigi sicaklik degeridir ve DIN IS0 2176'ya
gore olgllir. Damlama noktasinin gresin maksimum isletme sicakligi ile
dogrudan bir iliskisi yoktur.

Mekanik stabilite

Bir rulman gresinin konsistensi (katiligi) rulmanin isletme omrii
suresince ¢ok az dahi olsa degismemelidir. Uygulamaya bagli
olarak, asagida bahsedilen testler gresin mekanik stabilitesinin
degerlendirilmesi icin kullanilabilir.

Uzun siireli penetrasyon

Gres numunesi 100 000 strok yapabilen otomatik bir aparat
kullanilarak bir kaba strekli olarak doldurulur ve bosaltilir. Testin
sonunda gresin dalma derinligi (penetrasyonu) alcilir.

60 strok ve 100 000 strok sonrasinda olgulen penetrasyonlarmn farki
101 mm olarak belirlenir.
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Yeniden yaglama

DIN 51825 - ornek:
KP2G-20

Uygulama alani DIN 51825

Ek bilgi

NLGI Simifi

En yiiksek calisma sicakligi
ve suya dayanimi

En diisiik calisma sicakligi

K= Rulman gresleri

G= Kapali calisan disliler

0G= Acikta calisan disliler

M= Kaymali yataklar/keceler
icin kullanilan gresler

P= EP katkilari
F=Katiyaglayicilar
E= Ester

(Bkz. NLGI siniflandirmasi)

(Bkz. bir sonraki tablo)

-20 °C

Greslerin NLGI konsistensine gore simiflandirilmasi

Gosterimdeki iiciincii harf

NLGI ASTM penetrasyon Oda sicakligindaki
sinifi indeksi (101 mm) goriiniisii

000 445 - 475 cok akicl

00 400 - 430 akicl

0 355-385 yari sivi

1 310-340 cok yumusak

2 265 -295 yumusak

Kullanim stabilitesi (D6ner merdane metodu)

Gresin yapisindaki degisiklik (yumusama veya sertlesme miktari)

bir silindiri dnceden belirlenen miktarda gresle doldurarak
degerlendirilebilir. Bir merdane gresle dolu bu silindir igine yerlestirilir
ve bitln sistem oda sicakliginda ASTM D 1403 standardima uygun
olarak 2 saat boyunca doner. SKF gresin kullanim sartlarini daha iyi
yansitmasi igin, gresi 80 veya 100 °C sicakliklarda 72 ila 100 saat
boyunca test ederek standart test prosedirini biraz degistirmistir.
Test stiresinin sonunda silindir oda sicakliginda sogumaya birakilmis ve
daha sonra gresin penetrasyonu olcilmusttr. Orijinal penetrasyon ve
deney sonunda elde edilen penetrasyon arasindaki fark 10* mm olarak
belirlenmistir.
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Harf En yiiksek calisma Suya dayanim
sicakligi (°C) DIN 51807

(o +60 0-40ilal1-40

D +60 2-40ila3-40

E +80 0-40ilal1-40

F +80 2-40ila3-40

G +100 0-90ia1-90

H +100 2-90ila3-90

K +120 0-90ila1-90

M +120 2-90ila3-90

N +140 Gerekli degil

P +160 Gerekli degil

R +180 Gerekli degil

S +200 Gerekli degil

T +220 Gerekli degil

U >+220 Gerekli degil

NLGI ASTM penetrasyon Oda sicaligindaki

sinifi indeksi (10 mm) goriiniisii

3 220-250 orta sert

4 175 - 205 sert

5 130-160 cok sert

6 85-115 asiri sert
SKF V2F testi

Mevcut hir gres mekanik stabilite agisimdan asagidaki test proseduri
kullanilarak test edilebilir. Deney sistemi bir ¢eki¢ diizenegi yardimi ile
12 -15 g ivmelerde 1 Hz frekansinda darbelere maruz birakilan bir
demiryolu aks kutusundan olugsmaktadir. Deneyler 500 ve

1000 d/dak olmak Uzere iki farkli hizda yapilmaktadir.

Sistem 500 d/dak’'da calisirken 72 saat sonunda gdvde Uzerindeki
labirent kegeden sizan ve bir kapta toplanan gresin miktari 50 gramdan
daha az ise deney 1000 d/dak hizda bir 72 saat daha slrdGrilir.

Her iki test sonunda (hem 500 hem de 1000 d/dak da 72 saat) disar
sizan gres miktari 150 gramdan daha az ise bu grese ‘M’ kategorisi
denir. Gres, deneyin ilk kismini (500 d/dak da 72 saat calisma sonunda
50 gramdan az kacak) basari ile tamamlar, ancak ikinci kisimda basarili
olamazsa bu grese ise ‘m’ kategorisi denir. Eger greste 500 d/dak da
72 saat calisma sonunda 50 gramdan fazla kagak tespit edilirse bu
durumda gresin testte ‘basarisiz’ oldugu ifade edilir.



Korozyon dnleyici ozellikler

Gresler calisma sirasinda metal yizeyleri cevrenin korozif etkilerinden
korumalidir. Rulman greslerinin korozyon onleyici ozellikleri 1ISO
11007 ye gore standartlastirilmis olan SKF Emcor metodu kullanilarak
degerlendirilir. Bu test metodunda rulmana gres ile damitilmis su
karigimi tatbik edilir. Daha sonra rulman sifir ile 80 d/dak hiz arasinda
on gorllen slre boyunca calisir. Test suresi sonunda korozyon derecesi
0 (korozyon yok) ile 5 (cok agir korozyon) arasindaki bir skalada
degerlendirilir. Daha agir bir test yontemi damitilmis su yerine tuzlu su
kullanarak deneylerin yapilmasidir. Buna ek olarak, rulman bolgesine
araliklarla su sevk edilerek de testler yapilabilir.

Bu test yontemi SKF damitik su yilkama testi olarak adlandirilmistir.
Deneylerin degerlendirme prosediri standart metotlarla tamamen
aynidir. Bununla birlikte bu test prosedtrt gresin korozyon onleyici
ozelliklerini tespitte daha agir sartlari dikkate alir.

Bakir korozyonu

Gresler calisma sirasinda rulmanlarda bulunan bakir alagimlarini da
korozyona karsi korumalidir. Rulman greslerinin bakir korozyonunu
onleyici ozellikleri DIN 51811 de ifade edilen standart metot ile
degerlendirilebilir. Bu yontemde bir bakir serit grese daldirilir ve bir
firma konur. Daha sonra serit temizlenir ve bozulmanin derecesi tespit
edilir. Sonug sayisal bir hale getirilerek test tamamlanir.

Yag kanama orani igin test sistemi

e  Olii agirlik
(Gres numunesine diistk
bir basing uygular)

Slizgeg

<~ Ayrisan yag

DIN 51 817: 40 °C de bir hafta sonucunda ayrisan yag miktari
ylizdesinin belirlenmesi

Suya dayanim

Greslerin suya dayanimi DIN 51807 Bolim 1'e gore olgllir. Test
edilecek gresle kapli bir cam cubuk su dolu bir test tiptne daldirilir. Bu
test tlipl daha sonra on gorilen test sicakligindaki bir su banyosuna
daldirilir. Deney sonunda gresteki degisim gozle izlenerek degerlendirilir
ve 0 (degisiklik yok) ile 3 (kayda deger degisiklik var) arasinda test
sicaligi ile beraber ifade edilir.

Yag ayrismasi

Greslerde ya ¢ok uzun stire depolama sonucu ya da rulmanlarda
kullanilirken sicakligin fonksiyonu olarak bir yag ayrismasi meydana
gelir. lyi bir yaglama icin bu olay gereklidir. Yag ayrisma derecesi
katilastirici madde, baz yag ve tretim yontemine bagli olarak degisir.
On goriilen miktarda (bu miktar deneyden dnce tartilir) gresle dolu
bir kap tzerine 100 gramlik standart bir agirlik konur. Bu tnite bir
hafta slresinde 40 °C sicakliktaki bir firinda tutulur. Bir hafta sonunda
slizgegten gegen yag miktar tartilarak agirlik kaybi olarak ifade edilir.
Yag ayrisma miktari DIN 51817 ye gore olglldr.

Greslerin suya dayanim testi

é ——

— Metal veya cam plaka

I— "2
Plakadaki ince gres tabakasi
Damitik su
Sicaklik kontrolli su banyosu

L ] Orn. 90 + 1 °C
~N 020 S

DIN 51 807: Gresin suda bozunma derecesinin tespiti
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Yeniden yaglama

Yaglama kabiliyeti

SKF R2F test makinasl, yatak yuvasi icinde calisan buyuk boyutlu
rulmanlarin calisma kosullarmi simile ederek, rulmanin yaglama
kabiliyeti ve ylksek sicaklik performansinin belirlenmesini saglar.
Deneyler iki farkli calisma kosullari altinda yapilir. Test A oda sicakliginda
yapilirken, Test B ise 120 °C sicaklikta yapilir. Isitma yapilmayan testten
(test A) ‘testi gecti” seklinde dederlendirilen gres, normal calisma sartlari
ve dlsuk titresim altinda biyiik boyutlu rulmanlarin yaglanmasinda
kullanilabilir. 120 °C’ ye kadar i1sitma yapilan testten (Test B) ‘testi gecti’
seklinde degerlendirilen gres ise yiiksek sicakliklarda calisan blylk
boyutlu rulmanlar icin kullanima uygundur.

Rulman gresi omrii

SKF ROF gres test makinasi, gresin yiksek sicaklik performans sinirmm
ve omrinun belirlenmesinde kullanilir. Bu deneyde on adet sabit bilyali
rulman 5 adet yataga monte edilir ve yataklar on gorilen miktarda
gresle doldurulur. Deney onceden belirlenen hiz ve sicaklikta yapilir.
Hem eksenel hem de radyal yiik uygulanan rulmanlar hasara ugrayana
kadar calistirilir. Elde edilen omir isletme saati olarak kaydedilir ve
deney sonunda gres omriind bulabilmek icin Weibull dagilimi esasina
dayanan bir omur hesabi yapilir. Bu bilgi daha sonra uygulamada
yaglama periyotlarinin belirlenmesi igin kullanilabilir.

EP (yiiksek basinc) performansi

4-hilya testi.

Bu yontemle greslerin EP (Yiiksek Basing) performanslari belirlenir.
Bu test yontemi DIN 51 350/4 ile tamamen standartlastirlmistir. Séz
konusu deneyde (g celik bilya birbirlerine tedet olacak sekilde bir kap
icine yerlestirilir ve dordincu bilya ise bu Ggline bastirarak belirli bir
hizda doner. Baslangica belirli bir kuvvet uygulandiktan sonra, dordincl
donen bilya sabit bilyalara kaynayana kadar kuvvet belirli zaman
araliklar ile arttiriliv. Bu gresin yiiksek basimg smirinim asildigi noktay!
gosterir. Bir gresin EP gresi kategorisinde olabilmesi icin kaynama
ylkintn 2600 N dan daha fazla olmasi gerekir.

4-bilya asinma testi

Bu deneyde de ayni test sistemi kullanilir. Dordinct bilyaya 1 dakika
suresinde 1400 N'luk bir kuvvet uygulanir. Daha sonra g sabit bilyadaki
asinma miktari olcllr. Standart testlerde kullanilan yikin degeri 400
N'dur. Bununla beraber, SKF deneyin rulman uygulamalarini daha iyi
simule etmesi icin uygulanan kuvveti 1400 N'a glkarmistir.

False Brinelling

Bir gresin anti-fretting ozelliklere sahip olmasi bazi uygulamalar igin
cok onemlidir. SKF bu 6zellikleri ASTM D4170Q’e gore standartlastirilan
FAFNIR deneyi ile belirleyebilmektedir. Bu deneyde iki adet eksenel
bilyali rulman ytklenmekte ve salinim hareketi yapmaktadir. Daha
sonra herbir rulmandaki asinma dlciilmektedir. Olclilen asinma miktari
7 mg'dan daha az ise bu gresin fretting e karsl iyi bir koruma sagladig
soylenebilir.




Rulman gresi secimi

Genel kullanim, eger: Hiz = M, Sicaklik = M ve Yik = M ise

Istisnalar:

LGMT 2 Genel amagli

Yiksek

Rulman sicakligi stirekli olarak > 150 °C / 302 °F, radyasyon (isinim) dayanimi gerektirir LGET 2 Cok yiiksek sicaklik

Darbe yiikleri, agir yikler, sik sik durma/calisma

Gida endstrisi

sicakligi -50 °C /=58 °F, rulman sicakligi < 50 °C / 122 °F LGLT 2 Dilsiik sicaklik

LGEP 2 Agir yiik

LGFP 2 Gida isleme

Not: - Nispeten yiksek ortam sicakliklari igin LGMT 2 yerine LGMT 3 gresini kullanin
- Ozel calisma kosullari icin, SKF rulman gresi secim tablosuna mdiracaat ediniz

Rulman calisma parametreleri

Sicaklik

L = Diisiik

M = Orta

H = Yiiksek

EH = Asiri yiiksek

Bilyali rulmanlar igin hiz
EH = Asiri yiiksek

VH = Cok yiiksek

H = Yiiksek

M = Orta

L = Diisiik

Makarali rulmanlar icin hiz
H = Yiiksek

M = Orta

L = Diisiik

VL = Cok diisiik

Yiik

VH = Cok yiiksek
H = Yiiksek

M = Orta

L = Diisiik

<60 °C/122°F

50 ila 100 °C /122 ila 230 °F
»100°C/ 212 °F

>150°C/ 302 °F

n.dm 700 000 den fazla
n.dm 700 000 e kadar
n.dm 500 000 e kadar
n.dm 300 000 e kadar
n.dm 100 000 den az

SRB/TRB/CARB

n.dm 210 000 den fazla
n.dm 210 000 e kadar
n.dm 75 000 e kadar
n.dm 30 000 den az

CRB

n.dm 270 000 den fazla
n.dm 270 000 e kadar
n.dm 75 000 e kadar
n.dm 30 000 den az




PARD

Yeniden yaglama

SKF rulman gresi secim tablosu

Rulman Sicaklik Hiz Yiik Diisey Hizlr dis Salinim Asin Darbe yiikii Diisiik giiriiltii| Dusiik
calisma mil bilezik hareketi titresim veya sik stirtiinme
sartlari durma/kalkma

LGMT2 M M L.M (o) - - + - - o
Y. « = + o - + - - o
Mo LM O - O + + = -
rP2 M M LM O — - — — - o
lFB2 (M M M.h O — (o) + + — —
LGEM2 M v H.w O — + + + — —
PH. « w0 - + + + - -
Bfcvwn: o0 = = - o +
LGFL1 |[L..M M.EH L — - — - +

o
|

+ 0
|

o + +

(Nejel"M L..M L.M M.H

iy L.M L.M H

me\)/ives M..H L..M L..H

+ 0
+ 0 + +
+ + O
o + + + +
|
o

Ne* P M..H M..H L..M

LGET 2 || VH L..M H..VH

O+ O O

-4

+ o o - -

(*1) LTL = Duslik Sicaklik Limiti (*3) LGGB 2 120 °C / 250 °F maksimum sicaklia dayanabilir.
HTPL = Ylksek Sicaklik Performans Limiti (*4) LGWA 2 220 °C / 428 °F maksimum sicaklia dayanabilir.
(*2) 40°C/ 104 °F de mm?/s = cSt. (*5) LGHB 2 200 °C / 392 °F maksimum sicakliga dayanabilir.

o

8



Pas Sicaklik aralig (*1)
onleyici Tanim LTL HTPL Katilastirici / baz yag Baz yag
ozellikler viskozitesi (*2)
+ Genel amacli endistriyel ve otomotiv -30°C 120 °C Lityum sabun / mineral yag 110
-22 °F 250 °F
+ Yiksek basing -20°C 110 °C Lityum sabun / mineral yag 200
-4 °F 230 °F
+ Gidaya uygun -20°C 110 °C Altiminyum kompleks / tibbi beyaz yag 130
-4 °F 230 °F
+ Gidaya uygun, agir yik -20°C 120 °C Altiminyum kompleks / PAQ ve ester 266
-4 °F 250 °F
+ Yiksek viskozite ve kati yaglayicili -20°C 120°C Lityum sabun / mineral yag 500
-4 °F 250 °F
+ Gidaya uygun, disik sicaklik -45°C 120 °C Altiminyum kompleks / PAQ ve ester 110
-49 °F 250 °F
+ EP yiiksek viskozite, yliksek sicaklik (*5) -20°C 150 °C Kompleks kalsiyum silfonat / mineral yag 400
-4 °F 302 °F
o Asiri yliksek sicaklik -40°C 260 °C PTFE / sentetik (florine polieter) 400
+ = Onerilir o = Uygun — = Uygun degil
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Yeniden yaglama

SKF Rulman gresleri ve uygulamalari

LGMT 2

Genel amacl endustriyel ve otomotiv rulman gresi

LGMT 2 calisma sicakligi araliginda mikemmel bir isil

©
stabiliteye sahip, mineral baz yagli, lityum sabunlu bir grestir. @T
Bu Ustln nitelikli genel amacli gres bir cok endustriyel }
uygulama ve otomotiv sektorii icin gok uygundur. Rulman calisma sartlari
Sicaklik Orta
Hiz Orta
Yiik Diistik ve Orta
® Mikemmel oksidasyon stabilitesi Diisey mil e}
® |yi mekanik stabilite Hizli dis bilezik —
® Mikemmel suya dayanim ve pas onleyici ozellikler Salimim hareketi =
Siddetli titresim +

- Darbe yiikii kd kalk -
Tipik uygulamalari: — urus/kalkis
Dusuk guriiltu -

® Ziraat makinalari Diisiik titresim ©
® Otomobil tekerlek rulmanlari Pas 6nleyici dzellikler +
® Konveyorler -+ — Onerilir O = Uygun — = Uygun degil

® Kiclk elektrik motorlar

® Endistriyel fanlar LGMT 2 meveut ambalaj biiyiikliikleri

35 g tlp 200 g tup
420 ml kartus 1 kg kutu 5 kg kutu
18 kg kutu 50 kg varil 180 kg varil

LGMT 3

Genel amacli endustriyel ve otomotiv rulman gresi

LGMT 3 mineral baz yagl ve lityum sabunlu bir grestir. Bu @‘ﬁ
ustln nitelikli genel amacli gres bir cok endistriyel uygulama =

ve otomotiv sektoru i¢in gok uygundur. Ty ——

Sicaklik Orta

® Mikemmel pas onleyici zellikler Hiz Orta

® Onerilen galisma sicakliginda yiksek oksidasyon stabilitesi Yiik Diisiik ve Orta
Diisey mil +

Tipik uygulamalari: Hizli dis bilezik o

® Rulmanlar; mil capi 100 mm (3,9 ing) Salmim hareketi -

® Dis bilezigi donen uygulamalar Siddetli titresim +

® Diisey mil uygulamalari Darbe yiikii veya sik durug/kalkis -

® Siirekli yiiksek ortam sicakliklari >35 °C (95 °F) Diisiik giriilti -

® Pervane milleri Diisiik titresim (@)

® Ziraat makinalari Pas onleyici ozellikler o

® Otomobil, kamyon ve treyler tekerlek rulmanlari + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil

® Blyik elektrik motorlari

LGMT 3 mevcut ambalaj bliylikliikleri

420 ml kartus 1 kg kutu 5 kg kutu
18 kg kutu 50 kg varil 180 kg varil
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LGEP 2

Agir yuk, yuksek basing rulman gresi

LGEP 2 mineral baz yagli, lityum sabunlu ve yiiksek basing
katkilari iceren bir grestir. Bu gres -20 °C (-4 °F)'den 110
°C (230 °F)'ye kadar olan sicaklik araligimda mikemmel bir
yaglama ozelligine sahiptir.

® Mikemmel mekanik stabilite
® Mikemmel korozyon onleyici 6zellikler
® Mikemmel EP performansi

Tipik uygulamalar:

® Kagit makinalari

Ceneli kiricilar

® Rayli tasitlarin jer motorlar

® Baraj kapaklar

® Demir-Celik endistrisi hadde rulmanlari
[ J

[ J

Agir makinalar, titresimli elekler
Kren tekerlekleri, makaralar

LGFP 2

Gidaya uygun rulman gresi

LGFP 2 is tibbi beyaz yag kullanilan aliminyum kompleks
sabunlu temiz ve toksik olmayan bir rulman gresidir.

Bu gres sadece FDA* da listelenen bilesenler kullanilarak
formule edilmis ve NSF** tarafindan H1*** kategorisine
konmustur .

® Gida ile ilgili tim yasal dizenlemelere uygun

® Suyla yikanmaya karsl yiiksek direnci nedeni ile sik sik suya maruz
kalan uygulamalar icin uygundur

® Mikemmel gres omri

® Mikemmel korozyon dayanimi

® Notr pH degeri

Tipik uygulamalari:

® Gida firni ekipmanlari
® Gida isleme makinalari
® (Coklu kaset rulmanlari
® Ambalajlama makinalari
® Konveyor rulmanlari

® Siseleme makinalari

Rulman calisma sartlar
Sicaklik

Hiz

Yiik

Diisey mil

Hizli dis bilezik

Salimim hareketi

Siddetli titresim

Darbe yiikii veya sik durus/kalkis
Diisiik giirtilti

Diisiik titresim

Pas onleyici ozellikler
+ = Onerilir O = Uygun
LGEP 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri

420 ml kartus
18 kg kutu

1 kg kutu
50 kg varil

*  FDA - Gida ve ilac Birimi
**  NSF - Ulusal Saglik Hizmetleri Kurumu
*** H1 - Gida ile Kisa Stireli Temas

Orta
Disiik ve Orta
Yiksek
O

5 kg kutu

+ + O |

J’_

= Uygun degil

180 kg varil

@

(Rulman calisma sartlari )
Sicaklik Orta

Hiz Orta

Yiik Diisiik ve Orta
Diisey mil @)

Hizli dis bilezik -

Salinim hareketi -

Siddetli titresim -

Darbe yiikii veya sik durus/kalkis -

Diisiik giiriiltu -

Diisiik titresim O

Pas onleyici ozellikler +

=+ = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil
(LGFP 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri )

SYSTEM 24
1 kg kutu
180 kg varil

420 ml kartus

18 kg kutu
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Yeniden yaglama

LGFB 2

Gidaya uygun, agir yuk rulman gresi

LGFB 2 aliiminyum kompleks sabunlu ve PAO/Ester baz yagli

bir rulman gresidir. LGFB 2 gresi agir yiklerde mikemmel
bir yaglama yapar ve gida ile temasin kacinilmaz oldugu
uygulamalar igin NSF* H1** sertifikalidir.

® NSF H1 sertifikall

® Titresime dayanikli

® Yiksek oksidasyon dayanimi

® Darbeli ylklere uygun

® Mikemmel korozyon onleyici ozellikler
® Suya dayanikli

Tipik uygulamalari:

® Siddetli titresime, agir yiklere ve darbeye maruz her
rulmanda kullanilabilir.

® Karistiricilar

® Serit testereler

® Dilimleme (dograma) makinalari

® Doldurucular

LGEM 2

Kati yaglayicili yliksek viskoziteli rulman gresi

LGEM 2 ustiin nitelikli, yliksek viskoziteli, mineral baz yag,

molibden di sdilfit ve grafit iceren lityum sabunlu bir grestir.

® Yavas donen ve agir yukld rulmanlarin yaglanmasi igin uygundur
@ Molibden di stilfit ve grafit katkilari sayesinde miikemmel yaglama
ozelliklerine sahiptir

Tipik uygulamalari:

® Yavas donen ve ¢ok agir yiklid rulmanlar

® Ceneli kircllar

® Paletli araclar

® Fork lift tekerlekleri

® Sahmerdan, kren kollari veya kren kancalari gibi yapi makinalari
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* NSF - Ulusal Saglik Hizmetleri Kurumu
** H1 - Gida ile Kisa Streli Temas

'Rulman calisma sartlari

Sicaklik Orta

Hiz Orta

Yiik Orta ve Agir

Diisey mil O

Hizli dis bilezik -

Salimim hareketi ¢

Siddetli titresim +

Darbe yiikii veya sik durus/kalkis +

Diisiik giiriiltii -

Diisiik titresim -

Pas onleyici o6zellikler +

+ = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil
(LGFB 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri

420 ml kartus 1 kg kutu

18 kg kutu 180 kg varil

Rulman calisma sartlari
Sicaklik

Hiz

Yiik

Diisey mil

Hizli dis bilezik

Salimim hareketi

Siddetli titresim

Darbe yiikii veya sik durus/kalkis
Diisiik giirilti

Diisiik titresim

Pas onleyici ozellikler
+ = Onerilir O = Uygun
LGEM 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri
SYSTEM 24

420 ml kartus 5 kg kutu

9
g8/

@)

Orta
Cok distik
Agir ve Cok Agir

+++10

+
= Uygun degil

18 kg kutu
180 kg varil



LGEV 2

Kati yaglayicili cok yuksek viskoziteli rulman gresi

LGEV 2 UGstun nitelikli, cok ylksek viskoziteli, mineral baz yagli,

molibden di sulfit ve grafit iceren lityum sabunlu bir grestir.

® Molibden di sdilfit ve grafit katkilari sayesinde mikemmel yaglama

Rulman calisma sartlari

ozellikleri Sicaklik Orta
® Mikrokayma olasiliginin ylksek oldugu yavas dénen, agir yikli ve Hiz Cok diisiik
buytk boyutlu oynak makarali rulmanlar igin ¢ok uygun Yiik AGir ve Cok Agir
@® Korozyona ve suya dayanim saglayan mikemmel mekanik stabilite Diisey mil e}
Hizli dis bilezik -
Tipik uygulamalar: Salimim hareketi +
® Doner tambur muylu rulmanlar Siddetli titresim +
® Doner firin ve kurutucularn destek makara ve eksenel rulmanlari Darbe yiikii veya sik durus/kalkis +
® Kovall donel ekskavatorler Diisiik giiriiltii -
® Doner tabla disli rulmanlari Diisiik titresim -
® Yiiksek basincli degirmenler Pas dnleyici dzellikler +
® Kiricilar + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil
LGEV 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri
35 g tip
420 ml kartus 5 kg kutu
18 kg kutu 50 kg varil 180 kg varil

LGLT 2

Dustk sicaklik, cok yuksek hizlar icin rulman gresi

LGLT 2 Ustiin nitelikli, tam sentetik baz yagli ve lityum
sabunlu bir grestir. Bu gresin essiz katilastirici teknolojisi ve
diislik viskoziteli baz yadi (PAO) diislik sicakliklarda (-50 °C)

mikemmel bir yaglama performansi saglar ve bu sekilde 1.6 x

10¢ n.dm gibi gok ylksek hizlara cikilabilir.

Rulman ¢alisma sartlari

Sicaklik Dislk ve Orta
® Disik sirtlinme momenti Hiz Orta ve Asiri Yiksek
® Dusuk glg sarfiyati Yiik Diisiik
® Sessiz calisma Diisey mil e)
® Mikemmel oksidasyon stabilitesi ve suya dayanim Hizli dis bilezik _

Salimim hareketi -

Siddetli titresim -
Tipik uygulamalari: Darbe yiikii veya sik durus/kalkis o
® Tekstil makinalari igleri Diisiik giriilti +
® Takim tezgahi fener milleri Diisiik titresim +
® Cihazlar ve kontrol ekipmanlari Pas onleyici dzellikler 9
® Tibhi cihazlarda kullanilan kiiglik elektrik motorlar + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil
® Patenler
® Baski silindirleri LGLT 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri
® Robotlar 200 g tip

1 kg kutu
25 kg kutu 180 kg varil
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Yeniden yaglama

LGFL 1

Gidaya uygun, dusuk sicaklik rulman gresi

LGFL 1 PAO/Ester baz yagli ve aliiminyum kompleks sabunlu
bir rulman gresidir. LGFL 1 gresi dustk sicakliklarda veya
ylksek hizlarda mikemmel yaglayici ozelliklere sahiptir ve gida
ile temasm kagmilmaz oldugu uygulamalar igin NSF* H1**
sertifikasina sahiptir.

® NSF H1 sertifikall

® Yiiksek oksidasyon dayanimi
® Mikemmel korozyondan koruma ozellikleri

Tipik uygulamalar:

® Dislk sicaklik veya yiksek hizda galisan bitin rulmanlar
® Tunel tipi dondurucular

® Konveyorler

® Taslama makinalar

® Elektrik motorlari (kiiclik/orta boy-yliksek hizli)

LGGB 2

Yesil, dogada ¢oziinebilir rulman gresi

LGGB 2 dogada ¢ozlnebilir, diistik toksisiteli, sentetik ester baz
yagli ve lityum-kalsiyum katilastiricili bir grestir. Bu gres ¢ok
farkli calisma kosullari olan, oldukca farkli uygulamalar icin ok
uygun bir yaglayicidir.

® Dogada ¢ozlndrliik ve toksisite ile ilgili bltin yonetmeliklere uygundur

® (elik-gelik temasli kaymali yataklar, bilyali ve makarali rulmanlarm
yaglanmasi igin uygun

® Dislk sicaklikta yol alma performansi yiiksek

® yi korozyon onleyici 6zellikler

® Orta ve agir yikler icin uygun

Tipik uygulamalari:

® Ziraat makinalari

® Yapi ve arazi makinalari

® Madencilik ve transport makinalari

® Aritma ve sulama sistemleri

® Kanal havuzlar, barajlar, kopriler

® Mafsallar, rot baslar

® (evre kirliliginin sorun olusturdugu butiin diger uygulamalar
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* NSF - Ulusal Saglik Hizmetleri Kurumu
** H1 - Gida ile Kisa Sdreli Temas

(Rulman calisma sartlari )
Sicaklik Distik ve Orta
Hiz Orta ve Asiri Yiksek
Yiik Diisiik
Diisey mil -
Hizli dis bilezik -
Salinim hareketi -
Siddetli titresim 9
Darbe yiikii veya sik durug/kalkis -
dﬁ@i.ik giriilti +
Diisiik titresim +
Pas onleyici ozellikler +
=+ = Onerilir O = Uygun = Uygun degil
(LGFL 1 mevcut ambalaj biiyiikliikleri )
1 kg kutu 18 kg kutu 180 kg varil

Sicaklik Dustik ve Orta
Hiz Duslk ve Orta
Yiik Orta ve Agir
Diisey mil o

Hizli dis bilezik -
Salinim hareketi +
Siddetli titresim +
Darbe yiikii veya sik durug/kalkis +
Diisiik girilti -
Diisiik titresim ®)

Pas onleyici 6zellikler o

+ = Onerilir O = Uygun = Uygun degil

SYSTEM 24 (LAGD)
420 ml kartus
18 kg kutu

5 kg kutu
180 kg varil



LGWM 1

Yiksek basing, dustk sicaklik rulman gresi

LGWM 1 mineral baz yagli, lityum sabunlu ve yiksek basing
katkilari ihtiva eden bir grestir. Bu gres vidali konveyorlerdeki
gibi hem radyal hem de eksenel ylike maruz rulmanlarin
yaglanmasi icin son derece uygundur.

® 30 °C (-22 °F)ye kadar dusiik sicakliklarda yag filmi olusumu
® Dislk sicakliklarda pompalanabilir

® yi korozyon 6nleyici 6zellikler

® Suya dayanikli

Tipik uygulamalari:

® Riizgar trbinleri

® Vidali konveyorler

® Merkezi yaglama sistemleri

® Oynak makarall rulman uygulamalari

LGWA 2

Sicaklik Disik ve Orta
Hiz Duslk ve Orta
Yiik Agir
Diisey mil -
Hizli dis bilezik -
Salinim hareketi +
Siddetli titresim -
Darbe yiikii veya sik durus/kalkis +
Diisiik giiriiltii -
Diisiik titresim -
Pas onleyici ozellikler +
=+ = Onerilir O = Uygun = Uygun degil
420 ml kartus 5 kg kutu

50 kg varil 180 kg varil

Agir yiik, ylksek basing, genis sicaklik araligi icin rulman gresi

LGWA 2 Ustln nitelikli, mineral baz yagli, lityum kompleks

sabunlu ve yiiksek basing (EP) katkili bir grestir. LGWA 2 gresi

cok cesitli endstriyel ve otomotiv uygulamalari igin istenilen
blttn ozelliklere sahiptir.

® Kisa sireli olarak 220 °C (428 °F)ye kadar olan sicakliklarda
mikemmel yaglama

® Agir sartlar altinda calisan tekerlek rulmanlarinin yaglanmasi igin cok
uygun

® Sulu ortamlarda etkin yaglama

® Suya ve korozyona dayanikli

® Dislik hiz ve agir yiiklerde miikkemmel yaglama

Tipik uygulamalari:

® Otomobil, treyler ve kamyonlarin tekerlek rulmanlari
® Yikama makinalari
® Elektrik motorlari

@,

X

Rulman calisma sartlari

Sicaklik Orta ve Yiiksek
Hiz Duslk ve Orta
Yiik Diisiik ve Agir
Diisey mil ©)
Hizli dis bilezik 9
Salinim hareketi ©)
Siddetli titresim ¢
Darbe yiikii veya sik durus/kalkis +
Diisiik giiriiltii -
Diisiik titresim o
Pas onleyici ozellikler +
=+ = Onerilir O = Uygun = Uygun degil
LGWA 2 mevcut ambalaj biiyiikliikleri
SYSTEM 24 35 g tlp 200 g tlp
420 ml kartus 1 kg kutu 5 kg kutu

50 kg varil 180 kg varil
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Yeniden yaglama

LGHB 2

Agir yuk ve yuksek sicakliklar icin yuksek viskoziteli rulman gresi

o
& t’

LGHB 2 en son kalsiyum sulfonat kompleks sabunu

teknolojisini kullanan, yliksek viskoziteli mineral baz yagli ©
bir grestir. Bu gres katki maddesi icermez. Yiksek basing ﬂ
karakteristikleri sabun yapisi icinde saglanir. »

Rulman calisma sartlari

Sicaklik Orta ve Yiksek
® Miikemmel anti-oksidasyon ve anti-korozyon ozellikleri Hiz Cok Diisiik ve Orta
® Agir yiikli uygulamalar igin iyi EP performansi Yiik Agir ve Cok Agir

Diisey mil O
Tipik uygulamalari: Hizli dis bilezik +
® C(elik/celik temasli kaymali yataklar Salimim hareketi <
® Kagit makinalari Siddetli titregim +
® Titresimli elekler Darbe yiikii veya sik durus/kalkis +
® Siirekli dokiim makinalari Diisiik giiriiltii -
® 150 °C (302 °F)'ye kadar conta kapakli oynak makarali rulmanlar Diisiik titresim -
® 200 °C (392 °F)ye kadar olan sicakliklara dayanikli Pas dnleyici dzellikler +
® Demir celik endustrisinde hadde rulmanlari + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil

® Halat makarasi rulmanlari
LGHB 2 mevcut ambalaj biiyliikliikleri

SYSTEM 24
420 ml kartus 5 kg kutu
18 kg kutu 50 kg varil 180 kg varil

LGHP 2

Yuksek performans, yuksek sicaklik rulman gresi

LGHP 2, en son gelismis Poliurea (di-iirea) nin katilastirici
olarak kullanildigi, mineral baz yagli tstin kaliteli bir grestir.
Bu gres orta ve yiiksek hizlarda, -40 °C (<40 °F) ile 150 °C
(302 °F) sicaklik araliinda ok sessiz caligmasi istenen bilyali

. ©
(ve makarali) rulmanlar icin uygundur. 6ﬂ
® Yiiksek scakikarda cok uzun it T

® Genis calisma sicaklig araligi Sicaklik Orta ve Yiiksek
® Miikemmel korozyon onleyici 6zellikler Hiz Orta ve Yiksek
® Yiksek termal stabilite Yiik Hafif ve Orta
® Disiik sicakliklarda iyi yol alma performansi Diisey mil +
® Yaygin kullanilan Poliurea greslere uyumilu Hizli dis bilezik —

® Lityum kompleks katilastirici iceren greslerle uyumlu
® Disiik glrdltu karakteristikleri

Salinim hareketi

- , . Siddetli titresim +

® Gok lyi mekanik stabilite Darbe yiikii veya sik durus/kalkis o

Diisiik giiriiltii +

Tipik uygulamalari: Diisilk titresim o

® FElektrik motorlari: kiigiik, orta ve bilylk Pas onleyici dzellikler +
® Yiiksek hizli olanlar da dahil olmak iizere endiistriyel fanlar + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil

® Su pompalar

® Tekstil, kagit ve kurutma makinalari rulmanari LGHP 2 mevcut ambalaj bilyiiklikleri

® Orta ve ylksek sicaklikta calisan, yliksek hizli bilyali rulmanlar SYSTEM 24
® Debriyaj rulmanlari ® Firin araba ve rulolari 420 ml kartus 1 kg kutu 5 kg kutu
® Disey mil uygulamalari ® Titresimli uygulamalar 18 kg kutu 50 kg varil
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LGET 2

Cok yuksek sicaklik, agir yuk rulman gresi

LGET 2 Gstun nitelikli sentetik florine baz yagh PTFE

katilastiricili bir grestir. Bu gres 200 °C (392 °F) ila 260 ©
°C (500 °F) sicakliklarin Gzerindeki calisma kosullarinda @T
mikemmel yaglama ozelliklerine sahiptir.

(Rulman calisma sartlar )
® Reaktif ortamlar veya yiiksek safliktaki oksijen ve heksanin bulundugu Sicaklik Cok Yitksek
alanlar gibi agresif ortamlarda uzun omdarlu Hiz Diisiik ve Orta
® Miikemmel oksidasyon dayanimi Yiik Agir ve Cok Agir
® lyi korozyon dayanimi Diisey mil (¢)
® Suya ve buhara mikemmel dayanim Hizli dis bilezik +
Salinim hareketi +
Tipik uygulamalari: Siddetli titresim o
® Firin ekipmanlari Darbe yiikii veya sik durus/kalkis o
® Firin arabalari tekerlekleri Diisiik giiriiltii -
® Fotokopi makinalari rulolari Ditsiik titresim -
® Gofret pisirme firmlan Pas onleyici ozellikler o
® Tekstil kurutucular + = Onerilir O = Uygun — = Uygun degil
® Gerdirme valsleri
® Asiri yiiksek sicakliklarda calisan elektrik motorlari (LGET 2 mevcut ambalaj bilyiikliikleri )
® Acil durum / sicak fanlar
® Vakum pompalari 50 g (25 ml) enjektor 1 kg kutu

Gnemli not: Florine gresler genelde cok pahalidir, ancak SKF LGET 2 gresi uygun fiyatlidir. LGET 2
gresi diger SKF greslerinden daha pahali oldugu icin, sadece diger SKF greslerinin yeterli performansi
saglayamadigr uygulamalarda kullaniimasi énerilmektedir.

SKF Ozel yaglayicilari i |

LGRT 2

Demiryolu Aks Kutusu Gresi

LGRT 2 gresi yolcu vagonlarinm, yik vagonlarinin, lokomotiflerin, coklu L] YUksek derecede rafine baz yagli ve lityum sabunlu
dizilerin ve 200 km/saat hiza kadar olan toplu tasima araclarinm aks ® (zel katkilar sayesinde yiiksek oksidasyon, aginma ve korozyon
kutularmin yaglanmasi igin ozel olarak gelistirilmis bir grestir. Bu gres “a” dayanimi

® (Cok iyi mekanik stabilite nedeniyle mikemmel performans
® Suya dayanikli
® Kati parcaciklar icermez

hiz sinifi icin EN 12081 (Demiryolu uygulamalari - Aks kutulari - Yaglayici
gresler) sertifikasina sahiptir.

LDTS 1

Kuru Film Yaglayicisi

SKF LDTS 1 Kuru Film Yaglayici, icecek endstrisindeki konveyor ® NSF H1 sertifikal Tipik uygulamalari:
zincirlerinin otomatik yaglanmasi icin 6zel olarak gelistirilmistir. Bu ® Plastik zincirli konveydrler icin ® Siseleme tesisi konveyorleri
yadlayici tatbik edildigi yiizeylere ok iyi yapisir ve cok iistiin dzelliklere onerilir ® Asagidaki ambalajlama

® Mikemmel yaglama ozellikleri uygulamalarr:

sahiptir. Yaglayici PTFE kati yaglayici katkisi ilave edilmis hir sentetik
yagdan ibarettir. LDTS 1 yaglayicisi, gida ile temasim kagmilmaz oldugu
uygulamalar igin NSF* H1** sertifikalidir.

® Karton kutular
® Metal kutular
® PET siseler

* NSF - Ulusal Saglik Hizmetleri Kurumu
** H1 - Gida ile Kisa Stireli Temas
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Tek Noktadan Otomatik Yaglayici LAGD 60 ve LAGD 125

Guvenilir, uygun maliyetli, otomatik tek noktadan yaglayici

Yeniden yaglama

KF SYSTEM 24

SKF SYSTEM 24 ailesinin LAGD serisi, pek ¢ok uygulama
icin uygun olan gaz tahrikli tek noktadan otomatik bir

ya
ile
ed

glayicidir. Bu yaglayici Uniteleri yiksek kaliteli SKF yaglayici
doldurulmus olarak kullanima hazir sekilde tedarik
ilmektedirler. Herhangi bir arag gerektirmeyen kolay zaman

ayar skalasi sayesinde yag akismin hassas ayari mumkunddar.

68

Gaz tahrikli yaglayici giivenilir ve uygulamada esnektir
Bir ¢ok rulman uygulamasina uygun olarak iki farkli ambalajda tedarik
edilebilir: 125 ml (LAGD 125) ve 60 ml (LAGD 60)

Kompaktligi sayesinde yer darligi olan uygulamalarda da kullanilabilir
Pek cok rulman uygulamasima uygun olarak, gesitli yiiksek kaliteli SKF
gresleri ile doldurulmus olarak mevcuttur

1 ile 12 ay arasinda ayarlanabilen esnek zaman ayar sistemi

IP 68 koruma siniflandirma derecesi yaglayicinim en tozlu ve sulu
ortamlarda da kullanilmasimi saglar

Pek cok uygulama icin genis calisma sicakligi araligi

Yiiksek glvenilirlik ve hassas yaglayic sevki, yaglayici degistirme
zamanmin tam olarak belirlenmesini saglar

Yaglayici sevki ayari montajda ok basitce yapilabilir ve gegici olarak
yaglayic sevki durdurulabilir

Saydam yaglayici kabi sayesinde yaglayici sevki gozle de izlenebilir
Tehlikeli bolgede givenlik kategorisi: ATEX ZONE O

Cok cesitli aksesuarlar mevcuttur

SKF SYSTEM 24 LAGD serisi SKF DialSet 4.0 a uygundur
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Zaman ayar diigmesi

Yaglayicinin sevki kolay ve hassas olarak
ayar edilebilir

B Gaz hiicresi

Yaglayici sevki igin gerekli basinci olusturur
Kolay kavranabilen list kapak

Hizli ve kolay montaja imkan verir

@ Piston

Ozel piston formu yaglayicinin tamamen
bosalmasini saglar

Yaglayici kabi

Saydam yaglayic kutusu yag sevkinin gozle
de izlenebilmesini saglar

SKF Yaglayici

Yiiksek kaliteli SKF yaglayicilar ile
doldurulmustur

Siparis detaylari

Gosterim Tanim

LAGD 60/WA2 60 ml (2,03 fl 0z. US) LGWA 2 gresi (cok amagli EP tipi) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/WA2 125 ml (4,25 fl oz. US) LGWA 2 gresi (cok amagli EP tipi) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/EM2 125 ml (4,25 fl 0z. US) LGEM 2 gresi (agir yiikler, yavas donme) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/GB2 125 ml (4,25 fl 0z. US) LGGB 2 gresi (dogada ¢oztinebilir) ile doldurulmug tnite

LAGD 125/HB2 125 ml (4,25 fl 0z. US) LGHB 2 gresi (yiiksek sicaklik, agir yiik, kaymali yatak) ile doldurulmus tnite
LAGD 125/HP2 125 ml (4,25 fl 0z. US) LGHP 2 gresi (yliksek performansli politirea) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/FFP2 ** 125 ml (4,25 fl oz. US) LGFP 2 gresi (gida endistrisi) ile doldurulmus tnite

LAGD 60/HMT68 * 60 ml (2,03 fl 0z. US) LHMT 68 yagi (orta sicaklik) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/HMT68 * 125 ml (4,25 fl 0z. US) LHMT 68 yagi (orta sicaklik) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/HHT26 * 125 ml (4,25 fl 0z. US) LHHT 265 yagi (yiiksek sicaklik) ile doldurulmus tnite

LAGD 125/FHF15 */** 125 ml (4,25 fl oz. US) LHFP 150 yagi (gidaya uygun, NSF H1 sertifikali) ile doldurulmus tnite
LAGD 125/FU */** 125 ml (4,25 fl 0z. US) sadece yag doldurma icin uygun bos tnite

* Cek valf icerir
** ABD ve Kanada igin mevcut degildir
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Yeniden yaglama

SKF SYSTEM 24
Tek Noktadan Otomatik Yaglayici LAGE 125 ve LAGE 250

Pek cok uygulama icin uygun givenilir, tekrar kullanilabilen yaglama sistemi

SKF SYSTEM 24 ailesinin LAGE serileri elektro-mekanik tahrikli, tek noktadan
otomatik yaglama sistemleridir. Cok degisik uygulamalar ve calisma kosullari
icin uygun olan bu yaglayici glvenilir ve uygulamada esnektir. Ambalajdan
ciktiginda kullanima hazir halde olan ve kolayca yerine takilabilen bu yaglayici,
SKF otomatik yaglayici Griin yelpazesi ile tam anlami ile bitiinlesmistir.

== [

PEML Dirive Unitl

® Elektro-mekanik tahrik sayesinde fonksiyon givenilirligi

® Bir cok rulman uygulamasina uygun olarak iki farkli ambalajda tedarik
edilebilir: 122 ml (LAGE 125) ve 250 ml (LAGE 250)

® Gres dolu Uniteler icin 3 m (10 ft), yag dolu Uniteler icin ise 5 m (16 ft)
uzaga monte edilebilmesi nedeni ile ylksek sicaklik ve titresime maruz
tehlikeli bolgelerde kullanilmasi mimkindtr

® Pek cok rulman uygulamasina uygun olarak cesitli ytksek kaliteli SKF
gres ve yaglari ile doldurulmus olarak mevcuttur

® Tekrar doldurma setleri, SKF gres veya yaglart ile dolu bir kutu ve
yaglayicinin isletmede sorunsuz calismasi igin pil setinden olugmaktadir

® Kullanic tarafindan ayarlanan 1, 3, 6, 9 veya 12 ay gibi yaglayici sevki
ayarlari pek cok degisik uygulama igin uygundur

® |P 65 koruma siiflandirma derecesi yaglayicmin en tozlu ve sulu
ortamlarda da kullanilmasmi saglar

® Yaglayici sevk hizmin sicakliktan bagimsiz olmasi sebebi ile sicakligi
degisen uygulamalarda rahatlikla kullanilabilir

® Gaz tahrikli Gnitelerden farkli olarak, bitin yagm sevki stiresince 5
barlik sevk basinci korunur

® (ok belirgin olarak isaretlenmis skala sayesinde kolay ve hatasiz olarak
calistirilabilir

® Saydam yaglayici kabi sayesinde yaglayici sevki gozle de izlenebilirken,
yaglayicinin elektro-mekanik fonksiyonlari yesil-kirmizi bir LED
gostergede de takip edilebilir

® UL listesindedir

Gok cesitli aksesuarlar mevcuttur

® SKF SYSTEM 24 LAGE serisi serisi SKF DialSet 4.0’a uygundur
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Siparis detaylari

Gosterim

LAGE 125/WA2
LAGE 250/WA2
LGWA 2/EML125
LGWA 2/EML250

LAGE 125/EM2
LAGE 250/EM2
LGEM 2/EML125
LGEM 2/EML250

LAGE 125/HB2
LAGE 250/HB2
LGHB 2/EML125
LGHB 2/EML250

LAGE 125/HP2
LAGE 250/HP2
LGHP 2/EML125
LGHP 2/EML250

LAGE 125/FP2
LAGE 250/FP2
LGFP 2/EML125
LGFP 2/EML250

LAGE 125/HMT68
LAGE 250/HMT68
LHMT 68/EML125
LHMT 68/EML250

LAGE 125/HHT26
LAGE 250/HHT26
LHHT 265/EML12
LHHT 265/EML25

LAGE 125/HFP15
LAGE 250/HFP15
LHFP 150/EML12
LHFP 150/EML25

Yaglayici
Gresler
LGWA 2

LGEM 2

LGHB 2

LGHP 2

LGFP 2

Oils
LHMT 68

LHHT 265

LHFP 150

Tanim

Genel amagli EP tipi gres

Agir yiikler, yavas donme

Yiksek sicaklik, agir yikler, kaymali yataklar

Yiksek performansli politirea

Gida endistrisi

Orta sicaklik yagi

Yiiksek sicaklik yagi

Gidaya uygun, NSF H1 onayli yag

B O0On/off diigmesi ve zaman ayar kadrani
Kolay calistirma ve kolay zaman ayari

LED durum gostergesi
Calisma durumunun izlenmesini saglar

® Tahrik iinitesi kapagi
Kolayca gikarilabilir kapak ve kegeler igeri pislik ve
nem girisini engeller

Elektrik motoru ve disli kutusu
Sabit sevk basinci elde edilmesini saglar

Pil
Piston

Ozel forma sahip piston yaglayicmin tam olarak
bosalmasini saglar

Vidali mil
Yaglayici sevki icin pistonu tahrik etmek tizere
doner

B Yag kabi
Yiiksek kaliteli SKF yaglari ile doldurulmustur

Anti-vakum membrani
Vakum olusumunu engeller

Uriin

Komple Gnite 125
Komple Unite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple Unite 125
Komple Unite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple tnite 125
Komple tnite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple tnite 125
Komple tnite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple tnite 125
Komple tnite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple tnite 125
Komple tnite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple unite 125
Komple tnite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250

Komple Unite 125
Komple Unite 250
Doldurma seti 125
Doldurma seti 250
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Yeniden yaglama

LAPN

LAPP

Aksesuar siparis detaylari

LAPV LAGE 1-BAT

Gosterim Tanim Gosterim Tanim
LAPA 45 45° acili baglanti LAPN 1/8 Nipel G 1/4 -G 1/8
LAPA 90 90° acili baglanti LAPN 1/2 Nipel G 1/4 -G 1/2
LAPB 3x4E1 * F".Qa 30 x 40 mm LAPN 1/4 Nipel G 1/4 -6 1/4
LAPB 3x7E1 * F"-(;a 30 x 60 mm LAPN 1/4UNF Nipel G 1/4 - 1/4 UNF
LAPB 3x10E1 * Firca 30 x 100 mm LAPN 3/8 Nipel G 1/4 - G 3/8
LAPB 5-16E * Elevator firgasl, 5 - 16 mm gap LAPN 6 Nipel G 1/4 - M6
LAPB D2 * Yuvarlak firca @ 20 mm LAPN 8 Nipel G 1/4 - M8
LAPC 13 Braket LAPN 8x1 Nipel G 1/4 -M8x1
LAPC 50 ** Kelepce LAPN 10 Nipel G 1/4 - M10
LAPC 63 *** Kelepge LAPN 10x1 Nipel G 1/4-M10x 1
LAPE 50 Uzatma 50 mm LAPN 12x1.5 Nipel G 1/4 -M12x1,5
LAPF F1/4 Disi boru baglantisi G 1/4 LAPP 2E ** Koruyucu taban
LAPF M1/4 Erkek boru baglantisi G 1/4 LAPP 3E ** Koruyucu kapak
LAPF M1/8 Erkek boru baglantis G 1/8 LAPP 63 *x** Destek flansi
LAPF M3/8 Erkek boru baglantis G 3/8 LAPP 63V *** Cek valfli destek flans|
LAPG 1/4 Gres nipeli G 1/4 LAPT 1000 Esnek boru, 1 000 mm uzunlukta, 8 x 6 mm
. LAPT 5000 *** Esnek boru, 5 000 mm uzunlukta, 8 x 6 mm
LAPM 2 Y-baglanti
LAPM 4 ** Manifold (4 to 1) LAPV 1/4 Cek valf G 1/4
LAPV 1/8 Cek valf G 1/8

* Sadece yagla dolu SYSTEM 24 LAGD ve LAGE lnitelerine uygundur

LAGE 1-BAT ***

Pil seti

**  Sadece SYSTEM 24 LAGD 60 ve LAGD 125'e uygundur
***  Sadece SYSTEM 24 LAGE 125 ve LAGE 250'e uygundur
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Zincir yaglari 4

Zincir omrunu uzatin

SKF zincir yaglari bir cok endustriyel zincir uygulamasina
uygun olarak g farkli blytklikte mevcuttur. Orta sicaklik,
yiiksek sicaklik ve gidaya uygun (NSF H1) zincir yaglar 400 ml
(13,52 o0z.) aerosol kutularl, 5 litre (1,32 gallon) teneke kutuda,
ve SYSTEM 24 tek noktadan otomatik yaglayici icin doldurma
seti olarak tedarik edilebilir.

LHHT 245/5
[ —_—

-

Siparis detaylari

Gosterim Tanim

LHFP 150/0.4 400 ml (13,52 0z.) aerosol kutusu

LHFP 150/5 5 litre (1,32 galon) teneke kutu

LAGD 125/FHF15 */**  Gidaya uygun yag (viskozite ISO 150) ile dolu 125 ml (4,25 fl 0z. US) SYSTEM 24 LAGD (nitesi LAGE 125/HFP15 122 ml

(4,1 fl 0z. US) komple tnite Gidaya uygun yag (viskozite ISO 150) ile dolu SYSTEM 24 LAGE

LAGE 250/HFP15 Gidaya uygun yag (viskozite ISO 150) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl oz. US) komple tnite
LHFP 150/EML12 Gidaya uygun yag (viskozite 1SO 150) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 122 ml (4,1 fl oz. US) doldurma seti
LHFP 150/EML25 Gidaya uygun yag (viskozite ISQ 150) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl oz. US) doldurma seti
LHHT 265/0.4 400 ml (13,52 o0z.) aerosol kutusu

LHHT 265/5 5 litre (1,32 galon) teneke kutu

LAGD 125/HHT26 * Sentetik yliksek sicaklik zincir yagi (viskozite 1ISO 265) ile dolu 125 ml (4,25 fl 0z. US) SYSTEM 24 LAGD (nitesi LAGE 125/HHT26 122 ml
(4,1 fl 0z. US) komple nite Sentetik yiiksek sicaklik zincir yagi (viskozite ISO 265) ile dolu SYSTEM 24 LAGE

LAGE 250/HHT26 Sentetik yiiksek sicaklik zincir yagi (viskozite ISO 265) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl oz. US) komple (nite
LHHT 265/EML12 Sentetik yiiksek sicaklik zincir yagi (viskozite 1ISO 265) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 122 ml (4,1 fl oz. US) doldurma seti
LHHT 265/EML25 Sentetik yiiksek sicaklik zincir yagi (viskozite ISO 265) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl oz. US) doldurma seti
LHMT 68/0.4 400 ml (13,52 o0z.) aerosol kutusu

LHMT 68/5 5 litre (1,32 gallon) teneke kutu

LAGD 125/HMT68 * Mineral EP tipi zincir yag (viskozite ISO 68) ile dolu 125 ml (4,25 fl oz. US) SYSTEM 24 LAGD (initesi LAGD 60/HMT68* 60 ml
(2,03 fl 0z. US) SYSTEM 24 LAGD Unite Mineral EP tipi zincir yagdi (viskozite 1SO 68) ile dolu

LAGE 125/HMT68 Mineral EP tipi zincir yadi (viskozite SO 68) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 122 ml (4,1 fl oz. US) komple tnite

LAGE 250/HMT68 Mineral EP tipi zincir yagi (viskozite I1SO 68) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl 0z. US) komple tnite

LHMT 68/EML125 Mineral EP tipi zincir yag (viskozite ISO 68) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 122 ml (4,1 fl 0z. US) doldurma seti

LHMT 68/EML250 Mineral EP tipi zincir yagi (viskozite ISQO 68) ile dolu SYSTEM 24 LAGE 250 ml (8,5 fl 0z. US) doldurma seti

* Cek valf icerir ** ABD ve Kanada' da mevcut degildir
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Yeniden yaglama

SYSTEM Cok Noktadan Otomatik Yaglayici LAGD 400

Cok noktadan gresle kolay yaglama

Sorunsuz bir ¢alisma igin rulmanin dogru gresle, dogru Kullanma kolayligi sayesinde SYSTEM Cok Noktadan yaglayici,
miktarda yaglanmasi ¢ok onemlidir. Arastirmalar biitin herhangi bir firmadan hizmet veya ozel bir egitim alinmaksizin
rulmanlarin yaklasik %36’sinin yanlis yaglama sebebi ile erken kolayca monte edilebilir ve kullanilabilir. SKF'nin yaglama
hasara ugradigini géstermistir. Ozellikle cok noktadan yaglama  periyodu hesaplama yazilimi DialSet 4.0 kullanilarak dogru

yapilan sistemlerde, yaglama islemi zaman alici ve ylksek gres sevk hizi hesaplandiktan sonra, SYSTEM Cok Noktadan
maliyetli olabilmektedir. SKF'nin merkezi otomatik yaglayicis yaglayici maksimum sekiz yaglama noktasini en uygun
SYSTEM Cok Noktadan, cok noktadan gresle yaglama icin miktarda gresle eszamanl ve stirekli olarak yaglar. Saydam
gundmuzin en kullanicr dostu ve en uygun maliyetli otomatik yaglayici kabi sayesinde yag sevkini gozle izlemek mdmkin
yaglayicisidir. olmakla birlikte, kabin bos oldugunu belirten bir elektronik
Elektronik kontrolli hassasiyeti ile birlikte kompakt tasarimi, alarm da sistemde mevcuttur.

daha uzun rulman omru ve makina isletme slresi icin bu
drtnd mikemmel bir ¢ozim yapar.
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Montaji kolay, merkezi otomatik yaglama sistemi

8 noktaya kadar gresle yaglama

Kullanimi kolay

DialSet 4.0 yazilimi dahildir: SKFmin dogru yaglama periyotlarmm
hassas olarak hesaplanmasini saglayan yazilimi

Uzun besleme borulari (maksimum 5 m / 16 ft'ye kadar)

Kontrol parametrelerinin elektronik olarak ayari ve izlenmesi
Bloke olmus besleme hatlari ve bosalmis yaglayici kabr alarm
fonksiyonu

Makina odakli (yani yaglayici sadece makina calisirken devrededir)
Yiiksek basing kapasiteli (40 bar / 600 psi)

Bitin SKF gresleri ile test edilmis ve onaylanmistir

Standart SKF gres kutularini (420 ml) kullanir

Kullanima hazir, biitiin aksesuarlari dahildir




SYSTEM Cok Noktali Otomatik Yaglayici LAGD 1000 serisi ﬁ]

20 noktaya kadar otomatik merkezi yaglama

SKF SYSTEM MultiPoint LAGD 1000 otomatik yaglayici,
rulmanlar ve makinalar icin yaglama ¢oztimleri sunan glvenilir
bir merkezi yaglama sistemidir. LAGD 1000 yaglayicida 6

dan 20 noktaya kadar yaglama yapmak icin bir yiksek basing
pompasi ile bir progresif besleyici kullanilir.

® NLGI 000 ile NLGI 2 sinifi arasindaki greslere uygundur, kullanilabilecek
gres cesitlerinde son derece esnektir.

® Bir cok endistriyel calisma kosullarina uygun IP65 sinifinda saglam ve
dayanikli tasarim

® Saydam yag haznesi sayesinde yaglayici seviyesi siirekli olarak
izlenebilir

@ Her noktaya ayni miktarda gres sevkini saglayan progresif hat dagitici

® 1 litrelik (33,8 US fl. 0z) tekrar doldurulabilir gres haznesi yag
doldurma periyotlarini uzatir

® (ok genis programlanabilme ozelligi sayesinde pek ¢ok uygulamada
kullanilabilir

® Bos yag haznesi alarmi sayesinde yagsiz kalma problemi yasanmaz

[

Ambalaj icinde butln aksesuarlari ile birlikte komple bir kit
olarak kullanima hazir halde tedarik edilebilir.

® Genis sicaklik araligi sayesinde, yil boyunca ¢ok zorlu calisma
kosullarmm gereksinimlerini karsilamasi mimkin olur

® Cycle switch (devre anahtari) fonksiyonu (akiilii versiyonda yok) bloke
olmus ¢ikis konusunda operatori uyararak onlem alinmasima imkan
verir

® Akiill versiyon da mevcuttur, bir dis glic kaynagi gerekmez ve her
yerde kullanilabilir

® LAGD 1000 SKF DialSet 4.0'a uygundur

—ig

75



Yeniden yaglama

Yeniden Yaglama Periyodu Hesaplama Programi DialSet 4.0

Yeniden Yaglama periyodunun hassas hesabi igin

DialSet yeniden yaglama periyodunun kolaylikla hesaplanmasina imkan veren
bir yazilmdir. Uygulamaniza uygun olan parametreleri ve gresi sectikten sonra,
program size SKF otomatik yaglayicida kullanacagmiz zaman ayarinin ne olmasl

bildirir.

® Uygulamanizin calisma kosullarini, diisey mil durumunu, dis bilezigin
donlp donmedigini ve darbe yiikleri s6z konusu olup olmadigini
sectikten sonra uygun yaglama periyodu hassas olarak hesaplanabilir

® Hesaplamalar SKF yaglama teorilerine dayali olarak yapilmaktadir

® Hesaplanan yaglama periyodu segilen gresin 6zelliklerine bagli olarak
asirl ve az yaglama riskini ortadan kaldirir ve optimum gres sarfiyati
saglar

® Hesaplamalarda dogru yaglayici zaman ayarinin yapilabilmesi igin SKF
otomatik yaglama sistemlerinin gres sevk hizlari esas alinmistir

® Onerilen gres miktari gres doldurma pozisyonuna baglidir; optimum
gres sarfiyati igin yandan veya W33

® SKF SYSTEM 24 (iriin ailesindeki bitiin aksesuarlarin tam listesini
igerir

CD-ROM’da DialSet 4.0

DialSet 4.0, 10 farkli dilde CD-ROM ortaminda mevcuttur: ingilizce,
Fransizca, Almanca, italyanca, ispanyolca, isvecce, Portekizce, Rusca,
Cince and Tayca.

Program PC'lerde MS Windows 98 ve daha sonraki isletim sistemlerine
uygundur. BU CD-ROM SKF' den MP3506 gosterimi kullanilarak siparis
edilebilir.

DialSet 4.0 online

Download edilebilir PDA/PPC ve CD-ROM versiyonlarina ek olarak, SKF
DialSet 4.0 progamini ingilizce olarak online da sunmaktadir.

Bu programa Ucretsiz olarak www.mapro.skf.com web sitesinden
ulagilabilir. Uygulamaniza ait bilgileri girdikten sonra, hesaplamalar
online olarak yapilir ve program size yazdirilabilir formatta yaglama
periyodu hesap sonucunu bildirir.

PDA/PPC icin DialSet 4.0

Bir PDA veya PPC sahibi iseniz, dogru yaglama periyodunu
bulundugunuz yerde de hesaplayabilirsiniz. SKF’ nin yaglama periyodu
hesaplama programi DialSet 4.0'(in ingilizce versiyonunu www.mapro.
skf.com web sitesinden Ucretsiz olarak indirebilirsiniz.
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Yag Seviye Ayarlayicisi LAHD serisi
Optimum yag seviyesinin otomatik ayari icin

SKF LAHD 500 ve LAHD 1000 Yag Seviye Ayarlayicilari rulman
yataklarindaki, disli kutularindaki, karterlerdeki veya benzeri
dalma yaglama uygulamalarinda optimum yag seviyesinin
otomatik ayari icin tasarlanmistir. SKF Yag Seviye Ayarlayicilari
sistem calisirken dogru yag seviyesinin etkin olarak
ayarlanmasini, bu sekilde makina performasinin ve makina
isletme omrinin artmasimi saglarlar.

® Optimal olarak sistem icinde muhafaza edilen sabit yag miktari
makinanim yeterli oranda yaglanmasini saglar

® (ozle kolayca kontrol edilebilir

® Daha uzun yaglama periyotlari. LAHD 1000, 1 litreye kadar yag
buharlagsmasini telafi eder

® Tekrar yag doldurma islemi elle yapilir

Oil Safe yagdanliklar ve yagdanlik kapaklari LAQS serisi

Yagin kirlenmesini onler ve isletme maliyetlerini azaltir

Yagdanlik Urin cesitleri, yag ve diger akiskanlarin muhafazasi
icin idealdirler. Yagdanliklar cok degisik ebatlarda yag haznesi
ve musterinin yaglama gereksinimlerine gore her govdeye
takilabilen farkli kapak yapilarinda olabilirler. Kapaklar renk
bazli bir kodlama sisteminin kullanilmasma imkan vermek igin
10 farkli renkte mevcuttur.

® Essiz ‘0’ ring conta, agizlik ve kapak tasarimi yagmur, toz ve diger
pisliklerin iceri girmesini engeller. Bu sekilde kirli yag nedeni ile
meyadana gelebilecek bir makina arizasinin ontine gegilmis olur.

® Yag hazneleri isi ve kimyasallara dayaniklidir. Hazneler UV isinim
stabilizatorleri ve anti-statik katkilar icerir. Bu trlnler son derece
dayaniklidir ve en zorlu ortam kosullarinda dahi icindeki akigkanin
muhafazasinda bir sorun meydana gelmez

® HDPE (Yiiksek yogunluklu polietilen) den imal edilen edilen Grinlerde
paslanma sorunu yoktur ve bu sekilde hem i¢ hem de dis ortamlarda
rahatlikla kullanilabilir

® Kapaklar farkli renklerde, farkli yaglarin muhafazasi igin 10 farkli renkte
mevcuttur. Yagdanlik iceriginin belirlenmesi icin renk kodlu etiketler de
tedarik edilebilir.

® Yag haznelerinin agizlari disari yag dokilmeksizin kolayca
doldurulabilmesi icin genis yapilmistir

® Qil Safe, Oil Safe Systems Pty Ltd' in tescilli markasidir

Buna ek olarak, bu seviye ayarlayicilar yag kacagini otomatik
olarak telafi eder ve yag seviyesinin gozle de izlenmesine
imkan verirler.

Bu uriin serilerinde 5 farkl kapak (3 tanesi agizlikl) ve 1,5
litreden 10 litreye kadar 5 farkli ebatta yag haznesi mevcuttur.
Bunlara ilave olarak, yagdanlik kapaklari ile akuple olarak
kullanilabilecek 2 farkli hortum baglantisi ve bir adet te pompa
s0z konusudur.

® Yag hazneleri kompakttir (1%, 2, 3, 5 ve 10 litre) ve Uriini kolayca
kaldirip tasiyabilmek igin ergonomik olarak tasarlanmistir.

® Yaz hazneleri i¢i gortnebilir yapidadir ve haznede icinde kalan akiskan
miktarnin gozlenebilmesi icin bir 6lct skalasi da mevcuttur. Ayrica yag
icindeki bir pisligi de gormek mimkindr.

Xh=
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Gres Tabancasi LAGP 400

Yeniden yaglama

Acik rulmanlari yaglamak icin

LAGP 400 gres tabancasi SKF gres tiplerini bosaltmak icin kullanilabilecek
dustk basingli bir alternatiftir. Bu drtn ile agik rulmanlara gresin temiz ve kolay

bir sekilde basilmasi mumkin olur.

Gres Tabancasi 1077600

Uc adet agiz ile birlikte tedarik edilir
Rulman veya agikta calisan disliler gibi
acik uygulamalarin greslenmesinde
kullanilir

Kolay gres doldurmak igin

SKF gres tabancasi ziraat makinalari, endistriyel uygulamalar ve insaat
makinalari ve de bireysel kullanim icin idealdir. SKF gres tabancasi, aksesuar
olarak mevcut olan hidrolik agizliki 175 mm (6,9 in¢) uzunlugundaki uzatma

borusu ile tedarik edilmektedir.
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Agik gresler ve gres tiplerle kullanilabilir
Rijit mafsal sistemi sayesinde uzun
omdarludar

Kabartmali govde sayesinde emniyetle
kavranabilir

Yiiksek kaliteli gelik sayesinde tiip kolayca
ve emniyetle takilabilir

Tlplerin diizglin bosalmasi icin 6zel piston
tasarimi

40 MPa (5 800 psi) maksimum basing
1,5 cm? (0,092 in¢®) hacim/strok

Ayrica 300 mm (12 in¢) yiiksek basing
hortumlu olarak da mevcuttur, 1077600H
Komple set, 3 uzatma borusu, yiksek
basing hortumu ve tasgima ¢antasindan
olusur

Siparis detaylari
Gosterim

1077600
1077600H
1077601
1077600/SET

Tanim

Uzatma borusu ile birlikte gres tabancasi
Esnek hortumla birlikte gres tabancasi
Esnek hortum

Gres tabancasi seti



Tek El Kumandali Gres Tabancasi LAGH 400

Tek elle kolayca gres doldurmak igin

Gres doldurucu pompalar ve gres tupleri ile kullanim igin uygundur. Ergonomik
tasarim, esnek hortum ve hortumun hem yatay hem de disey olarak monte
edilebilir olmasi nedeni ile kullanimi ¢ok kolaydir.

® Kullanimi kolay: sadece tek elle
kullanilabilir

® Tekrar doldurulabilir: gres doldurma
nipeli ve hava tahliye valfi, gres doldurma
pompalari ile doldurulabilmesini saglar

® Agir kosullar igin uygun: calisma basinci
30 MPa a kadar

® 0,8 cm3 (0,05 ing3) hacim/strok

® Esnek hidrolik hortum: bikdlebilir,
tabancaya hem yatay hem de diisey
takilabilir

Pilli Gres Tabancasi LAGG 400B

Hizli ve kolay gres doldurma

LAGG 400B Pilli Gres Tabancasi, rulmanlari, makinalari, tasitlari ve diger
makina elemanlarmi yaglamak icin uygun, ylksek kaliteli bir gres tabancasidir.
Ergonomik ve kullanici dostu tasarimi olan bu gres tabancasi, SKF standart gres
tpleri (420 ml) ile veya 500 cm? lik acik gres ile doldurularak kullanilabilir.

® Elle kullanilan gres tabancalari ile ® Yaklagik 1 000 sarja imkan veren uzun
kiyaslandiginda, 420 ml'lik bir tiip akd omri sayesinde igletme zamani
minimum efor ile yaklasik 10 dakikada bazinda Urtin maliyeti azalir
bosaltilarak zaman ve para tasarrufu ® Tekrar doldurulabilir: gres doldurma
saglanir nipeli ve hava tahliye valfi, gres doldurma
® Elektrikli calismasi ve kabza kisminin pompalart ile doldurulabilmesini saglar
ergonomik tasarimi teknisyenin el ® 40 MPa (5 800 psi) a ayarli emniyet valfi
kumandali tabancalara gore minimum operator glvenligini saglar
efor harcamasini saglar @ SKF hortumlarina, SKF Gres Metreye ve
® Tek el ile kullanimi kolaydir diger aksesuarlara uygun M10x1 agizl
® Dinya genelinde kullanim igin gesitli guig olarak mevcuttur

kaynaklarma uygun fislerle (230 ve 110 V
sarj cihazi) birlikte verilmektedir.

® Pilile calismasi sayesinde gli¢ kaynagi
olmayan ¢esitli ortamlarda da kullanilabilir




Yeniden yaglama

Rulman Gres Doldurma Aparati VKN 550

Kirlenme endisesi olmadan rulmani gresle doldurun

VKN 550 SKF Rulman Gres Doldurma Aparati, saglam, kullanimi kolay, etkin ve
verimli bir rulman gres doldurma sistemidir. Bu Grin standart gres tabancalari,
hava tahrikli gres pomplari veya diger gres pompalari ile birlikte de kullanilabilir.
Konik makarali rulmanlar igin 0zel tasarlanmis olmasina ragmen, SKF Rulman
Gres Doldurma Aparati %100 gresle doldurulmasi gereken herhangi agik bir

rulmanda da kullanilabilir.
® Teknisyenin rulmanlari
hizli ve temiz olarak gresle
doldurabilmesini saglar
® Gereksiz gres sarfiyatini onler
® Ekonomik ve cevre dostudur

® Gresi en ¢ok ihtiyag duyulan
yer olan yuvarlanma elemanlari
arasina basarak rulman omrini
arttirir

® Kapall sistem ve Ust kapak
sayesinde dolum sirasinda
iceriye pislik girmesi mumkin
degildir

Tek Kullanimlik Grese Dayanikli Eldivenler TMBA G11D

Gresle calisirken derinin korunmasi igin

SKF rulman gresleri ile calisirken derinin korunmasi icin 0zel olarak
tasarlanmistir. Eldivenler 50 cift iceren ambalajlar halinde mevcuttur.

® Toz icermeyen nitril kauguk ® Rulman greslerine karsi
eldivenler mikemmel dayanim

® Rahat calisma igin ele tam ® Alerjik degildir
uyumlu

Gres Metre LAGM 1000E

Yeterli yaglama icin gres miktarimi hassas olarak ol¢un

@

Ister gres pompas! isterse gres tabancasi kullanilsin, rulmanlari ~ SKF LAGM 1000E Gres Metresi sevk edilen gresi hacimsel

el ile yaglarken dogru gres miktarmi ayarlamak kolay bir veya kiitlesel olarak hem metrik (cm? veya g) hem de ABD
islem degildir ve bu zorluk rulmanin ya yetersiz ya da asiri birimlerinde (US fl. oz veya o0z) dlcer. Gres Metrenin 70 MPa
greslenmesine yol acabilir. Bu durum rulmanm omri tzerinde (10 000 psi) ik maksimum basinci bu Griinl gres tabancalari
negatif bir etki yapar ve nihayetinde makina arizasia neden ve gres pompalari ile kullanim igin ideal hale getiririr.
olabilir.
® Gres sevkini hem hacimsel ® NLGI 3 sinifina kadar biitlin SKF @ Kiiglik, kompakt ve hafif tasarim 4
hem de kiitlesel olarak olgerek rulman greslerine uygundur - sadece 0,3 kg (0,66 |b) ) J .
bazi hesaplama ve birim ® Yagda ve grese dayanikli kilif, ® Korozyona dayanikli aliminyum
donlslmlerini gereksiz kilar elektronik ekipmani darbeye govde
® Yiksek hassasiyeti sayesinde kars! korur ® Montaji ve kullanimi kolay
rulmanda asiri veya az yaglama ® Arka plan aydinlatmali LCD
problemi oratadan kalkar gostergenin, “dislik sarj” uyarisi
da dahil olmak tizere okunmasi
kolaydir
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Gres Doldurma Pompalari LAGF serisi

Yuksek miktarda gres doldurma igin

SKF Gres Doldurma Pompalari gres tabancalarimin
doldurulmalari igin cok uygundur. Bu trin 1077600 ve

LAGH 400 gres tabancalart ile kullanilmak Gzere ozel olarak
tasarlanmistir. SKF gresleri ile test edilmis ve onaylanmistir.
Montaji ve kullanimi kolaydir. Standard SKF 18 ve 50 kg (39 ve
110 Lb)lik variller igin mevcuttur.

® Hizli doldurma: dustik basing, yliksek strok hacmine imkan verir

® Montaji kolay: Biitlin gerekli elemanlar rin icerigindedir

® Glvenilir: Bitln SKF gresleri ile test edilmis ve onaylanmistir
® SKF VKN 550 Rulman Gres Doldurma Aparatt ile birlikte kullanilabilir

Gres Pompalari LAGG serisi

Her turll yaglayicr ihtiyacimizi karsilamak icin

El ve hava tahrikli tam seri gres pompalari standart 18,

50 veya 180 kg (39, 110 veya 400 Ib) gres varilleri ile
kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Bu pompalar dogrudan gresle
yaglanacak noktaya baglanabilecekleri gibi merkezi sisteme de
baglanabilirler.

® Tam seri; 18, 50 veya 180 kg (39, 110 veya 400 Ib) variller igin
pompalar mevcuttur

® Yiiksek basing; maksimum 42 MPa (6 090 psi)

® Montaji kolay; 3 500 mm (137,8 in¢)lik boru sistemi de dahil olmak
lzere bitin gerekli elemanlar Griin igerigindedir

® Glvenilir: Biitlin SKF gresleri ile test edilmis ve onaylanmistir

® SKF VKN 550 Rulman Gres Doldurma Aparati ile birlikte kullanilabilir

@

Siparis detaylari
Gosterim
LAGF 18
LAGF 50

SKF gres pompalari sirasi ile 40 ve 42 MPa (5 800 ve 6 090
psi) maksimum basinclara sahiptirler. Biitiin SKF rulman
gresleri ile test edilmis ve onaylanmistir. 3 500 mm (137.8
inc)lik boru da dahil olmak Uzere biitiin gerekli elemanlart ile

Tanim

18 kg lik variller igin gres doldurma pompasi
50 kg lik variller icin gres doldurma pompasi

birlikte tedarik edildigi icin montaji cok kolaydr.

Siparis detaylari
Gosterim

LAGG 18M

LAGG 18AE

LAGG 50AE

LAGG 180AE

LAGT 180

Tanim

18 kg lik variller igin gres pompasi

18 kg lik variller icin mobil gres pompasi
50 kg lik variller i¢in gres pompasi

188 kg lik variller igin gres pompasi

200 kg a kadar variller icin tasima arabasi

@
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Yeniden yaglama

Yaglama aksesuar setleri

Gres Adizliklari LAGS 8 / Gres Nipelleri LAGN 120

Yeterli yaglama icin dogru aletler

SKF LAGS 8 Gres agizlik kiti endlstride yaygin olarak kullanilan
konnektor, rakor ve agizliklarla kullanima uygundur.

Buitlin gresleme noktalarindaki baglanti problemini ortadan
kaldirmak icin SKF LAGN 120 gres fitting kitini gelistirmistir.

® Endistride en yaygin kullanilan aksesuarlari igerir
® 1077600 gres tabancasini LAGS 8 Gres agizlik kiti ile gelistirebilirsiniz
® Hasar gormdis gres baglantisi kolayca degistirilebilir

Bu kitte sertlestirilmis, kromlu ve cinko kapli yiksek kalite
celikten imal edilmis tam seri 120 konik gres fittingi mevcuttur.

icerik
Gosterim: LAGN 120

Gres nipeli
Méx1

M8x1
M10x1
G1/8
Mé6x1
M8x1
M10x1
G1/8
Mé6x1
M8x1
M10x1
G1/8

icerik
Gosterim LAGS 8

diiz
diiz
diz
diiz
45°
45°
45°
45°
90°
90°
90°
90°

Adet
30x

20x
10x
10x
5x
10x
5x
5x
5x
10x
5x
5x

180 mm diiz boru ve agizlik / Hortum / Boru / Plastik saydam kapakli boru /
Nipel M10x1-G1/8 / Nipel M10x1-1/8-27NPS / Agizlik (2x)

-~
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Maksimum rulman omrii icin temel makina durum izleme

sistemleri zorunludur 84
Genel Amagli Kalem Termometre TMTP 200 85
Temassiz Termometre TMTL 500 85
Lazerli Termometre CMAC 4200-SL 86
Gelismis Lazerli ve Temasli Termometre TMTL 1400K 86
Gelismis Lazerli ve Temasli Termometre TMTL 2400K 87
K-tipi Termokupul proplari 88
Gelismis Termal Kamera TMTI 2 89
Termal Kamera TMTI 300 90
Gurdltii Olcer TMSP 1 90
Cok Fonksiyonlu Lazer / Temasli Takometreler TMRT serisi 91
Stroboskop TMRS 1 92
Endoskop TMES serisi 93
Elektronik Stetoskop TMST 3 94
Ultrasonik Kacak Detektord TMSU 1 94
Yag Kontrol Cihazi TMEH 1 95
El Viskozimetresi TMVM 1 95
Ultrasonik Hava Kacgak Detektord CMIN 400-K 96
Rulman Kontrol Kalemi CMVP 40 ve CMVP 50 96
Temel Seviye Durum izleme Paketi CMPK serisi 97
Rulman Analiz Kiti CMPK serisi 97
Rulman Analiz Cihazi MicroVibe P CMVL 3850 98
MARLIN Rulman ve Sicaklik Detektort CMVL 3600-1S 98
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&) Temel durum izleme sistemleri

Maksimum rulman omru

Icin temel durum

1zleme sistemleri zorunludur

Rulmanm daha uzun omdrld olabilmesi igin calisma sirasmnda
makina ve rulmanlarin ne durumda olduklarinin gozlenebilmesi
gerekir. lyi bir kestirimci bakim stratejisi makina durus
zamanlarini ve toplam bakim maliyetini azaltir.

Rulmaninizdan maksimum omiurle yararlanabilmeniz icin SKF,
makina ve rulman performansi Uzerinde cok etkili olan ortam
parametrelerinin analizinde kullanilabilecek bir dizi clgme
sistemi gelistirmistir.

Yillik bakim maliyeti

Hasara kadar calisma

Gnleyici bakim

Kestirimci bakim

Bakim Programi

En pahali bakim alternatifi.
Bakim maliyeti karsilastirmalari.

Onleyici bakim bir otomobilin periyodik bakimina cok benzer.
Siklikla gereksiz bakim islemleri de yapilir.

Titresim Uyari dncesi zaman
Rulman

Akustik Hasari

Emisyonla

Algilama

Duyarak veya
hissederek
algilama

Titresimle Algilama

Hasar

Ba§lang\0\

Zaman
Makina izleme esasli bakimda sadece gerekli olan bakim islemleri yapilir.
En uygun maliyetli alternatif.

-
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SKFin Urlin portfoylinde bulunan, optimum rulman
performansi igin makinada olgiilecek en onemli parametreler
asagida verilmistir.

® Sicaklik ® Yagin durumu
® Hiz ® Titresim
® Glrulta ® Rulmanin durumu

Bakim kavramlari

Hasara kadar calisma

Bu durumda makinada bir ariza meydana gelene kadar bakim ile ilgili
bir faaliyet yoktur. Hasara kadar ¢alismada, plansiz duruslara ve bakim
maliyetlerine ilave olarak, yiksek maliyetli baska hasarlar da soz
konusu olabilir.

a ﬁnleyici bakim

Onleyici bakimda makina icindeki makina elemanlarmin durumundan
bagimsiz olarak, sistem on gortlen araliklarda periyodik bakima tabi
tutulur. Hasara kadar calisma ile kiyaslandiginda diistik maliyetli
olsa da onleyici bakimda, bakim gerekli olmayan durumlardaki uzun
makina duruslari ve hasarli parcalarla birlikte iyi durumdakilerin de
degistirilmeleri nedeni ile bakim maliyeti nispeten ylksektir.

Kestirimci bakim

Makina izleme/kestirimci bakim, makinanin calisma sirasindaki
durumunu tespit etme islemidir. Bu da hemen hasar dncesinde
makina elemanlarinin tamir veya degistirilme isleminin yapilmasini
saglar. Makina izleme sistemleri fabrika personeline sadece olimciil
kaza riskini azaltmada degil, ayni zamanda onceden degisecek
parcalari siparis etme, isglicini planlama ve durus sirasinda diger
tamir islemlerini de organize etmede yardimci olur.

Makina izleme sistemleri ile makina analizi birbiri ile girisim halinde
olan iki sekilde yapilir: kestirimci ve tanisal.



Genel Amacli Kalem Termometre TMTP 200

Endustriyel uygulamalarda hassas sicaklik olgumi igin

SKF Genel Amacli Kalem Termometre kullanici dostu, saglam

ve cep tipi bir termometredir. Termometrenin esnek ve
dayanikli ucu, hassas sicaklik olgim igin yuzeyle dizgun bir
temas saglar. Hicbir bakim muihendisinin bu triin olmaksizin
calismamasi gerektiginden, kalem termometre tasinabilirlik
ve kolay muhafaza icin kayisa takilabilir bir kilif ile beraber
verilmektedir.

® Kompakt, ergonomik tasarim

Genis sicaklik dl¢tim araligi, -40 °C'den 200 °C (-40 ila 392 °F)ye kadar

[ J

® °C veya °F olarak sicaklik okuma segenegi

® Ensek olgme ucu yiizeye daha iyi temas ederek daha hassas sicaklik
olgiimiine olanak saglar

® Toza ve suya dayanikli, IP 65 kategorisi

® Maksimum sicaklik fonksiyonu ile en yliksek deger hafizada tutulur

® Otomatik kapanma fonksiyonu

® (ok dislk glg sarfiyat

Temassiz Termometre TMTL 500

Emin bir uzakliktan sicaklik ol¢imu igin

Hafif ve kompakt temassiz termometrede olcllecek yerin
hassas pozisyonlanmasi icin Class Il lazer 1smindan, sicaklik
olcim icin ise infrared (kizilotesi) detektorden yararlanilir.
TMTL 500 tam bir kullanici dostudur. Sicakligi olcllecek
bolgeye nisan alin, tetigi cekin ve arka kisimdaki gostergeden
sicakligi okuyun. Hareketli veya sicak ylizeylere temas
etmemesi sebebi ile daha glvenli, daha hizli ve daha kolay
sicaklik olgimd mumkin olur.

® Sicak, tehlikeli veya ulasilmasi zor ylzeylerin sicakliklarini glivenle olger

® 60 °C (-76 °F)den 500 °C (932 °F)ye kadar genis sicaklik 6lclim
araligi

® Hassasiyetin 6nemli oldugu uygulamalar igin 11:1 mesafe/nokta orani

® Titresim analizi gibi diger makina durum izleme sistemlerini
tamamlayici 6zellikte

Karanlik veya los ortamlarda rahat okunabilmesi icin arka plan
aydinlatmali gosterge

°C veya °F olarak sicaklik okuma segenegi

2x AAA pil ile dislik eneriji tiiketimi

Pil omrind uzatmak icin otomatik kapanma fonksiyonu
Endustriyel ortamlarda kullanilabilmesi icin saglam tasarim

@ | - y

Buna ek olarak TMTL 500, temasli termometre ile ylzeyin
kirlenmesinin problem yaratacagi uygulamalarda sicaklik
olciimine imkan verdiginden, gida isleme uygulamalari igin
ideal bir segenek haline gelir.

@)
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Lazerli Termometre CMAC 4200-SL

Emniyetli bir mesafeden cok genis sicaklik araliginda olgum

Lazer gérislii (hedeflemeli) SKF CMAC 4200-SL infrared
Termometre saglam, kullanimi kolay ve tasinabilir temassiz bir
termometredir. Pek cok bakim islemi icin ideal bir termometre
olan CMAC 4200-SL, hizli ve hassas sicaklik kaydi igin
dogrudan SKF'nin veri toplama sistemlerine baglanabilir.

-30 °C (-25 °F)'dan 900 °C (1 600 °F)'ye kadar genis sicaklik l¢iim
araligi

+ %1 dogruluk

Tasinabilir SKF veri toplayicilart ile uyumlu

Zorlu calisma kosullari icin tasarlanmistir

Kullanimi kolay

16-Noktali lazer odaklama dairesi, Mesafe/Nokta orani (D:S) 60:1
Cihaz lizerinden ayarlanabilir yayma orani (emissivity)

Hizli cevap zamani

Daha onceden tanimlanmis 30 tir malzemeye ait yayma
oranlarina (emissivity) cihaz lzerinden kolaylikla ulasilabilir
ve bu sekilde ¢ok farkli ylzeylerin sicaklikligmi blyuk bir
dogrulukla olgmek mimkin olur.

Gelismis Lazerli ve Temasli Termometre TMTL 1400K

Cok yonlu sicaklik olgumd igin

TMTL 1400K bir infrared termometrenin esnek kullanim
avantajmi bunyesinde toplarken, temasli termometre
ozelliklerine de sahiptir. Yuzey sicakligmm bir infrared detektor
veya prob kullanarak olgtilebilmesi bu termometreyi hassas
sicaklik olcimunun gerektigi uygulamalar ve yayma orani
bilinmeyen malzemeler icin ideal hale getirir. Bu trln,
ayarlanabilir yayma oranma, pek cok sicaklik olgim moduna
sahiptir ve bir K-tipi prob ile donatilmistir.

® Kullanica tarafindan segilen 0.1ve 1.0 arasinda ayarlanabilir yayma
oranl. Prob ile birlikte kullanildiginda, hassas sicaklik olgiimii igin dogru
yayma orani saptanabilir

® Yiiksek sicakliktaki ylzeylerin sicaklik olgimd igin ideal olan SKF TMDT
2-30 sicaklik probu dahildir (maks. 900 °C/1 652 °F)

® Sicak, tehlikeli ve ulagilmasi gug ylzeylerin sicakliklari gtivenle
olgllehilir

® infrared sensor ile =60 ile 500 °C (<76 ila 932 °F) arasinda, prob ile
-64 ile 1 400 °C (-83 ila 1 999 °F) arasinda genis sicaklik olciim araligi

® Hassasiyetin dnemli oldugu uygulamalar icin 11:1 mesafe/nokta orani

® Titresim analizi gibi diger makina durum izleme sistemlerini
tamamlayici ozellikte

® Karanlik veya log ortamlarda rahat okunabilmesi igin arka plan
aydinlatmali gosterge

® °C veya °F olarak sicaklik okuma secenedi

® 2x AAA pil ile dustk eneriji tiiketimi, daha verimli enerji kullanimi
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Bu termometre, aliminyum veya rulman gibi yansitici
ylzeylerin sicaklik kontrold, hareketli pargalarin sicaklik
kontroll ve kirlenme nedeni ile ylzeyle temasin soz konusu
olamayacag yerlerin sicaklik kontroll gibi cok cesitli
uygulamalarda kullanilabilir.

® Pil omriinl uzatmak igin 1 dakika ile 1 saat arasinda programlanabilir
otomatik kapanma ozelligi
® Endistriyel ortamlarda kullanilabilmesi igin saglam tasarim




Gelismis Lazerli ve Temasli Termometre TMTL 2400K

Gelismis lazerli ve temasli sicaklik ol¢umu

SKF TMTL 2400K Dual Lazerli infrared Termometre hem
temasli hem de temassiz termometre olarak kullanilabilir.
Cismin sicakligi istege gore infrared detektor veya prob
kullanilarak olgulebilir.

Hafif ve kompakt tasarimi ile TMTL 2400K, ylizeye zarar
vermeden veya yuzeyi kirletmeden sicak, tehlikeli veya
ulasilmasi zor ylizeylerin sicakligmi glivenle olcebilir.

TMTL 2400K™min optik sensord yayilan, yansiyan ve iletilen
enerjiyi algilar. Bu enerji, bir detektorde odaklanarak toplanir.

® infrared termometre ve/veya iiriin icerigindeki K-tipi prob ile temasli
termometre olarak kullanilabilir (Diger SKF problari ile de uyumludur)

® Temassiz olclim ozelligi sayesinde sicak, tehlikeli ve ulasilmasi giig
ylzeylerin sicakliklari gtivenle olgilebilir

v |

TMTL 2400K™in elektronik Unitesi detektorde toplanan bilgiyi
gostergede °C veya °F birimlerinde okunabilecek sekilde
sicakliga cevirir. Sistem icindeki dual lazer ozelligi ve 50:1
mesafe/nokta orani sayesinde sicakligi 6lglilecek nokta gok
hassas olarak belirlenebilir.

TMTL 2400K termometresi ile temasli olarak sicaklik olgtimu
ve yayma oraninin kullanici tarafindan secilmesi mumkuinduar.
Bu sekilde ayni malzeme icin temasli yapilan sicaklik olgum
sonuglari ile, infrared ozellikle yapilan olcim sonuglari
karsilastirilarak, cok daha hassas temassiz sicaklik olcimleri
icin dogru yayma orani tespit edilebilir.

® infrared sensdr ile -60 ile 1 000 °C (-76 ila 1 832 °F) arasinda, prob ile
-64 ile 1 400 °C (-83 ila 1 999 °F) arasinda genis sicaklik dlclim araligi
Hassasiyetin onemli oldugu uygulamalar icin 50:1 mesafe/nokta orani
Kullanici tarafindan segilebilen 0.1 ve 1.0 arasinda ayarlanabilir yayma

orani

® Qlciim yapilacak yiizeyi beyaz LED ile aydinlatma 6zelligi

® Karanlik veya log ortamlarda rahat okunabilmesi icin arka plan
aydinlatmall gosterge

K-tipi Termokupul Problari TMDT 2 serisi

Farkli uygulamalar icin cok cesitli termoeleman problari

SKF, musterilerine TMTL 1400K ve TMTL 2000K tipi dijital
termometrelerle kullanilmak tzere, ¢esitli K-tipi termoeleman
problari sunmaktadir.

Problarin kullanildigi tipik uygulamalar:

® Yiizey sicaklik olctimleri (TMDT 2-30, -31, -32, -33)

® (Gaz ve akiskanlarm sicaklik olctiimleri (TMDT 2-34)

® Kismen kati malzemelerin sicaklik olctimleri (TMDT 2-35)
® Boru sicakligi 6lctmleri icin kelepceli tip (TMDT 2-36)

® Donen yiizeylerin sicaklik dlctimleri (TMDT 2-40)

Bittin problar tekrar kalibrasyona gerek olmadan TMTL 1400K ve TMTL
2400K tipi SKF dijital termometreleri ile kullanilabilir.

® Sy halde demir olmayan metallerin sicaklik lctimleri (TMDT 2-41)
® Ortam sicakligi olctimleri (TMDT 2-42)

® Gazlarin sicaklik dlctimleri - tel problar (TMDT 2-38, -39)

® Adir yukli uygulamalarda sicaklik dlciimleri (TMDT 2-43)
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Gosterim

TMDT 2-30

TMDT 2-31

TMDT 2-32

TMDT 2-33

TMDT 2-34

TMDT 2-34/1.5

TMDT 2-35

TMDT 2-35/1.5

TMDT 2-36

TMDT 2-37

TMDT 2-38

TMDT 2-39

TMDT 2-40

TMDT 2-41

TMDT 2-41A

TMDT 2-42

TMDT 2-43
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K-tipi termokupul problari

Tanim Boyutlar (mm)

Standart ylizey probu
— 130 —

Rulmanlar, yataklar, motor bloklari vb. gibi sert yiizeyler igin -=: 78

Manyetik ylizey probu
Manyetik ve sert ylizeyler icin; entegre i1si toplayici tasarimi ve

diistk kitlesi sayesinde 1sil ataleti minimize eder ve hassas
sicaklik olgimune imkan verir.
Yalititlmis yiizey probu

Elektrik kablo tesisatinin kisa devreye sebep olabilecegi yerler icin, 6rnek;

elektrik motorlari, transformatorler, vb. hiﬂhii
Dik acili yiizey probu

Agir ylklu uygulamalardaki sert ylzeyler icin, 6rnek; makina elemanlari,

motorlar, vb. -% Ios
Gaz ve sivi probu

Ensek dalma prob swvilar, yaglar asitler vb. ve yiiksek sicakliklarda kullanim 250

icin paslanmaz celikten yapilmistir, orn.; acik alev (erimig metaller igin -= To3
degil)

Gaz ve sivi probu
TMDT 2-34 ile aynidir, sadece daha ince dalma problu ve daha hizli cevap 130 ———

zamani. Gok esnek, gazlarin sicakligmi 6lgmek igin 6zellikle uygun. -:. To1,5

Keskin uclu prob

Gidalar, et, plastik, asfalt, derin dondurulmus Griinler vb. gibi tam kati —— 130 ——
olmayan cisimlere kolaylikla batirilabilir. -= To3
Keskin uclu prob

TMDT 2-35 ile ayni, sadece yumusak kati cisimlere batabilmesi i¢in ucu

daha keskin ve daha hizli cevap zamani. -=‘ Tals

Boru kelepceli prob

Boru, kablo vb. gibi silindirik cisimlerin sicaklk dlgiimil igin. m I 035 max.

@ 35 mm (1.4 ing) e kadar degisik caplarda. = =\o

Uzatma kablosu 10 metres

K-tipi problarla kullanim icin. Siparis Uzerine 6zel boylar da mevcuttur. %«

]’el prob 1000

Ince, hafif, cok hizli cevap zamani, fiberglas yalitimli. — — — T015

Yiiksek sicaklik tel probu 1500

Ince, hafif, cok hizli cevap zamani, seramik yalitimli. — o a—: e T
29x 45

Ddnel prob = @
Hareketli ve donen dizgln ylzeyler icin. Dort adet rulman ylzey ile uygun I. B B
temasi saglar. Maks. hiz 500 m/dak. " @ -

Demir esasli olmayan malzemeler igin dokiimhane probu
Erimis demir esasli olmayan metaller icin dlgme ucu ve tutucusu dahil. 1500
Yiksek sicakliklardaki korozyon ve oksidasyona gok mukavim.

ﬁlgme ucu ——— 300 ———
TMDT 2-41 igin yedek 6lgme ucu.

Ortam sicaklik probu
Ortam sicakliginin él¢imd igin.
Agir yiiklii uygulamalar igin yilizey probu — 130 —

TMDT 2-30 ile ayni, sadece dlgme ucu silikon kaplanmistir. -:I To8

Agir yikli uygulamalar igin ideal.

Maks.
sicaklik
900 °C
1 650 °F

240°C
460 °F

200 °C
390 °F

450 °C
840 °F

1100 °C
2010 °F

900°C
1650 °F

600 °C
1110 °F

600 °C
1110 °F

200 °C
390 °F

300°C
570 °F

1350°C
2 460 °F

200 °C
390 °F

1260°C
2300 °F

1260 °C

2300 °F

300°C
570 °F

Cevap
zamanl

2,3 sn.

7,0 sn.

2,3 sn.

8,0 sn.

12,0 sn.

6,0 sn.

12,0 sn.

6,0 sn.

8,0 sn.

5,0 sn.

6,0 sn.

0,6 sn.

30,0 sn.

30,0 sn.

3,0 sn.



Gelismis Termal Kamera TMTI 2

Genis kapsamli, yiksek ¢ozunurliiklu termal kamera paketi

TMTI 2 Geligmis Termal Kamera goriinmez infrared (kizilotesi)
ismimdan yuksek kaliteli gortintiler elde edebilen kullanici
dostu bir termal gortntileyicidir. Bu ylksek ¢cozinurlukli
(160x120 /19 200 piksel) resimler, kolayca izlenebilmesi

icin arka plan aydinlatmali 33" lik bir ekranda goruntilenir.
Kullanicmin kapsamli bir veri ve goruntl analizi yapabilmesi
icin, raporlandirma o6zelligi olan giicli PC yazilimi standart
olarak (MS windows 2000, XP veya Vista gereklidir) mevcuttur.

TMTI 2'nin kompakt, ergonomik ve hafif tasarimi bu Griind bir ¢ok
endustriyel uygulama icin ideal hale getirir

Kullanisli mentst TMTI 2" yi kullanicr dostu bir cihaz yapar

Temassiz olgme teknigi sayesinde calisan sistemlerde givenle olgimler
yapilabilir

® -10 °C den 250 °C'ye kadar genis sicaklik 6lctim araligi cihazi Kestirimci
Bakim uygulamalari igin ideal hale getirir

Kullanici tarafindan 0,2 ile 1,0 arasinda segilehilen yayma orani ve
yansitici ortam sicakligi diizeltme o6zelligi TMTI 2'yi hemen hemen her
uygulama igin uygun hale getirir

Sicakligin K, °C ve °F olarak okunahilmesi herhangi bir birim dontsimu
yapmay! gereksiz kilar

® |azer pointer olcim yapilacak alani hassas olarak belirler. Ekrandaki
sicak noktayi tespit etmek de son derece kolaydir

Kolay izleme icin secilebilir 4 farkli renk paleti (ironbow, rainbow, high
contrast rainbow ve greyscale)

® 20° x 15° lik goruntileme alani uygulamanm kolayca gorilebilmesini
saglar

Uriin icerigindeki SD kart ile 1 000 kadar termal gériinti
(radyometrik formatta) saklayabilme kapasitesi. Kolay veri toplama ve
raporlama ozelligi

® PC lizerinde dakikada 10'a kadar canli gorintl izleyebilme ozelligi

TMTI 300 (bir sonraki sayfaya bkz) (nitesi iki calisan rulman arasindaki
sicaklik farkini gostermek igin kullanilir. Bu sicaklik farki ilerde hasara
ve plansiz bir durusa neden olabilecek muhtemel bir rulman arizasinin
gostergesidir.

v

[

TMTI 2'nin otomatik sicak ve soguk nokta bulma, olgim
yapilan alanin Maksimum/Minimum sicaklik dagilimi ve kullanici
tarafindan belirlenen iki nokta arasindaki sicaklik farkini
goruntuleme gibi gelismis olcim ozellikleri de mevcuttur.
Endustriyel oramlarda sicaklik olgtimleri icin uygun olan

TMTI 2, saglam tasima cantasi ile birlikte yazilim, sarj edilebilir
piller, sarj cihazi ve gortntilerin saklanmasi icin SD hafiza karti
dahil olarak tedarik edilebilmektedir.

TMTI 2 (initesi kablo baglantilarini kontrol icin de kullanilir. Kablolardan
birinin sicakligi digerlerinden oldukca fazladir. Bu muhtemel bir arizaya
neden olabilir ve daha ayrintili olarak incelenmelidir.
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Termal Kamera TMTI 300

Etkin bir bakim icin uygun fiyatli termal gortntuleme

SKF TMTI 300, gorinmez infrared isimimindan gordnar resimler

ureten cok yonld, kullanimi kolay bir termal gorintileyicidir.

Bu cihaz, mekanik ve elektriksel sistemlerin glivenle kontroliinde

kullanilan ¢ok genis sicaklik olgme araligina sahiptir.

® TMTI 300'Un kullanimmin
kolay, hafif, bir veya iki elle
kullanilabilmesi bu cihazi pek ¢ok
endistriyel uygulama icin ideal
hale getirir

® Temassiz olgme teknigi
sayesinde calisan sistemlerde
glvenle ol¢limler yapilabilir

® (ok blylk termal gorinti
depolama kapasitesi, bir Pocket
PC kartinda Mb basina 1 000
gorlntu depolanabilir. Kolay veri
toplama ve raporlama ozelligi

® Kullanic tarafindan secilen iki
noktanin ayni andaki sicaklik
olgimi bu degerlerin kolayca
kiyaslanabilmesine imkan tanir.
So6z konusu 2 noktanin sicaklik
farki ayri bir deger olarak
gorintulenir

® Sonuclarin izlenmesi ve
raporlama kolayligi igin hem
PC hem de “Pocket PC” lere
uyumludur

® Kolay veri analizi icin yazilim
dahildir

® |azer pointer hir pikselin
boyutunu gostererek istenilen
olgimlin ¢ok daha hassas
yapilmasini saglar

Gliriiltii Olger TMSP 1

@

® Sicakligin K, °C ve °F olarak
okunabilmesi herhangi bir birim
donlsimi yapmayi gereksiz
kilar

® Kolay izleme icin segilehilir 3
farkli renk paleti (yesil/mavi,
kirmizi/mavi ve siyah/beyaz)

® Daha uzun zaman periyotlarinda
stabil bir gortntiileme igin tripod
yuvasl

® Dayanikl, kullanima hazir tagima
cantasl. Gorlntileyici, tutucu
kol ve Pocket PC ile birlikte
kullanima hazir olarak muhafaza
edilebilir

® Titresim analizi gibi diger durum
izleme sistemlerinin ideal bir
tamamlayicisidir

Kolay gurultu seviyesi ol¢imdu igin [

SKF TMSP 1 Gurdltu olceri beraberinde riizgar basligl,
kalibrasyon tornavidasi, disariya veri aktarimi igin uygun
baglanti jaki ve alkalin piller ile tedarik edilmektedir.

SKF TMSP 1, desibel olarak ses basing seviyesi olcimunde
kullanilan yuksek kaliteli ve elde tasinabilir bir cihazdir. Cevre
gurultlsu bir elektrolitik kondenser mikrofon tarafindan

algilanir ve daha sonra cihazda islenir. Cevre guriltist hem
nitelik hem de nicelik olarak izlenebilir.

® Kullanmi kolaydir ve 6zel hir
egitim gerektirmez

® Bir cok uygulamada
kullanilabilen, hem genel ses
seviyesi olgimi hem de dustk
frekansli olglimler icin dBA ve
dBC skalasl

® Hem normal hem de sirekli
degisen gurdltinin ortalama
degerinin olgiimd igin hizli ve
yavas zaman ayari secenegi
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® Hemen hemen blitiin olasiliklari
kapsayan dort farkli olgiim
skalasl

® (ok farkli endistriyel ortamlar
igin uygun genis calisma sicaklik
araligi

® Kotl aydmlatilmig ortamlar igin
kullanici tarafindan segilebilen
arka plan aydinlatma secenegi

® Hem dijital hem de gubuk grafik
ile gosterim olanagi saglayan
dort haneli LCD panel

® Maks. ve min. degerleri hafizada
tutma ozelligi

® Glriltl seviyesi ¢ok distik veya
ylksek oldugunda devreye giren
alarm fonksiyonu

® Uzun bir siire boyunca
cihazin ayni noktada olgim
yapabilmesini saglamak igin
tripod yuvasi

® Glriltd olgerler icin [EC651
tip2, ANSI S1.4 tip 2 hassasiyet
sinifinda




Cok fonksiyonlu Lazer / Temasli Takometreler TMRT serisi

Cok yonlu ve hassas olgumler igin

SKF TMRT serilerinde donme hizini ve dogrusal hizi 6lgmek
icin lazerli veya temasli olmak Uzere, iki kullanici dostu hassas
takometre mevcuttur: TMRT 1 ve TMRT 1Ex. Lazer ve ylzey
temas adaptorleri ile donatilmis her iki takometre de bes
degisik modda mikemmel ¢ok yonli 6lgim imkani saglarlar.

Exproof (Intrinsically Safe) Takometre TMRT 1Ex

SKF TMRT 1'in potansiyel olarak patlama tehlikesi olan
bolgeler icin dzel tasarlanmis glivenlik donanimli (intrinsically
safe ,Ex ) versiyonu da mevcuttur. TMRT 1Ex, genellikle
petrokimya, petrol, ilag vb. gibi endistrilerde bulunan tehlikeli
bolgelerde glvenlik ile ilgili en son ATEX standartlarina gore
test edilmis ve sertifikalandiritmistir.

® Kullanicl asagida verilen olgme parametrelerini secebilir:
® d/dak, d/sn; dakika veya saniyedeki m, ft veya yd,
® uzunluk veya donme sayisi sayimi, veya
® zaman araligi

® Genis olglim araligi ve ¢ok gesitli olgim modlart TMRT serilerini pek cok
endustriyel uygulama icin ideal hale getirir

® + 80° lik genis agisal donme imkani, tam dogrusal olarak ulasimm gig
oldugu yerlerde kolay olgim olanagdi saglar

® Ters cevrilebilir biyilk LCD gosterge sayesinde cihaz makinaya
dogrultuldugunda dahi kolay okuma yapilabilir

® Kompakt tasarim; tek elle kullanilabilir

® Tasnabilirlik ve muhafaza icin tasima ¢antasi ile birliktedir

® TMRT 1, opsiyonel olarak lazer sensort ile birlikte de tedarik edilebilir

Buna ek olarak, + 80° lik genis agisal donme imkani, tam
dogrusal olarak ulasimin cok zor oldugu yerlerde dahi kolay
olcim alinmasini saglar. Lazer optik sistem sayesinde, donen
makinalarm hizlari guvenli bir mesafeden kolay ve hizli olarak
olcllebilir.
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Stroboskop TMRS 1

Kolay ve uygun maliyetli ol¢lim

SKF TMRS 1, makinay durdurmaksizin ol¢time imkan veren,

do

nen veya lineer hareketli mekanizmalari strekli belli

frekansta cakan flaslarla sanki duruyormus gibi gosteren
tasmabilir ve kullanimi kolay bir stroboskoptur.
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Parlak flag uygulamanin belirli bir mesafeden aydinlatilmasini
saglayarak, daha iyi bir goris saglar

Dakikada 12 500’e kadar olan flas gakma hizi ile pek ¢ok endistriyel
uygulamada kullanilabilir

Flas cakma hizi doner bir kadran ile basit ve hizli bir sekilde
ayarlanabilir. Bu sekilde arzu edilen hizlara saniyeler iginde ulasilabilir
Faz kaydirma modu disli carklarin, haddelerin, fanlarin, kasnaklarin vb.
elemanlarin kontrolii icin idealdir. incelenmek istenen bolge cevrilerek
dogru pozisyona kolayca getirilebilir

x2, +2 butonlari, hizm kolay ayari igindir

Kolay okunabilir LCD gosterge

Kompakt tasarim, tek elle kullanilabilir

Tekrar sarj gerekene kadar uzun calisma slresi (2,5 saate kadar)
Dinyanim her yerinde kullanilabilecek tiniversal AC adaptor dahildir
Cihazin calisma disl kalmamasi icin ekstra bir flag lambasi birliktedir
Tagmabilirlik ve muhafaza igin tagima cantasi ile birliktedir

Alt kisrmdaki tripod yuvasi sayesinde daha stabil ve daha kolay olarak
kullanilabilir

») [Temel durum izleme sistemleri

A,

Kullaniciya flas gakma hizmi degistirmeksizin, flas
zamanlamasini ileri veya geriye alma imkani veren faz
kaydirma ozelligi ile donatilmis olan cihazla hareket, inceleme
icin arzu edilen pozisyonda durdurulabilir.




Endoskop TMES serisi

Ulasilmasi zor bolgelerde kolay ve uygun maliyetli olgum

SKF TMES serileri ulagimi zor yerlerdeki makinalarin etkin bir
sekilde gozle kontrold icin kullanilabilecek kompakt ve hafif
endoskoplardir. SKF TMES serisi iki endoskop icerir:

® Endoskoplar kompakt ve hafif tasarim sayesinde rahatlikla taginabilirler

® (Cok yiiksek kaliteli optigi, teshis amagli kontroller igin ¢ok iyi bir
¢ozunlrlik saglar

® Kiiglik gapli, uzun fiber optik kablo hemen hemen her yere ulasabilir

® 40 mm (1,6 in¢) biikilme yaricapli cok esnek fiber optik kablo
sayesinde keskin koseli uygulamalarda dahi kullanilabilir

® Su gegirmez esnek boru sayesinde ok nemli ortamlarda dahi
kullanilabilir

® Pilile calisan dahili 1sik kaynagi uygulamanim asiri aydinlatitmasimi
engellemek icin ayarlanabilir yapidadir

® Tutma kolunun uzunlugu dar yerlere uygun olarak ayarlanabilir

Opsiyonel dijital fotograf makinasi
adaptort ile TMES. Fotograf
makinasi dahil degildir

TMES 1 (Temel) ve TMES 2 (Geligmis). Ayarlanabilir dahili bir
1sik kaynagi ve uzun esnek bir fiber optik kablo ile donatilmis
bu cihazlar pek cok endustriyel uygulamada rahatlikla
kullanilabilirler.

® (ozle yapilan incelemede endoskop ucundaki goriintti herhangi zaman
alic bir ayara gerek kalmaksizin izlenebilir

® Genis gorls alani sayesinde ulasilmasl zor bolgelerin bile kolayca
izlenebilmesi mumkuin olur

® Montaji ve kullanmmi kolaydir, ayrica ozel bir egitim de gerektirmez

® Raporlama veya ariza tespiti amagli gortintt alma igin dijital fotograf
makinasi adaptoru de aksesuar olarak mevcuttur

Tibbi uygulamalarda
kullanilmaz

VAN

J
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Elektronik Stetoskop TMST 3

Rulman ve makina gurultisunun tam kaynagini belirler

SKF TMST 3 sorunlu makina parcalarinin titresim veya gurultu
ile tespitini saglayan son derece hassas ve ylksek kaliteli bir
cihazdir. TMST 3 cihazi dahilinde bir adet kulaklik ve iki farkli
uzunlukta (70 ve 220 mm) prob mevcuttur.

® Mikemmel ses kalitesi
muhtemel ses kaynaginin
glvenilir olarak belirlenmesini
saglar

® Kullanmmi son derece kolaydir ve
ozel bir egitim gerektirmez

® Hafif ve ergonomik tasarimi
sayesinde tek elle kolaylikla
kullanilabilir

® Mikemmel kalitedeki kulaklik
cok gurultult ortamlarda dahi
optimum ses kalitesi saglar

® Onceden kaydedilmis tanitim
CD'si ve analog kayit igin cikis
ozelligi sayesinde veri analizi ve
kiyaslanmasi kolaylagir

® Hemen hemen her yere kolayca

ulasmasi i¢in 70 ve 220 mm
(2,8 ve 8,7 in¢) uzunlukta iki
probla donatilmistir

® Arzu edilen ses seviyesine
ulasabilmek icin ayarlanabilir 32

ses seviyesi mevcuttur

v

[

Bunlara ilave olarak, en sik karsilasilan sorunlu makina
glrdltdlerini gosteren bir ses CD’si de saglam tasima cantasi
ile birlikte verilmektedir.

@

N

Ultrasonik Hava Kacak Detektoru TMSU 1

Hava kagaklarinin hizli ve kolay tespiti igin

SKF TMSU 1 sesustl dalgalari ile hava kacaklarimin tespitini
saglayan ylksek kaliteli, kullanici dostu ve hassas hir cihazdir.
Kacaklar akiskanin yiksek basmcli bolgeden dusik basmcli
bolgeye tlrbilans yaratarak gecisi neticesinde meydana
gelirler. Bu turbllans TMSU 1 cihazi tarafindan algilanabilen
yiiksek frekansli seslere (ultrasonik) sebep olur.

® Hafif ve kompakt tasarimi
sayesinde tek elle kolaylikla
kullanilabilir

@ Kullanimi son derece kolaydir ve
ozel bir egitim gerektirmez

® (ok yiiksek guvenilirlikle kagagn
kesin yerini saptayabilir

® Makina sistemlerinin
surdurdlebilirligi agisindan son
derece kiymetli bir cihazdir.
Gaz kacaklarini belirleyip,
bunlari onarmak sureti ile eneriji
sarfiyati kayda deger oranda
azaltilabilir
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Esnek hir boruya monte edilen
sensor sayesinde ulasilmasi zor
yerlere dahi erisilebilir
Miikemmel kalitedeki kulaklik
cok gurdltult ortamlarda dahi
optimum ses kalitesi saglar,
kulaklik ayni zamanda koruyucu
olarak da kullanilabilir

Cok cesitli endistriyel
uygulamalar igin genis ¢alisma
sicaklik araligi

Sensor icindeki yiksek duyarlikli piezoelektrik kristal,
operatorin cihazi ses seviyesinin en ylksek oldugu kagak
bolgesine dogru yonlendirmesini saglar. TMSU 1 cihazi saglam
bir tagima cantasi i¢inde bir ultrasonik detektor, kulaklik,
kaucuk agizlik ve pillerden olusmaktadir.

Not:
TMSU 1, ATEX onayli degildir




Yag Kontrol Cihazi TMEH 1

Yagin durumundaki degisimleri algilar

Yag kontrol cihazi yagin dielektrik sabitindeki degisimleri
olcer. SKF Yag kontrol cihazi, ayni marka ve ayni tipteki
kullanilmis ve yeni yagdaki olcim sonuclarini kiyaslayarak,

yagin durumundaki degisikliklerin derecesini tespit eder.
Dielektrik sabitindeki degisim yagin bozulmasi veya kirlenmesi

Not

SKF Yag kontrol cihazi analitik bir cihaz degildir. Bu cihaz sadece yagin
durumundaki degisimleri algilar. Gorsel veya niimerik degerler sadece
ayni marka ve ayni tipteki yeni ve kullanilmis yagdaki durumun degisim
egilimini ifade etmek icin kullanilmaktadir. Dolayisi ile sadece bu
cihazdan alinan sayisal degerlere glivenmeyiniz.

® Asagidaki parametreler gibi
etkenler ile yagin durumunda
meydana gelen degisimleri
gosterir:
® Su miktari
® Petrol esasli trinlerle

kirlenme

Metal icerigi

Oksidasyon

® Elde tasinabilir ve kullanimi

kolay

® Durumu gozleyebilmek igin

sayisal ¢ikisa sahip

El Viskozimetresi TMVM 1

Pahali ve zaman alici laboratuvar analizlerini azaltin

SKF TMVM 1 viskozimetresi, yaglama ve hidrolik yaglarmm hizli
ve glvenilir viskozite olclimleri icin tasarlanmis, elde tasmabilir
donel bir viskozimetredir. Bu cihaz hem nitelikli hem de nicelikli

olctimlere uygundur.

® Viskozimetrenin hafif, kompakt
ve tagmabilir tasarimi, bu cihazi
atolyede veya santiyede calisan
bakim muhendisleri igin ideal
hale getirir

® Pek cok yaglama yagini
kapsayan 30 ila 1 300 mPas
viskozite araliginda olglimlere
uygun hir rotor standart olarak
verilmektedir

® Ergonomik tasarimi sayesinde
tek elle rahatlikla kullanilabilir

Cihaz tzerinden dogrudan
yapilan dogrudan okuma ilave
hesaplamalari gereksiz kilar
Cihaz icerigindeki clgme kabi
sayesinde hassas olctimler igin
tekrar edilebilen sonuclar elde
edilmesi mumkin olur
Mukemmel tekrar edilebilirlik
sayesinde yagin durumu
guivenilir olarak belirlenebilir
Gostergede gikan tekrar
kalibrasyon mesaji ile zaman
zaman kalibrasyon yenilemesi
yapilabilir

ile dogrudan orantili oldugundan, cihaz kullanicmm yag
degisimleri arasindaki zamani optimize etmesine ve yagin
yaglayici ozelligini kaybedip kaybetmedigini tespit etmesine
yardimci olur. Kolay okunabilmesi igin cihaz sayisal cikis veren
bir gosterge ile donatilmistir.

4 )
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TMVM 1, yerinde olcim yapilabilen bir ilk kontrol cihazidir.
Dizgln araliklarla yapilan viskozite kontrolleri yaglama sistemi
ve makina performasini dogrudan etkileyen yagin durumu
hakkinda zamana bagl bir bilgi saglar.

® Diger akiskanlarin viskozite
olctimlerinin yapilabilmesi
icin aksesuar olarak alternatif
rotorlar da mevcuttur

® Pille calisabilir (4 x AA alkalin),
harici bir elektrik kaynagi
gerektirmez; bu nedenle
atolye ici ve santiyeler igin gok
uygundur

® Kolay taginabilirlik ve muhafaza
icin tagima cantasi ile birliktedir




Ultrasonik Hava Kacak Detektoru CMIN 400-K

Yuksek frekansli seslerin kolay algilanmasi igin

CMIN 400-K Ultrasonik Detektor calisan makinalardan,
kacaklardan ve elektrik desarjindan kaynaklanan yuksek
frekansli sesleri algilar. Cihaz alinan bu sinyalleri elektronik
olarak heterodin islemi ile duyulabilir bir hale getirir.

® Basincli hava da dahil olmak tizere tim basing ve vakum kacaklarmi
algilar

® Buhar kapanlarini ve vanalari hizli ve hassas bir sekilde kontrol eder

® Elektrikli aletlerdeki ark olusumunu, voltaj sapmalarini ve korona
bosalmasini algilar

® Rulmanlari, pompalari, motorlari ve kompresorleri kontrol eder

® Frekans cevabr: 20 - 100 kHz
(ortalama 38 - 42 kHz)

® indikatdr: 10-kademeli LED li cubuk gésterge (kirmizi)

Bu sekilde kullanici sesleri bir kulaklik ile duyarken ayni
zamanda ses siddetinin artisimi cihaz Gzerindeki bir
indikatorden de izleyebilir.

/

Rulman Kontrol Kalemi CMVP 40 ve CMVP 50

Makina ve rulman arizalarmin tespiti icin guglu bir kombinasyon

Makina izleme sistemlerine cok parametreli bir yaklasim,
makina durumunun izlenmesi igin iki farkli yontemin ortaya
cikmasini saglar. Bu sekilde bazi 6zel makina sorunlarinin
onceden tespiti ve makina durumundaki degisimlerin daha
baska yollarla olctilebilmesi mimkin olur. Vibration Penr®s,

dengesizlik, ayarsizlik veya gevseklik gibi sebeplerle donen veya

duran sistemlerde olusan titresimleri 6lcme yetenegine sahip,

® |SO 10816'ya gore bitin makina sisteminin durumunun izlenmesi igin

10 Hz'den 1 kHz'e kadar distik frekansli titresimleri olger
® Lineer hareketli makinalar digindaki endistriyel makinalarda titresim
analizi yapar
® Titresim ivme zarfi teknidi ile rulman ve disli hatalarma karsi onceden
uyarma ozelligi vardir
® Gomlek cebine konabilecek kadar hafif ve kompakttir
® Tek tusla kolayca calistirilabilir
® Okumasl kolay iki satirli gosterge
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cok parametreli bir titresim izleme cihazidir. Bu cihaz ayni
zamanda rulmanlar veya disli carklardaki sorunlardan dolay:
olusan ytksek frekansli titresimleri de olcme imkanima sahiptir.
Bu yaklasim dogru bakim kararlarinin alinmasi ve rulman ve
makina sistemlerindeki arizalarin erken tespiti icin dogru ve
glvenilir veriler saglar.




Temel Seviye Durum izleme Paketi CMPK serisi

Rulman ve makinanmizin durumunu hizli ve kolayca kontrol edin

CMPK serisi, bltin endustriyel isletmelerde bulunmasi gereken 4
temel makina durum izleme alet ve cihazlarindan olusan

bir Urln paketidir. Bu araclar bakim, tretim, glvenilirlik ve
titresim analiz bolimleri igin durum izleme faaliyetini cok basit
bir is sekline dondstururler.

CMPK 200r"s (Metrik) Kiti icerigi:

® Tasiyic cantas! ile birlikte Rulman Kontrol Kalemi ,CMVP 50 (mm/s,
RMS - Metrik)

Kulakliklar ile birlikte Ultrasonik Kacak Detektori CMIN 400-K
CMSS 2020 temassiz MicroTemp Termometre

Piller dahildir

VibCard

Vibration Pen®" icin kayisa takma elemani

Genis kapsamli Quick Start Instruction Card \

Saglam tasima cantasi

CMPK 2107 (ingiliz) Kiti icerigi:

® Taslyicl cantasi ile birlikte Rulman Kontrol Kalemi - CMVP 40
(in/s, eq. peak - English)

® CMPK 2007 paketi igerigindeki biitin diger elemanlar

Rulman Analiz Kiti CMPK serisi

Rulman ve makinanmizin durumunu hizli ve kolayca kontrol edin

Rulman Analiz Kiti, btin endustriyel isletmelerde

bulunmasi gereken uygun makina durum izleme alet 4
ve cihazlarmdan olusan bir Urun paketidir. Bu araglar
bakim, dretim, guvenilirlik ve titresim analiz bolumleri
icin durum izleme faaliyetini ¢ok basit bir is sekline
donusturdrler.

Rulman Analiz Kiti CMPK 607" (ingiliz) icerigi:

® Kullanma kilavuzu, tasima ¢antasi, alarm karti ve pillerle birlikte
Rulman Kontrol Kalemi CMVP 40 (in/s, eq. peak - English)

® Kullanma kilavuzu, muhafazasi, kayis klepsi ve pillerle birlikte Lazer
Gorisld Temassiz Sicaklik Probu CMSS 2000-SL

® Tasima gantasl ve pilleri ile birlikte Yag Kontrol Cihazi TMEH 1

® (zel tasarlanmis tasima cantasi

Rulman Analiz Kiti CMPK 707 (Metrik) icerigi:

® Kullanma kilavuzu, tasima gantasl, alarm karti ve pillerle birlikte K

Rulman Kontrol Kalemi CMVP 50 (mm/s, RMS - Metrik)
® CMPK 60P% paketi icerigindeki buttin diger elemanlar
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&) Temel durum izleme sistemleri

MicroVibe P CMVL 3850

Karmasikliktan uzak titresim analizi

Bu titresim 6lger genigleme moddld, bir Pocket PC (cep
bilgisayarmin)nin kompakt flag kart yuvasina (CF Tip Il) uygun
yapida ve kullanici dostu Windows Mobile Operating System
isletim sistemi ile uyumludur. Bu ¢ok yonld ve kullanimi kolay
sistem ile makina sorunlari ve makinanm durumu kolaylikla

® Kullanici dostu Windows™ Mobile isletim sistemi ile Universal PDA
platformu

® Bitln titresim, dalga formu, FFT spektrum analizi ve muhtemel
rulman arizasinin baslangicmi gorintiler

® Tecrlbeli veya tecriibesiz personel tarafindan kolayca kullanilabilir

® Dahili titresim terimleri sozIGgl

® Deneyimli Pocket PC kullanicilarinm Griin igerigindeki Veri Yonetim
Yazilimi ile daha ayrintili analizler yapabilmesi igin, biitin skaler ve
spektral verinin PC'ye aktarilmasina imkan verir.

® Uriin kiti iceriginde MicroVibe P Modiilli, MicroVibe
P Veri Yonetim Yazilimi, ivme sensorl ve kablosu, ug ve magnet,
kulaklik ve tasima cantasi mevcuttur (PDA dahil degildir).

belirlenebilir. MicroVibe P, bitun titresim verilerini toplar,
gortntiler ve olcllen hizlar ve ivmelenme seviyeleri yardimi
ile bir uzman degerlendirmesi yaparak sonucu goruntdler. Bu
sekilde makina ve rulmanlarin durumu hakkinda anlik, dogru
ve guvenilir bir degerlendirme yapmak mumkin olur.

~

MARLIN Rulman ve Sicaklik Detektoru CMVL 3600-1S

Titresim ve sicaklik verilerinin otomatik Exproof (intrinsically safe) olarak toplanmasi icin

MARLIN Rulman ve Sicaklik Detektorii (MCD) tipik olarak
petrokimya endistrisinde soz konusu olan tehlikeli ortamlarda
kullanim icin gtivenlik donanmli (Intrinsically Safe, I1S) olarak
sertifikalandiritmistir.

Titresim ve sicaklik verilerinin otomatik olarak toplanmasi icin MARLIN
Rulman ve Sicaklik Detektori'nin sensorti bir MARLIN QuickConnect
(MQC) saplama veya manyetik ayaklar yardimi ile makinanin uygun
bolgesine baglanir. Yesil, sari ve kirmizi LED'ler ekipmanin halihazirdaki
durumunun kolayca algilanmasini saglayarak, tretim veya bakim
personeli tarafindan s6z konusu makina igin daha derinlemesine bir
analize ihtiyag duyup duyulmadigimin hizli bir sekilde tespit edilmesine
yardimci olur.

MARLIN Rulman ve Sicaklik Detektord, ayri bir cihaz olarak galisabilecegi
gibi, komple bir MARLIN sisteminin bir elemani olarak da calisabilir.
MARLIN Rulman ve Sicaklik Detektort cihazint MARLIN veri isleme
sistemleri (MDM) ile birlikte kullanarak kritik makina veya proseslerin
verileri daha sonra yapilacak ayrintili analizler igin saklanabilir.
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® Titresim hizi, rulman zarflama (gE) ve sicaklik dlcimi

® MARLIN, ODR veri toplayicilari ile veya yalniz basina kullanilabilir

® Ekipmanmn durumunu ve galismaya devam ettirilip ettirilemeyecegini
hizlica belirlemeye yardimci olan Kirmizi, Sari ve Yesil LED alarm
gostergeleri

® MARLIN QuickConnect (MQC) mekanik/kompiiterize saplamalar ile
entegrasyonu sayesinde prob olgme noktasina geyrek turluk bir donusle
hizli ve basit bir sekilde sabitlenebilir

® Givenlik donanimli (Intrinsic Safety, 1S): LCIE:
® CENELEC EN50 020, EEX ia lic T4'e uygundur
® (SA: Class |, Division 1, Groups A, B, C, D T3A (USA, Canada)




Rulmanlarm demontajl

Mekanik demontaj

SKF ¢ektirme secim kilavuzu

SKF cektirme aksesuarlari segim kilavuzu

EasyPull: Mekanik Gektirmeler TMMA serisi

EasyPull: Hidrolik Cektirmeler TMMA serisi

EasyPull: Hidrolik Cektirme Seti TMMA 100H/SET

Uc Parcali Cektirme Plakalari TMMS serisi

Gelismis Hidrolik Cektirme Spindle’lariTMHS 75 ve TMHS 100
Standart Ceneli Cektirmeler TMMP serisi

Cift Tarafli Ceneli CektirmelerTMMR F serisi

Agir Yik Ceneli Cektirmeler TMMP serisi

Hidrolik Destekli Agir Yik Ceneli Gektirmeler TMHP serisi
Hidrolik Ceneli Gektirme Kiti TMHP 10E

Hidrolik Cektirme Kiti TMHC 110E

Rulman Dis Cektirmeler TMBS E serisi

Sabit Bilyali Rulman Cektirme Kiti TMMD 100

Rulman i¢ Cektirme Kitleri TMIP serisi

Cektirme Koruyucu Ortiiler TMMX serisi

Kor Delik Cektirme Kiti TMBP 20E

Cok Amagli Kiti TMMK 10-35

Diger Demontaj Aletleri

101
102
103
104
104
105
105
106
107
107
108
108
109
109
110
111
112
113
113
114
115

Isi yardimi ile demontaj

Altiminyum Isitma Halkalari TMBR serisi
Ayarlanabilir indiiksiyonlu Isiticilar EAZ serisi
Sabit indiiksiyonlu Isiticilar EAZ serisi

Hidrolik metotlarla rulmanlarin demontaji
SKF Basingli Yag Metodu
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Rulmanlarin demontaj

Makinaya zarar verme ve personelin yaralanma
riskini azaltin

Rulmanlarin sokidlmesi sirasinda, makinanin verimliligini ve
omrunil negatif yonde etkileyen mil veya yatak yuvasi gibi
diger makina elemanlarmimn zarar gormesini engellemek

icin biitlin tedbirler alinmalidir. Rulmanlar bazen diger
makina elemanlarmm bakimi veya degistirilmesi amaci ile de
sokulebilirler. Bu rulmanlar genellikle tekrar kullanilirlar. Bu
takdirde rulmanin yeniden kullanilabilmesi icin, uygun sokme
metodunun ve sokme takimlarmin secilmesi ¢ok onemlidir.
Rulmanlarin sokiilmesi cogu zaman dikkat gerektiren tehlikeli
bir istir. Bu nedenle dogru sokme metodu ve takimlarinin
secilmesi, is kazalarmm onlenmesi agisindan hayati oneme
sahiptir. Uygulamaya gore rulmanlarin sokulmesi mekanik,
hidrolik veya 1si yardimi ile yapilabilir ve de kullanilacak uygun
takimlarla rulmanlar dogru, giivenli ve etkin bir sekilde
sokdlebilir.

Mekanik demontaj

Uygulama icin dogru ¢ektirmenin secilmesi cok kritiktir. Sokme
islemini kolayca ve guvenli bir sekilde yapabilmek icin sadece
cektirmenin tipi degil, ayni zamanda maksimum c¢ektirme
kapasitesi de cok onemlidir. Cektirmenin asiri yiklenmesi
cektirme kollarmm ve/veya kirisin kirlmasina sebep olacagi igin
bundan kagmmak gerekir. Bu tir kirilmalar rulman veya mile
zarar verebilir, hatta is kazasina dahi yol agabilir.

Genellikle, daha stabil oldugu icin iki kollu cektirmeler yerine
ug kollu gektirmelerin kullanilmasi onerilmektedir. Mimkin
oldugu hallerde cektirme kuvveti siki gegme olan bilezige
uygulanmalidir. SKF" de pek cok rulman uygulamasi icin

tam seri kullanimi kolay mekanik, hidrolik ve hidrolik destekli

rulman ¢ektirmesi mevcuttur.

Isi yardimi ile demontaj

Silindirik makarali rulmanlarin i¢ bilezikleri genellikle siki
ge¢cmedir ve sokidlmeleri icin blyuk kuvvetler gerekir. Bu
gibi durumlarda bir cektirme kullanmak mile veya bilezige
zarar verebilir, ayrica personel i¢in de tehlikeli olabilir. Bir
Isitici ekipmanin kullanilmast ile rulman kolay ve hizli olarak
sokdlebilir ve de mil ve bilezigin zarar gorme riski ortadan
kalkar. SKF, silindirik makarali rulmanlarm i¢ bileziklerinin
sokilmesi icin sabit ve ayarlanabilir induksiyonlu isiticilarm
yaninda, aluminyum isitma halkalarinm da oldugu bir seri
drind endustrinin kullanimina sunmaktadir.

Hidrolik metotlarla rulmanlarin demontaji

SKF hidrolik teknikleri diger makina elemanlarinin yaninda,
ozellikle buyuk rulmanlarin sokilmesi icin tercih edilmektedir.
Hidrolik pompa, hidrolik somun ve yag enjektorlerinin
kullanildigr bu teknikler, rulman veya diger makina
elemanlarmin sokulmesi icin kayda deger oranda biyiik
kuvvetlerin elde edilmesini saglar.




Guvenlik

Rulmanlari givenli olarak sokebilmek igin:

® Rulmanlari sokerken daima koruyucu eldiven ve gozlik
kullaniniz

® Rulmanlari cektirme ile sokerken, cektirmenin asiri
ylUklenmemesi igin s6z konusu uygulama igin uygun
kapasitede ve uygun tipte cektirmenin secildiginden
emin olunuz. Cektirmenin asiri yiklenmesi, ¢ektirme
kolu veya vidasinin kirilmasina ve nihayetinde personelin
yaralanmasina neden olabilir

® Rulman ve ¢ektirme etrafina sarilan bir koruyucu ortu
sayesinde cektirme kolu veya vidasmin kirilmasi neticesinde
olusabilecek bir yaralanma riski azaltilabilir

® Rulmanlari isi yardimi ile sokerken daima isiya dayanikli
eldivenler kullanmiz

e Kendi glivenliginiz icin, rulmana dogrudan cekic veya keski
gibi sert bir cisimle vurmayiniz

® Sokme kuvvetini, rulmanin siki gegme olan bilezigine
uygulaymiz

® Bu sayfadaki ve bu bolum igindeki gtivenlik onlemlerinin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara ve rulmanlarm zarar
gormesine neden olabilir

Mekanik demontaj

Her zaman dogru is icin, dogru cektirme

SKF cok farkli rulman sokme uygulamalari icin, cok genis

seride cektirmeleri kullanicinin hizmetine sunmaktadir: dis, ic
ve hatta kér delikler icin. Uriinler yiiksek sckme kuvvetlerinin
kolayca uygulanabilecegi mekanik, hidrolik ve hidrolik destekli
cektirmeleri icermektedir.



Demonta;

w

SKF cektirme secim kilavuzu

Demontaj Gosterim Kol Kavrama genisligi Etkin kol uzunlugu Maksimum cektirme kuvveti
tipi sayls|
D L F maks
mm ing mm ing kN ton (US)
TMMP 2x65 2 15-65 06-2,6 60 2.4 6 0,7
DISTAN TMMP 2x170 2 25-170 1,0-6,7 135 53 18 2,0
CEKME TMMP 3x185 3 40-185 1,6-73 135 5,3 24 2,7
TMMP 3x230 3 40-230 1,6-90 210 8,3 34 3.8
TMMP 3x300 3 45-300 1,8-11,8 240 9.4 50 5,6
TMMP 6 3 50-127 2,0-50 120 4,7 60 6,7
TMMP 10 3 100-223 39-87 207 8.2 100 11,2
TMMP 15 3 140 -326 55-12,8 340 13,4 150 17,0
TMMA 60 3 36-150 1,4-59 150 5.9 60 6,7
TMMA 75H 3 52 -200 20-78 200 7.8 75 8,4
TMMA 80 3 52 -200 20-78 200 7.8 80 9,0
TMMA 100H + .../SET 3 75-250 3.0-98 250 9.8 100 11,2
TMMA 120 3 75 -250 30-98 250 9.8 120 13,5
TMHP 10E 3x3 75 -280 30-110 120-200 47-79 100 11,2
A TMHC 110E 2x3 50-170 19-67 70-120 2,8-4,7 100 11,2
TMHP 15/260 3 195 -386 7,7-15,2 264 10,4 150 16,9
TMHP 30/170 3 290 -500 11,4 -19,7 170 6,7 300 337
TMHP 30/350 3 290-500 11,4-19,7 350 13,7 300 337
TMHP 30/600 3 290-500 11,4-19,7 600 23,6 300 33,7
TMHP 50/140 3 310-506 12,2-199 140 5,5 500 56.2
TMHP 50/320 3 310-506 12,2-199 320 12,6 500 56,2
TMHP 50/570 3 310-506 12,2-199 570 22,4 500 56.2
Uzatma qubugu Mil capi Maksimum rulman Etkin kol Maksimum cektirme
setlerinin sayisi d dis capi uzunlugu L kuvveti
mm ing ' mm ing ' mm in¢ kN ton (US)
TMBS 50E 1 7-50 03-19 85 3.3 110 4,3 30 3.4
TMBS 100E 4 20-100 0,8-39 160 6,3 825 (max) 32,5 (max) 100 11,2
TMBS 150E 4 35-150 1,4-59 215 8,5 825 (max) 32,5 (max) 100 11,2
TMHC 110E 2 20-100 0,8-39 160 6,3 255 10 100 11,2
. Gosterim Uzatma cubugu Kavrama genisligi Kavrama genisligi Etkin kol Maksimum ¢ektirme
!(OMBINE setlerinin sayisi D d uzunlugu L kuvveti
I V'.EYA D!S’ mm ing 'mm ing ' mm ing kN ton (US)
CEKTIRME
TMMR 40F 2 23-48 09-19 59-67 23-26 65 2,6 15 1,7
TMMR 60F 2 23-68 09-27 62-87 2,4-34 80 3.2 15 1,7
TMMR 80F 2 41 -83 1,6-33 93-97 37-38 9 3.7 30 3.4
TMMR 120F 2 41-124 1,6-49 93-138 37-54 120 4,7 30 3.4
A+B TMMR 160F 2 68 -164 27-65 114-162 45-6,4 130 51 40 4,5
TMMR 200F 2 67 - 204 2,6-80 114-204 45-80 155 6,1 40 4,5
TMMR 250F 2 74 - 254 29-10,0 132-252 52-99 178 7.0 50 5.6
TMMR 350F 2 74 - 354 29-139 135-352 53-139 233 9,2 50 5,6
iC Gosterim Halka sayisi Mil capi Toplam kayar Cekig agirigs
. d cekic uzunlugu
CEKTIRME mm ing mm ing kg b
B TMIP 7-28 4 7-28 028-11 412 16,2 1,0 2.2
TMIP 30-60 3 30-60 1,2-2,4 557 219 20 4,4
. . Gosterim Kol sayisi Rulman ig capi SKF rulman serisi Etkin kol
KOR QELIK d uzunlugu L
CEKTIRME mm ing mm ing
TMMD 100 6x3 10-100 04-39 60.,62.,63.,62/. 63/, 135 (min.) 5.3 (min.)
64..,160.., 161..
C TMBP 20E 6x2 30-160 1,2-63 60.,62.,63.,64. 600 (maks.) 23,6 (maks.)

* = cten cektirme olarak kullanildiginda vida milini desteklemek icin bir kiris konstriiksiyonu gerekir
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SKF cektirme aksesuarlari secim kilavuzu

Cektirme serisi

TMMP .x..
Standart ceneli ¢ektirmeler

TMMP ..
Agir yiik ceneli cektirmeleri

TMMR ..F

Cift tarafli ceneli gektirmeler

TMMA ..
EasyPull

TMHC ..E
Hidrolik Cektirme kiti

TMHP ..E
Hidrolik Cektirme kiti

TMHP ..
Hidrolik- destekli
agir yik ceneli cektirmeleri

TMBS ..E
Rulman dis ¢ektirmeleri

TMIP
Rulman i¢ cektirme Kkiti

TMMD 100/TMBP 20E
Kor delik ¢ektirme kitleri

* = Gnerilir / ** = gektirme ile birlikte verilen aksesuar

Gosterim

TMMP 2x65

TMMP 2x170
TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

TMMP 6
TMMP 10
TMMP 15

TMMR 40F
TMMR 60F
TMMR 80F
TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F
TMMR 250F
TMMR 350F

TMMA 60

TMMA 80

TMMA 120
TMMA 75H
TMMA 100H
TMMA 100H/SET

TMHC 110E

TMHP 10E

TMHP 15/260
TMHP 30/170
TMHP 30/350
TMHP 30/600
TMHP 50/140
TMHP 50/320
TMHP 50/570
TMHP 15/260X
TMHP 30/170X
TMHP 30/350X
TMHP 30/600X
TMHP 50/140X
TMHP 50/320X
TMHP 50/570X

TMBS 50E
TMBS 100E
TMBS 150E

TMIP 17-28
TMIP 30-60

TMMD 100
TMBP 20E

Giivenlik .
Cektirme Koruyucu Ortii
TMMX serisi

TMMX 210*
TMMX 210 / TMMX 280*
TMMX 280 / TMMX 350*

TMMX 210
TMMX 280 / TMMX 350
TMMX 350

TMMX 210

TMMX 210 / TMMX 280*
TMMX 280*

TMMX 350*

TMMX 210* / TMMX 280
TMMX 280* / TMMX 350
TMMX 280 / TMMX 350*
TMMX 280* / TMMX 350
TMMX 280 / TMMX 350*
TMMX 350 **

TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210 / TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210
TMMX 210* / TMMX 280
TMMX 280* / TMMX 350

TMMX 210*
TMMX 210/ TMMX 280

Kuvvetin Elde Edilmesi
Gelismis Hidrolik
Sistem TMHS serisi

TMHS 75
TMHS 100
TMHS 75 **
TMHS 100 **
TMHS 100 **

TMHS 100 **

TMHS 100 **

TMHS 100 **
TMHS 100 **

Ug Parcali Cektirme Plakalar

TMMS serisi

TMMS 50* / TMMS 100
TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50/ TMMS 100* / TMMS 160

TMMS 50*
TMMS 100*
TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS 50*
TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50/ TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS 50* / TMMS 100

TMMS 50 / TMMS 100* / TMMS 160*

TMMS160 **

TMMS 50 / TMMS 100*

TMMS 50* / TMMS 100* / TMMS 160

TMMS 160/ TMMS 260

TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 160/ TMMS 260

TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260* / TMMS 380
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
TMMS 260 / TMMS 380*
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Demonta;

EasyPull: Mekanik Cektirmeler TMMA serisi

Basit ve glivenli rulman demontaji

Yay tahrikli kollarla donatilmis, rijit bir tasarima sahip olan
SKFmin patentli EasyPull cektirmesi, piyasadaki en givenli ve
kullanici dostu aletlerden biridir. Ergonomik olarak tasarlanmis
yay tahrikli kollar sayesinde kullanici, cektirme kollarini
sokecegi elemanm arkasinda ok basit bir hareketle dogru
pozisyona getirebilir.

® Saglam tasarimi sayesinde en yiiksek sikiliktaki makina elemanlarmm
glivenle sokilmesi mimkinddr

® FEssiz yay tahrikli agma mekanizmali kirmizi halkalar sayesinde EasyPull
sokllecek elemanm arkasma ¢ok basit bir hareketle yerlestirilebilir

® Otomatik kilitlenen kollar sayesinde ¢ektirmenin yik altinda kaymasi
onlenir

® (ift altikose basli yuvalar ¢ektirme kuvvetinin kolayca uygulanabilmesini
saglar

® Kendi kendini merkezleme ozelligi ve mile oturma elemani sayesinde
milin zarar gormesi onlenir

® Hizli sokme ile zamanin etkin bir bicimde kullanimi saglanir

® Uygun cektirmenin kolayca secilebilmesi igin 60, 80 veya 120 kN'luk
(6,7, 9,0 veya 13,5 ton US) ¢ degisik cektirme kuvvetinde mevcuttur

® 30 ve 120 kN'luk versiyonlarda aksesuar olarak hidrolik kuvvet
saglayicilar da mevcuttur

Mekanik TMMA serileri farkli boyut ve ¢ektirme kuvvetlerinde
Ug farkli trtiinden (TMMA 60, TMMA 80 ve TMMA 120)

olusmaktadir. e \

EasyPull: Hidrolik Cektirmeler TMMA serisi

Hizli ve efor gerektirmeyen rulman demontaji icin

EasyPull cektirmelerin hidrolik versiyonlari olan TMMA 75H ve
TMMA 100H, mekanik EasyPull ¢ektirmelerin kullanim kolayligi
ile, entegre bir hidrolik sistemin efor gerektirmeyen kuvvet
saglama ozelligini blinyesinde birlestirirler.

® Kullanima hazir, dahili hidrolik silindir, pompa ve ¢ektirme sayesinde
montaj ve ayri ayri pargalar satim alma sorunu olmayan yapidadir

® Emniyet valfi kuvvet etkisinde ¢ektirme mili ve kollarinin asiri
ylklenmesini onler

® Hidrolik silindirdeki yay ile ykli merkezleme noktasi sayesinde
cektirme mile bir zarar vermeksizin kolayca merkezlenebilir

® TMMA 100H pek gok sokme isinin tek bir islemde tamamlanmasina
imkan veren 100 kN (11,2 ton US)luk maksimum cektirme kuvvetine
ve 80 mm (3.1 in) lik stroka sahiptir

® Daha az sokme kuvveti gerektiren uygulamalar icin SKF’ de bu Griinin
75 kN (8,4 ton US)'luk, 75 mm (3 inc) maksimum stroklu versiyonu da
mevcuttur (EasyPull TMMA 75H)

® Uzatma elemanlari ve bir adet mile oturma pargasi ile birlikte tedarik
edilmektedir.
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Cektirmeler asiri ytuklemeden hidrolik sistem iginde bulunan
emniyet valfleri ile korunurlar.




EasyPull: Hidrolik Cektirme Seti TMMA 100H/SET

Rulman sokmek icin komple bir ¢cozum

SKF TMMA 100H/SET hidrolik EasyPull seti piyasadaki mevcut
en kapsamli komple rulman sokme kitidir. S0z konusu sette
essiz kalitede hidrolik EasyPull cektirme, bir adet g parcall
cektirme plakasi ve cektirme koruyucu ortl mevcuttur.

Setin vazgecilmez bir parcasi olan TMMA 100H'In
avantajlarina ek olarak TMMA 100H/SET ayrica asagidaki
elemanlari igerir:

® (Ozellikle oynak makarali ve CARB® rulmanlarin kolay ve hasarsiz
olarak sokiilmesini saglayan TMMS 160 (¢ parcall gektirme plakasi

® Kullanicinin sokme islemini gorebilmesi icin saydam bir maddeden
yapilan TMMX 350 ¢ektirme koruyucu ort.
Bu ortli ayrica sokme islemi sirasinda etrafa sigrayan parcalart
engelledigi icin personelin is glivenligi icin de onemlidir

® Kaybolmamasi igin bittin parcalarin ayri bir yeri olan ozel tasarlanmig
saglam metal muhafaza

® Bir cok rulman tipinin ozellikle oynak makarali ve CARB®, ayrica
kasnak ve volanlar gibi rulman disindaki diger makina elemanlarinin
glvenli ve efor gerekmeksizin sokilmesi icin komple bir ¢ozim

Bu elemanlara sahip sokme seti ile, oynak makarali ve CARB®
gibi rulmanlarin veya kasnak, volan vb gibi diger makina
elemanlarmm kolay ve glvenli bir sekilde sokilmesi mumkin
olur.

Uc Parcali Cektirme Plakalari TMMS serisi

Etkin ve dogru demontaj

TMMS serisi Ug parcali cektirme plakalari ozellikle tg kollu
cektirmelerle birlikte kullanilmasi icin tasarlanmistir.
Plakalar rulman i bilezigini arka taraftan kavrarlar.

Bu sekilde cektirme kuvvetinin dis bilezik ve yuvarlanma

® Rulman ig bileziginin siki bir sekilde kavranmasi sayesinde ¢ektirme
kuvveti dis bilezik ve yuvarlanma elemanlarindan dedil, sadece ig
bilezikten iletilir ve bu sekilde muhtemel bir rulman hasarinin ontine
gegilir

® (¢ parcali tasarim 6zellikle oynak makarali ve CARB® rulmanlarin
sokilmesinde daha dizgln bir kuvvet dagilimi saglayarak, rulmanin
kilitlenmesini ve/veya mil Uzerinde bir tarafa dogru egilmesini onler.

® (¢ kollu cektirmeler ile kullanim icin uygundur

® (zel egimli tasarimi sayesinde rulman ve mildeki fatura arasma kolayca

yerlestirilebilir
® En cok kullanilan mil gaplarina uygun olacak sekilde degisik ebatlarda
mevcuttur

elemanlari yolu ile iletilmesi ve de rulmanim zarar gormesi
onlenmis olur. TMMS serilerinde 50 mm (2 ing) mil capmdan
380 mm (15 in¢)ye kadar, 5 farkli ebatta {g parcali cektirme
plakalari mevcuttur.
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Gelismis Hidrolik Cektirme Spindle’lari TMHS 75 ve TMHS 100

Cektirme kuvvetinin efor harcamadan elde edilmesi igin

SKF gelismis hidrolik ¢ektirme spindle’lari TMHS 75 ve TMHS
100 ile, standart mekanik vidali millere gore cektirme kuvveti
cok daha az efor sarfedilerek elde edilebilir. Boylece bu

sistemlerle bir rulman veya makina elemaninin sokdlmesi ¢ok

daha kisa zamanda yapilabilir.

® Entegre hidrolik silindir, pompa ve mil sayesinde ayrica bir pompaya

gerek kalmaz

® Emniyet valfi ¢ektirme ve ¢ektirme milinin asiri yiklenmesini onler
® Mile oturma parcasinin tzerindeki yay ile yiklenmis merkezleme
noktasi sayesinde, ¢ektirme mile bir zarar vermeksizin kolayca

merkezlenebilir

® Ergonomik bir tutma sapi olan cektirme kolu kolayca 360°

dondurdlebilir

® Sertlestirilmis ve krom kaplanmis piston, yay kuvveti ile eski konumuna

geri donebilir

® Uriin icerigindeki uzatma parcalari arzu edilen cektirme boyunun

kolayca ayarlanabilmesini saglar

sekilde hidrolik yapi pompa icinde kalir.

TMHS 75:

in¢)lik stroka sahiptir

iceriginde mevcuttur

TMHS 100:

Hidrolik cektirme milleri, gerekli kuvvetin elde edilebilmesi
icin bir hidrolik pompa ile donatilmistir. Maksimum ¢ektirme
kuvveti pompa icinde bulunan bir emniyet valfi ile sinirlanir, bu

® TMHS 75 sokme isinin tek hir islemde tamamlanmasina imkan veren
75 kN (8,4 ton US)luk maksimum cektirme kuvvetine ve 75 mm (3,0

® Maksimum 75 kN (8,4 ton (US) kuvvete kadar kullanilabilen UN 11" x
12 tpi vida disine sahip herhangi bir cektirme ile kullanima uygundur
® 50 (2,0 ing) ve 100 mm (3,9 in¢) mm'lik uzatma parcalari triin

® TMHS 100 sokme isinin tek bir islemde tamamlanmasina imkan veren
100 kN (11,2 ton US)luk maksimum cektirme kuvvetine ve 80 mm

(3,1 in¢)'lik stroka sahiptir

® Maksimum 100 kN (11,2 ton, US) kuvvete kadar kullanilabilen UN
11/2” x 16 tpi vida digine sahip herhangi bir cektirme ile kullanima

uygundur

® 50 (2,0 ing), 200 mm (3,9 in¢) ve 150 mm (5,9 in¢)'lik uzatma parcalari

Urln igeriginde mevcuttur

N

/ TMHS 75 / TMHS 100 N\ [
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SKF cektirme kuvveti saglayicilari

Cektirme Mekanik
spindle

TMMA 60 |

TMMA 80 |

TMMA 120 |

TMMA 75H

TMMA 100H

TMMA 100H/SET

TMBS 50E |

TMBS 100E

TMBS 150E

TMHC 110E

TMHP 10E

M = Cektirme ile standart olarak verilir
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Standart Ceneli Cektirmeler TMMP serisi

Cok yonlu iki ve ug kollu mekanik cektirmeler

Kiglk ve orta boyutlu rulmanlari sokmenin en yaygin rulman yuvasina zarar verme riski en aza indirilebilir.
yontemlerinden biri basit bir mekanik ¢ektirme kullanmaktir. SKF Standart Ceneli Cektirmeler ile sokme islemi kolay ve
Bir SKF cektirmesi kullanilarak sokme sirasinda rulman veya guvenli bir sekilde gerceklestirilebilir.

® ki veya iic kollu olarak bes farkli ceneli cektirme serisi

® Maksimum nominal agiklik 65 ile 300 mm (2,6 ile 11,8 in) arasmdadir

® (Otomatik merkezleme ve ¢ektirme kollarinn giivenli bir sekilde
yerlestirilmesi icin bir koni sistemine sahiptir

® Kuvvetli yaylar sayesinde kollarm pozisyonlarini muhafazasi ve ¢ektirme
islemi kolaylasir

® Sertlestirilmis, ylksek kaliteli karbon celigi

Cift Tarafli Ceneli Cektirmeler TMMR F serisi
i(; ve dis ¢cektirmenin birlesimi ﬁ

Cok amagli SKF TMMR F Cift Tarafli Ceneli Cektirmeleri makina
elemanlarmi, hem dis hem de i¢ kismindan ayni kuvvet ile
cektirme olanagina sahiptir. TMMR F'ler komple bir set olarak
mevcuttur, TMMR 8.

Hem i¢ hem de dis ¢ektirme

Her atolyede kullanim igin uygun cektirmelerdir

Otomatik kilitlenme ozellikli kollar

Ozel glivenlikli formu vida dislerinin ve kollarin zarar gormesini onler
Kirig tizerindeki altikose basli yuva rulmanin sokme sirasinda donmesini
saglar

Kullanim araligi 23 ile 350 mm (0,9 ile 13,8 in¢) arasindadir

Ozel sehpasi ile komple set olarak da mevcuttur

107



'

@ Demonta;

Agir Yuk Ceneli Cektirmeler TMMP serisi

Glgll, otomatik merkezlemeli mekanik cektirmeler

SKF TMMP Agir Yik Ceneli Cektirmeleri, orta

ve blylk boyutlu rulmanlar icin olaganistu bir
kavramanin yaninda, mukemmel bir merkezleme
ve mil korumasi da saglarlar.

® Maksimum 60 ila 150 kN (6,7 ila 17,0 ton US) cektirme kuvveti
saglayan 3 kollu geneli ¢ektirmeler

® islem sirasinda herhangi bir ayarsizlik problemini 6nlemek icin kavrama
genisliginin ayarinda kullanilan essiz pantograf sistemi

® Hizli, etkin ve dlizgiin galisma

® Korozyona dayanikli siyah, ylksek kaliteli celik

-

J
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Hidrolik Destekli Agir Yuk Ceneli Cektirmeler TMHP serisi

Glicll, otomatik merkezlemeli hidrolik cektirmeler

SKF Hidrolik Destekli Agir Yuk Ceneli Cektirmeleri TMHP 15,
TMHP 30 ve TMHP 50 hem glvenli hem de cok glcludur. Bu
cektirmeler ayrica, buylk kuvvetlerin uygulanmasina imkan
veren otomatik merkezleme ozelligine de sahiptir.

® Hidrolik destekli ¢cektirmelerin maksimum gektirme kuvvetleri 150, 300
veya 500 kN (17,0, 34,0 veya 56,0 ton US)'dur

® (ektirme kuvvetlerinin son ayari icin kullanilan pantograf sistemi
rulman veya milin zarar gorme riskini minimuma indirir

® (Cok yiiksek kuvvetler kolaylikla uygulanabilir (otomatik merkezleme,
kaldirma kolu ve gozlii civata)

® (Cektirme mili ile hidrolik silindirin birlestirilmesi sayesinde calisma boyu
kolayca ayarlanabilir

® SKF TMJL 100 Hidrolik Pompasi olmadan da tedarik edilebilir
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Hidrolik Ceneli Cektirme Kiti TMHP 10E

Efor gerekmeksizin 100 kN’a kadar rulman demontaji

SKF TMHP 10E Hidrolik Ceneli Cektirme Kiti, 200 kN (11,2 ton
US)a kadar efor gerektirmeden rulman sokiilmesine imkan
veren hidrolik ¢ektirme mili ile donatilmistir.

® 100 kN (11,2 ton US)luk yiiksek cektirme kuvveti bu cektirmeyi bir ok
sokme islemi icin uygun hale getirir

® 3 farkli kol ebati ve 200 mm'lik maksimum etkin kol uzunlugu sayesinde
TMHP 10E pek cok endstriyel uygulamada kullanilabilir

® (Otomatik kilitlenen kollar yiik altinda ¢ektirmenin kayma riskini
minimuma indirir

® Hidrolik ¢ektirme mili sokme isleminin efor gerekmeksizin yapilmasini
saglar

® Hidrolik cektirme mili, uygulanan kuvveti 100 kN (11,2 ton US) ile
sinirlayan ve bu sekilde ¢ektirmenin asiri ylklenmesini onleyen bir
emniyet valfi ile donatilmistir

@ Hidrolik cekirme milinin uzun stroku sayesinde sokme islemi tek bir
operasyonda bitirilebilir

Hidrolik Cektirme Kiti TMHC 110E

Cok yonll cektirme kiti iceriginde 3 farkli kol boyutu soz
konusudur. Ayrica bu drin uygulamaya veya mevcut yer
durumuna bagli olarak iki vey Uc kollu olarak da kullanilabilir.

® Hidrolik cektirme milinin uzatma parcalari ¢ektirme boyunun kolayca
ayarlanmasini saglar

® Hidrolik cektirme milindeki yay ile yukli merkezleme noktasi sayesinde
cektirme mile bir zarar vermeksizin kolayca merkezlenebilir

—

Ceneli ve rulman dis ¢ektirmenin gucli kombinasyonu

SKF TMHC 110E 100 kN (11,2 ton US)a kadar cektirme
kuvveti saglayan, hem ceneli hem de rulman dis cektirmelerin
ozelliklerini bir arada toplayan bir hidrolik ¢ektirme kitidir. Bu

® (ok cesitli uygulamar igin ¢eneli ve rulman dig ¢ektirmenin essiz
kombinasyonu

® 100 kN (11,2 ton US) luk yiiksek cektirme kuvveti TMHC 110E'yi pek
cok uygulama icin ideal hale getirir

® Hidrolik cektirme mili efor gerektirmeksizin ¢ektirme kuvveti
olusturmanin yaninda, hizli ve kolay demontaj da saglar

® Ceneli cektirme maksimumu 120 mm (4,7 in¢) olmak tzere 2 farkli kol
boyutuna sahiptir

® (eneli cektirme uygulamaya veya mevcut yer durumuna bagli olarak iki
veya g kollu olarak kullanilabilir

cok yonlu cektirme kiti ile bir cok endustriyel uygulamadaki
sokme islemleri kolay ve givenli olarak yapilabilir.

® Rulman dis gektirmenin rulman ig bilezigini arka taraftan siki bir sekilde
kavramasl sayesinde rulman daha az bir kuvvet uygulayarak sokilebilir

® Rulman dis ¢ektirmenin ayrilabilir 6zel tasarimi sayesinde, ¢ektirme en
dar bolgelerde dahi rahatlikla kullanilabilir

® Rulman dis gektirmenin uzatma ¢ubuklari ile gerekli cektirme
uzunlugunun kolayca ayarlanabilmesini saglayacak sekilde maksimum
255 mm (10 in¢)'ye kadar ulasilabilir

G}
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Demonta;

Rulman Dis Cektirmeler TMBS E serisi

En dar yerlerde dahi kolay rulman demontaji

SKF TMBS E rulman dis cektirmeleri, yer darligi nedeni ile
klasik ceneli cektirmelerin kullanilamadigi veya uygulamanm
cok uzun kollar gerektirdigi yerlerdeki rulmanlarin
sokilmesinde kullanilir.

® Rulman dis ¢ektirmenin ayrilabilir 6zel tasarimi sayesinde, ¢ektirme
en dar bolgelerde dahi rulman ile mil faturasi arasimna rahatlikla
yerlestirilebilir

® Rulman ic bileziginin arka taraftan siki bir sekilde kavranmasi sayesinde
rulman daha az bir kuvvet uygulayarak soklebilir

® 100 kN (11,2 ton US)luk yiiksek cektirme kuvveti TMBS 100E ve
TMBS 150F'yi pek ¢ok uygulama icin ideal hale getirir

® TMBS 100E ve TMBS 150E efor gerektirmeksizin ¢ektirme kuvveti
saglayan komple bir cektirme kitidir

® TMBS 100E ve TMBS 150E'nin uzatma qubuklari gerekli ¢ektirme
boyunun kolayca ayarlanmasini saglar

® 325 mm (32,5 in¢)'lik maksimum strok ve 150 mm (6 in¢)lik
maksimum mil capi TMBS E serilerinin bir ¢ok uygulamada
kullanilabilmesini saglar

® Hidrolik cektirme mili, uygulanan kuvveti 100 kN (11,2 ton US) ile
sinirlayan ve bu sekilde gektirmenin asiri ylklenmesini onleyen bir
emniyet valfi ile donatilmistir

® Hidrolik cektirme milindeki yay ile yiikli merkezleme noktasi sayesinde
cektirme mile bir zarar vermeksizin kolayca merkezlenebilir

TMBS 100E ve TMBS 150E, efor gerektirmeksizin 100 kN
(11,2 ton US)'a kadar bir kuvvetin elde edilebilecedi bir hidrolik
cektirme mili ile donatilmistir. TMBS 50E ise cektirme kuvvetini
saglamak icin bir mekanik vidali mile sahiptir.

® Hidrolik cekirme milinin 80 mm (3,1 in¢)'lik uzun stroku sayesinde
sokme islemi tek bir operasyonda bitirilehilir

® (Cektirme kuvvetinin elde edilmesinde kullanilan pompa mekanizmasi
efor gerektirmez ve vida mekanizmasina gore daha yuksek verimlidir

® Hidrolik cektirme milinin uzatma pargalari ile gektirme boyu istenilen
sekilde kolayca ayarlanabilir

—=
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Sabit Bilyali Rulman Cektirme Kiti TMMD 100

Kor deliklerdeki rulmanlarin kolayca sokulmesi igin

SKF TMMD 100 ozellikle her iki bilezigi de siki gegme takilmis
olan sabit bilyali rulmanlarin hizli ve kolay sokilmesi icin
tasarlanmistir. Cektirme hem mil Gzerindeki hem de kor delige
takili rulmanlarin sokilmesi icin uygundur. Cektirme kitinde bir
tasima cantasi icinde alti farkli boyutta cektirme kolu seti, iki

® (ektirme kolundaki ¢eneler rulmanlarin yuvarlanma yollari yizeylerine
tam olarak oturarak iyi bir kavrama saglamasi ve daha ylksek
kuvvetler uygulanabilmesi icin ozel olarak tasarlanmistir

® Her bir cektirme kolu kolay takilabilmesi igin bir yay ile donatilmistir

® (Cektirme kollari daha mukavim ve daha uzun omdrli olabilmeleri igin
lazerle kesilmis ve sertlestirilmis celikten tek parca olarak yapilmistir

® Vidali mildeki altikose basli yuva sokme sirasinda anahtarin kaymasini
engellemek igin kaymayi onleyici bir pim ile donatilmistir

® (Cektirme kolu ucundaki genelerin donme agisi rulmana kolayca
takilabilmeleri icin sinirlandinlmistir

® (Cektirmenin Urin numarasi kolay fark edilip segilebilmesi icin kol
lzerine lazer ile yazilmistir

® Acik rulmanlarin sokilmesine ek olarak, TMMD 100 kiti contanin
¢lkarilmasindan sonra conta kapakli rulmanlarin sokiilmesi icin de
kullanilabilir

Rulman secim diyagrami dahildir

(B | Kaucuk kapak, kollarin vidali mile kolay ve hizli bir sekilde
takilabilmesini saglar. Bu kapak ayrica islem sirasinda cektirme kollarinin
vidali milden ayrilmasini da onler

Yaylar dogru kolun kolayca secilip, yayla eslestirilebilmesi icin renk kodlu
olarak yapilmistir

Secim tablosu

DGBB Cektirme mili TMMD 100-S1
rulman
serisi
TMMD 100 | TMMD 100 A TMMD 100 TMMD 100
Al A2 A3 AL

60.. 6000 6004 6007 6011

6001 6005 6008 6012

6002 6006 6009 6013
62.. 6200 6201 6204 6206

6202 6205
6203
63.. 6300 6301 6303
6302 6304

62/. 62/22 62/28
63/. 63/22
64..
160.. 16002 16011

16003
161.. 16100

16101

6207
6208

6305

tane vidali mil ve bir cevirme kolu mevcuttur.

TMMD 100 kiti ic capr 10 ila 200 mm (0,4 - 3,9 in¢) arasinda
degisen 71 farkli SKF Sabit Bilyali Rulmanm sokulmesi icin
uygundur.

Cektirme mili TMMD 100-S2

63/28

TMMD 100 TMMD 100
A5 A6
6014 6016 6018
6015 6017 6019
6020
6209 6210 6212 6214 6218
6211 6213 6215
6216
6217
6306 6307 6308 6309 6311 6313
6310 6312
6403 6404 6406 6407 6408 6410
6405 6409
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Rulman I¢ Cektirme Kitleri TMIP serisi Eﬁ
Rulmanlarm hizli ve kolay sokilmesi igin
SKF TMIP Rulman i¢ Cektirme Kitleri ézellikle dis bilezigi yay tahrikli soklcu ve essiz kayar cekig ile optimum cektirme

siki gegme rulmanlarin yatak yuvasindan sokdlmeleri icin kuvvetini elde edebilen ¢ektirmeler gelistirmistir.
tasarlanmistir. SKF, baska ilave eleman kullanmaksizin sadece

® Rulmanin yatak yuvasindan kolayca ¢ikarilabilmesi f
sayesinde, rulmani sokmek igin gereken zaman
azalir

® Rulman i¢ caplarma uygun olacak sekilde ozel
olarak tasarlanmistir, bu sekilde uygun sokicu
kolayca secilebilir

® (ektirme konstriiksiyonunda kullanilan yiiksek
mukavemetli krom kapli mihendislik celigi optimum
mukavemet ve saglamlik saglar

® Yay tahrikli sokiicller sayesinde, sokiicl i¢ bilezige
uyacak sekilde kolayca genisletilebilir

® Optimum cene tasarimi i¢ bilezigin arka kisminda
cok saglam bir kavrama saglar, bu sekilde daha
az efor ile daha blytik cektirme kuvvetleri elde
edilebilir

® Ergonomik kayar cekicin kullanimi gok kolaydir

® Patent bagvurusu yapilmis bir SKF tasarimidir k

N

TMIP 7-28 TMIP 30-60
7 ila 28 mm (0,28 ila 1,1 in¢) caplari 30ila 60 mm (1,2 ila 2,4 ing) caplari
kapsayan 4 adet sokucu icermektedir kapsayan &4 adet sokuicl icermektedir




Cektirme Koruyucu Ortiiler TMMX serisi

Sokme sirasinda is glivenligi icin

SKF TMMX serisi Cektirme Koruyucu Ortiileri, rulman veya

diger makina elemanlarmim sokilmesi sirasinda ilave bir

guvenlik saglamalari icin ozel olarak tasarlanmistir. TMMX

serisi ortuler, cektirme yerine oturtulduktan sonra basitce

sokulecek elemani ve cektirmeyi kaplayacak sekilde sarilir.

® Sokme sirasinda personel igin ilave bir giivenlik saglar

® Saglam ve saydam plastik ortd, islem sirasinda ¢ektirme ve sokulecek
elemanin izlenebilmesini saglar

° I:{erhangi bir ¢ektirme ile kullanilabilir
® Ozellikle SKF TMMA serisi cektirmelere uyacak sekilde tasarlanmistir

Kor Delik Cektirme Kiti TMBP 20E

Makinayl demonte etmeden rulmanlari sokmek icin

SKF TMBP 20E, mil gaplari 30 mm (1,18 ing) ile 260 mm (6,3
inc) arasinda olan kor deliklere takili sabit bilyali rulmanlarin
sokilmesi icin kullanilan 6zel bir cektirme tiridur (yani
rulmanin dis bilezigine veya ic bilezigin arkasina ulasmak
mimkiin olmadigimda). Uzatma cubuklari ile cektirme
derinliginin 583 mm (23 in¢)'e kadar ulasmasi mimkinddr.

® 6 adet adaptor seti ile ¢ok gesitli boyutlarda sabit bilyali rulmanlarin
sokilmesi mumkuindur

® Yeni bilya adaptorleri ¢ok daha dayaniklidir

® Kolay ve givenli galisma igin anahtar simirlama o6zelligi vardir

® (zel uc parcasi cektirmenin stabilitesini arttirirken milin zarar
gormesini de onler

® Uc parcasinin otomatik kilitlenme 6zelligi vardir

Contayi ve kafesin secilen kismini cikartin. Bolgedeki gresi temizleyin.

B Uygun rulman adaptortini yerlestirin ve yuvarlanma yolunu iyi kavradigindan emin olacak sekilde 90°

donddirdn.
/kinci adaptoru radyal olarak tam karsidaki hazirlanan bolgeye yerlestirin.
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Cok Amach Kit TMMK 10-35

Hizli ve kolay montaj ve demontaj icin cok amagli kit

SKF TMMK 10-35 Cok Amacli Kiti i¢ caplar 10 ile 35 mm
arasinda olan rulmanlarm hizli ve hassas montaji ve ayni
boyut serisindeki sabit bilyali rulmanlarmn milllerden, yatak
yuvalarmndan ve kor deliklerden sokulmeleri icin ozel olarak
tasarlanmistir. Rulmanlarin yaninda burg, kece, kasnak vb
elemanlarm da montaji icin cok amacli bir montaj seti Griin
iceriginde mevcuttur.

® Kutu icindeki biitiin parcalar kolayca segilebilmeleri igin diizgiin olarak
siralanmistir

® Vurma halkasi ve borusunun dogru sekilde eslestirilmesi montaj
kuvvetinin yuvarlanma elemanlari tzerinden iletilmesini onleyerek
montaj sirasinda rulmanm zarar gormesini engeller

® \urma halkalari, darbe dayanimi arttirilmis poliamidden yapilmistir.
Vurma borulari ise cam elyaf takviyeli, darbe dayanimi arttirilmis,
ylksek toklukta, saglam ve hafif poliamidden yapilmistir

® Vurma cekicinin yiizleri naylondan yapilmis ve maksimum darbe etkisi
icin celik bilya takviyelidir. lyi bir kavrama icin kaucuk kapli sap kismi
darbe ve titresimleri soniimleme ozelligine sahiptir

® Farkli boyutlardaki cektirme kollari ve ¢ektirme millerinden olusan
komple kit ile 49 farkli SKF sabit bilyali rulmanim sokilmesi
mumkdndur

v

[

Sabit bilyali rulmanlari millerden ve kor deliklerden sokmek icin
ise SKF ¢cok amacli kiti icinde essiz bir g kollu ¢ektirme vardir.
Sabit bilyali rulmanlarin yatak yuvasindan sokilmesinde,

bu ¢ektirme ile beraber kayar cekic ve destek halkalarmm
kullanilmasi rulmanin kolayca sokilmesini saglar.

® (ektirme kolundaki ¢eneler rulmanlarm yuvarlanma yollari yiizeylerine
tam olarak oturarak iyi bir kavrama saglamasi ve daha yiiksek
kuvvetler uygulanabilmesi icin 0zel olarak tasarlanmistir

® (ektirmenin Urln numarasi kolay fark edilip secilebilmesi icin kol
Uzerine lazer ile yazilmistir

® Yaylar kolay secim ve eslestirme icin renk kodlu olarak yapilmistir

® Elastik kilit halkasi ¢ektirme kollarinin ¢ektirme miline kolayca
baglanmasini saglar

® Kayar cekicin agir kayma agirligi, biyiik sokme kuvvetlerinin elde
edilmesini saglar
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Diger demontaj aletleri
SKF rulmanlarm sokulmesi icin cok genis seride mekanik hakkinda daha detayli bilgi icin bu katalogun 13 ila 15.
aletleri musterilerinin kullanimma sunmaktadir. Bu aletler sayfalarindaki montaj ve on yaglama bolimtne bakimniz.

Diger mekanik sokme aletlerinin listesi

Gosterim Tanim Sayfa
HN serisi Ay anahtarlar 13
HNA serisi Ayarli ay anahtarlar 13
HN ../SNL serisi SNL yataklari icin ay anahtarlar 14
TMFN serisi Vurmali ay anahtarlar 13
TMFS serisi Lokma tipi emniyet somunu anahtarlari 15

ls1 yardimi ile demonta;

Silindirik makarali rulman ic¢ bileziklerinin kolay, hizli ve guvenli demontaji

SKFmin 1sitma ekipmanlari serisi, silindirik makarali rulmanlarm  rulmanlarm ic bileziklerinin sokilmesi icin ozel olarak

ic bileziklerinin hizli ve kolay bir sekilde sokulmesini saglar tasarlanmistir. EAZ serisi ayarlanabilir ve sabit indiksiyonlu
ve bir cok uygulamada kullanilabilir. TMBR serisi aliiminyum isiticilar siklikla sokilmesi gereken farkli boyutlardaki silindirik
isitma halkalarr kicuk ve orta boyuttaki silindirik makarali makarall rulmanlarm i¢ bileziklerinin demontaji icin uygundur.

Aluminyum Isitma Halkalari TMBR serisi

Silindirik makarali rulmanlarin diizenli olarak demontaj

Aliminyum isitma halkalari silindirik makarali rulmanlarin NU, NJ ve NUP serileri icin mevcuttur. Isitma halkalari standart
i¢ bileziklerinin sokilmesi icin 6zel olarak tasarlanmistir. Bu olarak asagidaki rulman boyutlari icin mevcuttur: 204 ila 252,
halkalar i¢ bilezigi flanssiz veya sadece bir taraftan flansli olan 304 ila 340, 406 ila 430.

® Basit ve kullanimi kolay
® Mil ve ic bilezige zarar vermez

—ig
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Demontaj

Ayarlanabilir indiiksiyonlu Isiticilar EAZ serisi

Siklikla sokulmesi gereken silindirik makarali rulmanlar igin

SKF EAZ 80/130 ve EAZ 130/170 Ayarlanabilir indiiksiyonlu Genellikle demir-celik endustrisinde kullanilan daha buyuk
Isiticilart sik araliklarla sokilmesi gereken silindirik makarali silindirik i¢ bilezikler icin, SKF ozel EAZ tipi indiksiyonlu
rulmanlarm ic bilezikleri icin kullanilmaktadir. i¢ bileziklerin isiticilarin da tedarikini yapmaktadir.

sik sokulmesi gerekmeyen uygulamalar icin TMBR serisi
aliminyum i1sitma halkalari daha uygundur.

® ic capi 65 ila 130 mm (2,5 ila 5.1 inc) arasinda olan pek cok silindirik
rulman igin uygundur

® Bir cok glic kaynagi ile calisabilir

® 1 yil garantilidir

® Mil ve rulman ic bileziginin zarar gérmesini engeller

® Hizli ve glvenli rulman demontaji

® nb6 sikiligima kadar kullanilabilir

NJ-NUP rulmanlari igin secim tablosu

Gosterim
EAZ 80/130 213-220 313-319 412-417 1014-1022 2213-2220 2313-2319
EAZ 130/170 222-228 321-324 419-422 1024-1030 2222-2228 2322-2324

Buitiin E-tipleri dahildir.

NU rulmanlari icin secim tablosu

Gosterim
EAZ 80/130 213-221 313-320 412-418 1014-1022 2213-2220 2313-2320
EAZ 130/170 222-228 321-326 419-424 1024-1030 2222-2228 2322-2326

Biitiin E-tipleri dabhildir.

Sabit indiiksiyonlu Isiticilar EAZ serisi

Sadece 3 dakikada rulman demontaji ile hizli hadde merdanesi degisimi

Hafif ylklu haddeler ve tel cubuk haddelerinde dort sira Hadde merdanelerindeki hizli asimma, agir yiikler ve kirlenme
silindirik makarali rulmanlar hadde merdanelerinde olusan nedeni ile merdanelerin siklikla degismesi gerekir.

kuvvetleri karsilarlar. Bu rulmanlarm ig bilezikleri hadde Bu da kaginilmaz olarak rulman i¢ bileziginin eski haddeden
muylusuna siki ge¢gme olarak takilirlar. sokdlup yeni haddeye takilmasmi gerektirir.

Uc dakika yeter o
EAZ i1siticiyr kullanarak, hadde muylusunu isitmadan rulman ig bilezigini @1
diizgiin olarak isitmak miimkiindiir. indiiksiyonlu isitici ile birlikte

i¢ bilezik hadde muylusundan kolayca ¢ikarilabilir. Nispeten buyuk
boyutlu bileziklerde dahi bu islem iki veya li¢ dakikadan fazla zaman f \ / \
almamaktadir.

@ Rulmanlari sokmek icin gerekli zaman azalir
L] igletme zamani artar

® Farkli voltaj girisleri igin Urlin mevcuttur

® Rulmanlar yeniden kullanilabilir

® Kontrol panosu ayri olarak siparis edilehilir
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Hidrolik metotlarla rulmanlarin demontajl

Rulmanlarin dogru ve hizli demontaji

Rulmanlari sockme isleminde SKF hidrolik teknikleri kullanilarak
rulmanin veya yatak yuvasinin zarar gormesi onlenebilir. Buna

ek olarak, hizli ve glivenli bir demontaj saglayacak sekilde
minimum efor ve maksimum kontrol kabiliyeti ile daha buylk
sokme kuvvetleri elde edilebilir.

SKF Basincli Yag Metodu
Kolay, hizli ve efor gerektirmeyen rulman demontaj

SKF Basincli Yag Metodu kullanildiginda es calisan yuzeyler
yliksek basing altinda ince bir yag filmi ile birbirinden ayrilir ve
bu sekilde ylzeyler arasindaki surtinme en aza indirilir.

Bu metot ister silindirik, isterse konik muyluya takili olan
rulman ve diger makina elemanlarinin sokdlmesinde
kullanilabilecek derecede cok yonludr. Silindirik muyluya takili
rulmanlarin sokiilmesinde basincli yag metodu gerekli sckme
kuvvetini %90'a varan oranda azaltir.

Ek olarak, bir cektirme ile rulmani yuvasimdan sokmek icin

gerekli fiziksel efor da azalir. Basingli Yag Metodu konik

muyluya takili rulmanlari sckmek icin kullanildiginda, muylu ile

rulman arasindaki biitiin sikilik basincli yag tarafindan ortadan ~ Bu metot pek ¢ok rulman uygulamasmm yaninda, asagida

kaldirilir. Daha sonra rulman ilave bir kuvvet gerekmeksizin bazi ornekleri verilen makina elemanlarmin sokiilmesinde de
ve hir cektirmeye gerek olmaksizin muyludan cikarilir. Bu kullanilabilir:

L . . ® Kaplinler ® Pervaneler
gibi dur'umlar'd'a ru}mam muyludan kontrollu bir sekilde ® Disl carklar @ Cok parcal krank milleri
cikarabilmek icin bir emniyet somunu kullanitmalidir. ® Vagon tekerlekleri
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Demonta;

Silindirik muylular

Kavram

Belli bir viskozitedeki bir yag, siki ge¢gme takilmis

iki ylizey arasina basingli bir sekilde sevk edildiginde,
ylizeyler ince bir yag filmi tarafindan bir birinden ayrilir.
Bu sekilde baglantiyr sokmek icin gerekli kuvvet kayda
deger miktarda azalir. Yag filmi ayrica sokme sirasinda
ylizeyler arasindaki metal temasi da onledigi icin
elemanlarin zarar gérmesini engeller.

Hazirlik

B Milin imalat: sirasinda yag delikleri ve tevzi kanallari
onceden hazirlanmalidir. Millerin nasil hazirlanacagi
konusundaki teknik bilgiler icin SKF mdhendisleri ile
iletisime geginiz.

Kavram

Iki konik yiizey arasina basincli bir yag sevk
edildiginde, bu énemli bir blylikliikte bir tepki kuvveti
olusmasina neden olur. Bu kuvvet etkisinde yag bir
“hidrolik silindir” gibi davranarak distaki elemani
eksenel yonde disariya dogru iter.

Hazirlik

B Muylunun imalati sirasinda ya§ delikleri ve tevzi
kanallari 6nceden hazirlanmalidir. Millerin nasil
hazirlanacagr konusundaki teknik bilgiler igin SKF
mtihendisleri ile iletisime geginiz.

islem

Rulmanin sokilmesi basingli yagi yizeyler arasina
pompalamak sureti ile basitce yapilir. Iki ylizey arasinda
basincli yag filmi olustuktan sonra, soklilecek eleman
minimum efor ile yerinden c¢ikarilabilir.

i§lem

Yiizeyler arasina sevk edilen yagin basinct yeterli bir
degere ulastiginda, tepki kuvveti ile rulman disari dogru
itilerek yerinden ayrilir. Rulmanin muyludan tamamen
ayrilip, dismesini onlemek icin her zaman bir emniyet
somunu kullanilmalidir.

SKF Basingli Yag Metodu silindirik veya konik muyluya takili rulmanlarin sékilmesine ek olarak, konik muyluya
rulmanlarin takilmasi icin de kullanilabilir. Bu konuda daha detayli bilgi icin katalogun 22-23 sayfalarina bakiniz.
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Hidrolik Somunlar HMV ..E serisi

Mansonlara monte rulmanlarin efor harcamaksizin sokulmesi igin

Germe veya gakma mansonlarla monte edilen rulmanlarin
sokilmesi cogunlukla zor ve zaman alici bir istir.

SKF hidrolik somunlari kullanarak bu sorunlarin Ustesinden
gelmek mimkundir. Bu yontemde somuna yag basilir ve
piston masonu sokmeye yetecek kadar bir kuvvet uygulayarak
ileri dogru hareket eder. Bittin HMV ..E somunlari SKF hidrolik
pomplara kolayca baglanabilmeleri icin gerekli rakorlarla
birlikte tedarik edilmektedir.

HMV ..E somun ve durdurma halkasi bir germe mansonunu sokmek
SKF HMV ..E serisi hidrolik somunlari rulman montajinda da icin yerlestirilmis halde.
kullaniimaktadir. B Bir cakma mansonu sékmek icin kullanilan HMV ..E somunu.

Daha detayli bilgi icin katalogun 26. sayfasina bakiniz.

Hidrolik Demontaj Yagi LHDF 900

Kolay ve hizli rulman demontaji igin

LHDF 900 Hidrolik Sokme Yag, hidrolik pompa ve yag
enjeksiyon aletleri gibi SKF hidrolik ekipmanlari ile kullanilmasi
amaci ile gelistirilmistir. LHDF 900 nitril kauguk, perbunan,
deri, PTFE vh. kece malzemelerine karsi agresif olmayan
korozyon onleyici katki maddeleri ihtiva etmektedir.

Siparis detaylari ve teknik bilgiler

Gosterim LHDF 900/ambalaj boyutu [ |

Ozgiil agirlik 0,885

Alevlenme noktasi 202 °C (395 °F)

Akma noktasi -28 °C (<18 °F) )

20 °C (68 °F) daki vizkozite 910 mm?/s r : -",f

40 °C (104 °F) daki vizkozite 330 mm?/s

100 °C (212 °F) daki vizkozite 43 mm?/s

Viskozite indeksi 180 S '
Mevcut ambalaj biiyiikliikleri 5 ve 205 litre -
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@ Demonta;

Hidrolik pompalar ve yag enjektorler secim kilavuzu

SKF, rulman ve diger makina elemanlarinin sokilmesinde Hidrolik pompa ve yag enjektorleri hakkinda daha detayli bilgi
kullanilmak Uzere genis cesitlilikte hidrolik ekipmanlari icin bu katalogun Montaj ve On Yaglama Bolimiindeki 29 - 36.
mdusterilerine sunmaktadir. Bu se¢im kilavuzunda ekipmanlarin  sayfalara muracaat ediniz.

en yaygin kullanildigr uygulamalar esas alinmustir.

Siparis deyalari ve boyutlar

Maks. calisma basinci Pompa Tip

30 MPa (4,350 psi) THAP 030 Hava tahrikli pompa

50 MPa (7,250 psi) TMJL 50 El pompasi

100 MPa (14,500 psi) 729124 El pompas!
TMJL 100 El pompasi

150 MPa (21,750 psi) THAP 150 Hava tahrikli pompa
728619 E El pompasi

300 MPa (43,500 psi) THAP 300E Hava tahrikli pompa
226400 Elle calisan

yag enjektoru

729101 B Yag enjektor kiti
TMJE 300 Yag enjektor seti
226270 Vidali enjektor
226271 Vidali enjektor

400 MPa (58,000 psi) THAP 400E Hava tahrikli pompa

226400/ Elle galisan
400MPa yag enjektoru
729101 E Yag enjektor Kiti
TMJE 400 Yag enjektor seti

*Yukarida verilen sokme uygulamalari sadece yol gosterme amaci ile verilmistir.
Uygulamadaki sikilik miktarina gore daha bliytik basing kapasitesi olan bir pompa veya enjektire gerek duyulabilir.

Yag depolama kapasitesi

Ayri yag tanki

2 700 cm?® (165 ing?)

250 cm? (15 ing?)

800 cm? (48 ing?)

Ayriyag tanki

2550 cm? (155 ing?)

Ayri yag tanki

200 cm? (12,2 in¢?)

200 cm? (12,2 in¢?)
200 cm? (12,2 in¢?)
5.5 cm? (0,33 ing?)

25 cm? (1,5 ing?)

Ayriyag tanki
200 cm?® (12,2 ing?)

200 cm? (12,2 in¢?)
200 cm? (12,2 in¢?)

Sokme uygulamalari*
OK Kaplinleri hidrolik silindiri

> HMV 92E (mansonlu)
OK Kaplinleri

< HMV 54E (mansonlu)
Kiiclik rulmanlar icin yag enjeksiyonu

< HMV 92E (mansonlu)
Orta boyutlu rulmanlar igin yag enjeksiyonu

Civata gerdirme sistemleri, pervaneler
Yatak yuvalari i¢in yag enjeksiyonu

Bitln mansonlu HMV E somunlari
Yatak yuvalari icin yag enjeksiyonu

OK Kaplinleri
Blylik boyutlu pres gecmeler
Yatak yuvalari igin yag enjeksiyonu

OK Kaplinleri
Germe / gakma mansonlar
Yatak yuvalari icin yag enjeksiyonu

Komple kit / bir cok uygulamaya uygundur
Komple kit / bir cok uygulamaya uygundur

Takim tezgahi uygulamalari
mil ¢apt < 100 mm

Takim tezgahi uygulamalari
mil ¢apt < 200 mm

OK Kaplinleri
Gok yiiksek sikilikta gegmeler

Komple kit / bir cok uygulamaya uygundur
Komple kit / bir gok uygulamaya uygundur
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SKF Desteqi

SKF internet Siteleri

www.mapro.skf.com sitesinde
birgok urin ve bunlara ait
teknik ozellikleri iceren SKF
Bakim Uriinleri Katalogunu
online olarak degisik dillerde
bulabilirsiniz. Buradan ayrica,
rulman bakimi ile ilgili cok genis
bilgilere ve kapsamli bir “sik¢a
sorulan sorular” kismma da
ulasabilirsiniz. SKF Grubu, tarihi,
Urlnleri, boldmleri ve dinya
capindaki hizmetleri hakkinda
bilgi icin SKF'nin ana sayfasi
www.skf.com u ziyaret ediniz.
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Etkin rulman bakimi ile azalan makina durus zamani

SKF Hidrolik Somunlu
Montaj Metodu

SKF Hidrolik Somunlu Montaj
Metodu CD-ROM programi, bu
yontemin rulmanlarin konik
muylulara montajinda nasil
kullanilacagini gosteren elektronik
bir el kitabidir. Program, soz
konusu yontemi resimler,
animasyonlar ve videolar yardimi
ile tarif etmektedir. Hesaplama
sonucu elde edilen tablolar
yazicidan kolayca bastirilabilir.
Program ingilizce, Almanca,
isvecce, Fransizca, italyanca ve
ispanyolca olarak mevcuttur.
Referans no. MP3600

Uriin kalitesi rulman 6mrini belirleyen temel faktorlerden
biridir. Rulmanin mdsterilere tesliminden sonra devreye
giren calisma ortami, dogru montaj ve dogru bakimin rulman
performansi Uzerindeki etkileri cok kritiktir.

SKF Basincli Yag Metodu

SKF Basincli Yag Metodu siki
gecme takilacak rulman ve diger
makina elemanlarinin montajmin
veya demontajin hizli, gavenli

ve konrtolli olarak yapilmasini
saglayan bir yontemdir. CD-
ROM igerigi yapilmasi gereken
detayli hesaplamalari kolay ve
basit hale getirerek, islemi tam
otomatiklestirmektedir. CD-ROM
da bu yontemin rulman montaj ve
demontajinda nasil kullanilacagi
hakkinda detayli ve pratik bilgiler
yer almaktadir. Bunlara ilave
olarak, yontemin tasarimda
kullanimi, siki gegme takilacak
makina elemanlarimin hesap

ve uygulamalari da CD-ROM
iceriginde yer almaktadir.
Referans no. MP3601

e o |

SKF DialSet 4.0

Yaglama Periyodu
Hesaplama Programi

SKF DialSet Yaglama Periyodu
Hesap programi yeniden
yaglanmasl! gereken rulmanlarin
yaglama araliklarmin hassas

bir sekilde hesaplanmasini
saglamaktadir. Bu bilgisayar
yazilimi, SYSTEM 24 ve
SYSTEM c¢ok noktadan otomatik
yaglayicilarinin uygun yaglayici
sevk hizlarinin tespit edilerek
dogru ayarin yapilmasina imkan
vermektedir. Program CD-

ROM olarak ingilizce, Fransizca,
Almanca, isvecce, ispanyolca,
italyanca, Portekizce, Rusca,
Cince ve Taice olarak mevcuttur.
Referans no. MP3506. Program
ayrica www.mapro.skf.com
sitesinde ingilizce olarak online
ve PDA igin indirilebilir olarak da
mevcuttur.



SKF olarak, rulmanin isletme omrind arttirmak ve
mdsterilerimizin rulman hasari nedeni ile makina duruslarini
azaltmak icin, endUstrinin en genis kapsamli programmi

uygulamaya koymaktayiz.

SKF Tanitim Kamyonlari
SKF, Avrupa, Asya ve Kuzey
Amerika'da mobil tanitim
kamyonlart ile tanitim ve egitim
hizmeti de vermektedir. Egitim
programi musteri isteklerine
gore diizenlenmis ve genelde

en son bakim yontemleri ve
kavramlarimin kisa bir teorik
altyapisinin anlatilmasindan
sonra, yetkin SKF personeli
tarafindan yapilan pratik
uygulamalarla slrdirilmektedir.
Bu araglar hakkinda daha ayrintili
bilgi icin yerel distribttorinduz ile
temasa geginiz veya bir randevu
talep etmek icin SKF merkezine
miracaat ediniz.

Asagida bahsedilen hizmetler hakkinda daha fazla bilgi igin size en
yakin SKF tedarikgisi ile temasa geginiz

Sesli Videolar

SKF, rulman ve kece performansi
konusundaki egitimi desteklemek
icin cok sayida egitim videosuna
sahiptir. “Get Even Smarter” video
filmleri rulman bakimi konusunda
yapilmasi ve yapilmamasi
gerekenleri ¢ok anlasilabilir bir
sekilde ortaya koymaktadir.

Teknik Literatiir

SKF teknik literatlrd bir bakim
atolyesinde mutlaka bulunmasi
gereken temel kaynaklardir.

SKF Genel Katalogu ve essiz SKF
Rulman Bakim Elkitabi takma ve
sokme ile ilgili butln sorularmiza

cevap saglayabilecek kaynaklardir.

Egitim

SKF rulman bakimi ve makina
glvenilirligi konularmin her

yond ile ilgili olarak egitim
programlari uygulamaktadir.
Onceden yapilacak bir diizenleme
ile bu egitim programlari, ya
miusterilerimizin fabrikalarinda
veya SKF nin tam donanimli
Bakim Destek Merkezlerinde
organize edilebilir. Bu konularda
hangi egitim programlarinin
oldugunu 6grenmek icin yerel
SKF temsilcinizle irtibata gegebilir
veya

www.skf.com sitesini ziyaret
edehilirsiniz.
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SKF metotlari ve aletleri

Yataklama sistemleri Montaj aletleri Demontaj aletleri
e ; PR, Yag - L Yag
Sllmldmk Mekanik Hidrolik e Isiticilar Mekanik Hidrolik enjeksiyonu Isiticilar
muylu s
Kiigik | [m—)
rulmanlar
Orta
rulmanlar E
Bilyiik &9
rulmanlar »
Silindirik makarali l-l//
rulman tipleri NU, NJ, u / —ﬁ{:(i
NUP, biitiin boyutlar

Kiiglik
rulmanlar

—+
&— =
RN . v

Biiyiik
rulmanlar

Germe
mansonu

i

Kiigiik 0

rulmanlar

O—
> (2
AT : :

Biiyiik
rulmanlar

Cakma
manson v
Kicik | Q)

rulmanlar

/\T @ %
: o :

Bliyiik
rulmanlar

Kiigiik rulmanlar: ig ¢ap < 80 mm / Orta rulmanlar: ic gap 80 - 200 mm / Bilyiik rulmanlar: i¢ gap > 200 mm / * Sadece oynak bilyali rulmanlar igin.

Sembollerin anlami

Ceneli Rulman Hidrolik Montaj Ay Vurmali Hidrolik Hidrolik Yag Enjeksi- | Sicak levhali| Aliminyum
cektirme demontaj cektirme aletleri anahtar ay anahtar somun ve somunlu yon Metodu | indiiksiyonlu' halka EAZ
pompa montaj Isitici Isitici
metodu

== ¢ - [° ¢ =TE %
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TMFT 36 (sayfa 11)
Gosterim

Tanim

Vurma halkalari

TMFT 36

Rulman montaj kiti
ic cap 10 - 55 mm (0.39 - 2.1 ing)
Dig cap: 26 -120 mm (1.02 - 4.7 ing)

Mansonlar ic cap: 18,5, 37,5 ve 57,5 mm (0.7, 1.5, 2.3 ing)
Dis gap: 25, 45 ve 66 mm (1.0, 1.7, 2.6 ing)

Gekic 36-H, agirlik 1 kg (2.2 Lb)

Kutu boyutlari 525 x 420 x 130 mm (20.6 x 16.5 x 5.1 ing)

Halka sayisi 36

Manson sayisi 3

Agirlik (tasima cantasi dahil) 4 kg (8.8 Lb)

TMHN 7 (sayfa 14)

Gosterim TMHN 7

Kutu boyutlari (w x d x h)

Agirhik 2.2 kg (4.7 1b)

TMHN 7 secim kilavuzu

Anahtar Rulman sembolii Anahtar Rulman sembolii

HNM 5 1205 EK 2205 EK 1305 EK HNM 9 1209 EK 2209 EK
HNM 6 1206 EK 2206 EK 1306 EK 2306 K HNM 10 1210 EK 2210 EK
HNM 7 1207 EK 2207 EK 1307 EK 2307 EK HNM 11 1211 EK 2211 EK
HNM 8 1208 EK 2208 EK 1308 EK 2308 EK

HN series (sayfa 13)
Gosterim

Tanim

Malzeme

Sap malzemesi
Uygunluk

Gosterim

HN O
HN 1
HN 2-3
HN 4
HN 5-6

HN 7

HN 8-9
HN 10-11
HN 12-13
HN 14

HN 15
HN 16
HN 17
HN 18-20
HN 21-22

340 x 250 x 80 mm (13.4 x 9.8 x 3.1 in¢)

HN ... (bkz. asagidaki tablo)

Ay anahtar

Ozel sertlestirilmis celik

pPvC

Bir cok SKF somunu

DIN 981 e uygun bitin KM somunlari

DIN 1804 e uygun biitin somunlar

KMO (@18) dan KM22 (@145) ye olan somunlar

HN serisi secim kilavuzu

HN O

HN 1

HN 2-3
HN 4

HN 5-6
HN 7

HN 8-9
HN 10-11

HN 12-13

HN 14
HN 15

HN 16

HN 17
HN 18-20
HN 21-22

1309 EK 2309 EK
1310 EK 2310 K
1311 EK 2311 K

| 9 %‘

Anahtar tasarimi Cap Calisma boyu Kalinlik
DIN 1810 d L n
mm mm ing | mm ing | mm
16 - 20 0.6-0.8 100 39 3
020 - 022 20-22 0.8-0.9 100 39 3
025-028 25-28 1.0-11 120 47 4
?30-032 30-32 1.2-13 120 47 4
38-45 15-1.8 150 59 5
052 - 055 52-55 20-22 180 71 6
58-65 23-26 210 83 7
068 -075 68-75 27-3.0 210 83 7
?80-090 80-90 31-35 240 94 8
92 3.6 240 9.4 8
95 - 0100 95-100 3.7-39 240 9.4 8
105 41 240 9.4 8
0110- 0115 110-115 43-45 280 11.0 10
$120-0130 120-130 47-51 280 11.0 10
0135 - 0145 135-145 53-57 320 126 12
Asagidaki serilerdeki biitiin SKF somunlarina uygundur
KM N KMK KMFE KMT
0 0 0
1 1 1
2,3 2,3 2.3 0
4 4 4 4 1,2
5,6 5.6 5.6 5.6 3.4,5
7 7 7 7 6,7
8.9 8.9 8.9 8.9 8
10,11 10,11 10,11 10,11 9,10
12,13 12,13 12,13 12,13 11,12
14 14 14 14
15 15 15 15 13, 14
16 16 16 16 15
17 17 17 17 16
18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 18,19, 20 17,18, 19
21, 22 21,22 21, 22 20, 22

Agirlik

ing | g b
012 24 0.05
012 25 0.06
0.16 48 0.11
016 48 0.11
020 96 0.21
0.24 170 0.37
0.28 270 0.60
0.28 270 0.60
0.31 420 0.93
0.31 415 091
0.31 405 0.89
031 412 091
0.39 753 1.66
0.39 752 1.66
0.47 1210 2.67
DIN 1804 (M)
M6 x 0,75, M8 x 1
M8 x 1

M10x 1, M12x1,5
M14 x 1,5, M16 x 1,5

M22 x 1,5, M24 x 1,5, M26 x 1,5
M32x1,5,M35x1,5

M38 x 1,5, M40 x 1,5, M42 x 1,5
M45x 1,5, M48 x 1,5, M50 x 1,5

M52 x 1,5, M55 x 1.5,
M58 x 1,5, M60 x 1,5

M62 x 1,5, M65 x 1,5,
M68 x 1,5, M70 x 1,5

M72 x 1,5, M75 x 1,5, M80 x 2
M85 x 2, M90 x 2
M95 x 2, M100 x 2
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Teknik bilgiler

HN 4-16/SET (sayfa 13)

Gosterim HN 4-16/SET
Tanim Ay anahtar seti Uygunluk Biittin SKF somunlari
Malzeme Ozel sertlestirilmis celik DIN 981'e uygun butlin KM somunlari
Sap malzemesi PVC DIN 1804'e uygun biitin somunlar
Boyutlar 645 x 320 mm (25.4 x 12.6 ing) KM4 den KM16'ya kadar olan somunlar
Agirlik 2,7 kg (6 [b)
Gosterim DIN 1810 Cap Calisma boyu Kalimlik Agirlik
mm mm ing mm ing mm ing g b
HN &4 (30 - 032 30-32 12-13 120 4.7 4 0.16 48 0.11
HN 5-6 38 - 45 15-1.8 150 59 5 0.20 96 0.21
HN 7 052 - @55 52 - 55 20-22 180 71 6 0.24 170 0.37
HN 8-9 58 - 65 23-26 210 8.3 7 0.28 270 0.60
HN 10-11 068 - 075 68 -75 27-3 210 8.3 7 0.28 270 0.60
HN 12-13 080 - 090 80 -90 31-35 240 9.4 8 0.31 420 093
HN 14 92 3.6 240 9.4 8 0.31 415 091
HN 15 095 - 0100 95 -100 37-39 240 9.4 8 0.31 405 0.89
HN 16 105 4.1 240 9.4 8 0.31 412 091
HNA serisi (sayfa 13)
Gosterim Tanim Cap Calisma Kalimlik Agirtik
boyu
d L n
mm ing mm ing mm ing g b
HNA 1-4 size 2- 4 20-35 08-1.4 145 5.7 6 0.24 50 0.11
HNA 5-8 size 5- 8 35-60 1.4-2.4 180 71 8 031 100 0.22
HNA 9-13 size 9-13 60-90 2.4-35 240 9.5 10 0.39 285 0.63
HNA 14-24 size 14 - 24 90-15 35-61 275 10.8 12 0.47 450 0.99
Gosterim Asagidaki serilerdeki biitiin SKF somunlarina uygundur
KM KML N AN KMK KMFE KMT
HNA 1-4 2- 4 2- 4 2- 4 4 0- 2 |
HNA 5-8 5- 8 5- 8 5- 8 5- 8 3-7 || |'
HNA 9-13 9-13 9-13 9-13 9-13 8-12 ‘ I
HNA 14-24 14 -24 24 14-24  14-20 14-24  13-24 [ ——— {}%
L |
n
TMFN serisi (sayfa 13)
Gosterim Boyutlar Agirlik
d f L
mm inc | mm inc mm ing kg b ﬁq
TMFN 23-30 150-195 59- 77 11,5 0.45 200 79 11 2.4
TMFN 30-40 195 - 250 77- 98 135 0.53 200 79 1,5 3.3 L
TMFN 40-52 250-320 98-126 17 0.67 340 13.4 3.2 7.0
TMFN 52-64 320-400 12.6-15.7 19 0.75 325 12.8 4,1 9.0
TMFN 64-80 400-520 15.7-205 23 091 310 12.2 4,3 9.5
TMFN 80-500 520-630 20.5-248 28 1.10 370 14.6 6,9 15.2
TMFN 500-600 630-750 24.8-295 36 1.42 350 13.8 8,5 18.7
TMFN 600-750 750-950 29.5-374 40 1.57 600 23.6 11,0 24.2
TMEFN serisi se¢im kilavuzu
Gosterim Germe mansonlarina Asagidaki serilerdeki SKF somunlarina uygundur
uygundur
H23,H31 H 30 KM KML HMT HM KMFE KMT DIN 1804
H 32 H 39 (M)
boyutlar
TMFN 23-30 24 - 30 26 - 32 23-30 26 -32 - - 23-26 24, 26-32 M105 x 2, M110 x 2
TMFN 30-40 30- 40 34- 40 31-40 34-40 - - - 34-40 -
TMFN 40-52 40- 48 44 - 52 - - 42T - 50T 3044 - 3052 - - -
TMFN 52-64 52- 64 56 - 68 - - 52T - 56T 3056 - 3068 - - -
TMFN 64-80 64- 80 68- 88 - - - 3168 -3088 - - -
TMFN 80-500 80-500 88-530 - - - 3184 -3196 - - -
TMFN 500-600 500 - 600 530-630 - - - 30/500 - 30/630 - - -
TMFN 600-750 600 - 750 670-800 - - - 31/600-31/750 - - -
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TMES serisi (sayfa 15)

Gosterim Boyutlar Baglanti Agirlik KM, KMK, KMF
serisi somunlara )
d D h Oc uygundur 2 $
mm ing ' mm ing ' mm ing ing kg b boyut
TMFS 0 18 0.7 220 09 45 1.8 3/8 012 0.27 0
TMFS 1 22 09 280 1.1 45 1.8 3/8 0,12 0.27 1 h
TMFS 2 25 10 330 13 61 2.4 1/2 0.22 0.49 2
TMFS 3 28 11 36,0 1.4 61 2.4 1/2 0.23 0.51 3
TMFS 4 32 13 380 15 58 2.3 1/2 0,26 0.58 4 y
TMFS 5 38 15 46,0 1.8 58 2.3 1/2 0.34 0.75 5 i i i
TMFS 6 45 1.8 530 21 58 2.3 1/2 0.39 0.86 6
TMFS 7 52 20 600 2.4 58 2.3 1/2 0,45 1.00 7
TMFS 8 58 2.3 680 27 58 2.3 1/2 0,51 1.13 8
TMFS 9 65 26 735 29 63 2.5 3/4 0.89 1.97 9
TMFS 10 70 28 785 31 63 2.5 3/4 0.79 1.75 10
TMFS 11 75 30 835 33 63 2.5 3/4 0.87 1.92 11
TMFS 12 80 31 885 35 63 2.5 3/4 1.40 3.09 12
TMFS 13 85 3.3 940 3.7 63 2.5 3/4 1,40 3.09 13
TMFS 14 92 3.6 103,0 41 80 3.2 1 1,92 4.24 14
TMFS 15 98 3.9 1090 43 80 3.2 1 1,92 4.02 15
TMFS 16 105 41 116,0 46 80 3.2 1 1.83 4.04 16
TMFS 17 110 43 1210 48 80 3.2 1 1,83 4.04 17
TMFS 18 120 47 1310 5.2 80 3.2 1 3,60 794 18
TMFS 19 125 49 1370 55 80 3.2 1 3.05 6.73 19
TMFS 20 130 51 1430 57 80 3.2 1 3,30 7.28 20

HN /SNL serisi (sayfa 14)

Gosterim HN **/SNL

Tanim SNL yataklari igin 6zel ay anahtarlar

Malzeme Siyah fosfatlanmis, sertlestirilmis krom vanadyum celigi
Uygunluk SKF SNL ve SNH yataklari

KM, KML, N, AN, KMK, KMFE ve KMT emniyet somunlari

Gosterim d - emniyet somunu L - calisma n - kalinlik Agirlik
dis cap! boyu

mm ing mm ing mm ing g b
HN 5/SNL 38 1.50 175 6.9 5 0.20 100 0.22
HN 6/SNL 45 1.77 210 8.3 6 0.24 176 0.39
HN 7/SNL 52 2.05 210 8.3 6 0.24 180 0.40
HN 8/SNL 58 2.28 245 9.6 7 0.28 280 0,62
HN 9/SNL 65 2.56 245 9.6 7 0.28 295 0.65
HN 10/SNL 70 2.76 245 9.6 7 0.28 310 0.68
HN 11/SNL 75 2.95 245 9.6 7 0.28 330 0.73
HN 12/SNL 80 3.15 280 11.0 8 0.31 455 1.00
HN 13/SNL 85 3.35 280 11.0 8 0.31 484 1.07
HN 15/SNL 98 3.86 280 11.0 8 0.31 490 1.08
HN 16/SNL 105 413 325 12.8 10 0.39 780 1.72
HN 17/SNL 110 4.33 325 12.8 10 0.39 826 1.82
HN 18/SNL 120 4.72 325 12.8 10 0.39 826 1.82
HN 19/SNL 125 492 325 12.8 10 0.39 865 191
HN 20/SNL 130 5.12 325 12.8 10 0.39 875 193
HN 22/SNL 145 571 375 14.8 12 0.47 1260 278
HN 24/SNL 155 6.10 375 14.8 12 0.47 1352 298
HN 26/SNL 165 6.50 375 14.8 12 0.47 1395 3.08
HN 28/SNL 180 7.09 445 17.5 14 0.55 2175 4.80
HN 30/SNL 195 7.68 445 17.5 14 0.55 2281 5.03
HN 32/SNL 210 8.27 445 17.5 14 0.55 2486 5.48

HN /SNL serisi secim kilavuzu
Asagidaki SKF yataklarima uygundur Asagidaki SKF somun serilerine uygundur

SNL KM KML N AN KMK KMFE KMT*
HN 5/SNL 505, 506 - 605 5 5 5 5 5
HN 6/SNL 506 - 605, 507 - 606 6 6 6 6 6
HN 7/SNL 507 - 606, 508 - 607 7 7 7 7 7
HN 8/SNL 508 - 607, 510 - 608 8 8 8 8
HN 9/SNL 509, 511-609 9 9 9 9 8
HN 10/SNL 510-608, 512 - 610 10 10 10 10 9
HN 11/SNL 511-609, 513 -611 11 11 11 11 10
HN 12/SNL 512-610, 515-612 12 12 12 12
HN 13/SNL 513-611, 516 - 613 13 13 13 13 11,12,13
HN 15/SNL 515-612, 518 - 615 15 15 15 15 14
HN 16/SNL 516 - 613, 519 - 616 16 16 16 16 15
HN 17/SNL 517,520 - 617 17 17 17 17 16
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Teknik bilgiler

HN /SNL serisi secim kilavuzu

HN 18/SNL
HN 19/SNL
HN 20/SNL
HN 22/SNL

HN 24/SNL
HN 26/SNL
HN 28/SNL
HN 30/SNL
HN 32/SNL

Asagidaki SKF yataklarina uygundur Asagidaki SKF somun serilerine uygundur

SNL KM
518 - 615 18
519 - 616, 522 - 619 19
520-617, 524 - 620 20
522 - 619 22
524 -620 24
526 26
528 28
530 30
532 32

* SNL/SNH yataklari ile birlikte kullaniimalari 6nerilmez

TMBH 1 (sayfa 17)
Gosterim

Giig:

Voltaj

Giig (maksimum)
Cos ¢

Elemanin biiyiikliik sinirlari:

-igcap

- genislik

-agirlik
Kontrol fonksiyonlari:
Zaman kontrolii
Sicaklik kontrolii
Sicaklik kontrol hassasiyeti
Maksimum sicaklik

729659 C (sayfa17)
Gosterim

Voltaj

Giig

Sicaklik aralig
Plaka boyutlari (1 x w)
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729659 C
729659 C/110V 115V (50/60Hz)
1000 W

50 - 200 °C (120 - 390 °F)

380 x 178 mm (15 x 7 ing)

TMBH 1

100-240V, 50- 60 Hz
350 Watt
> 095

20...100 mm (0.8 ... 4 ing)
<50 mm (2 ing)
yaklasik 5 kg (11 Lb) a kadar

0 - 60 dakika
0-200°C(32-392 °F)
+3°C (6 °F)

200 °C (392 °F)

729659 C
729659 C/110V

230V (50/60Hz)

KML

24

26
28
30
32

N AN KMK KMFE KMT*
18 18 18 17
19 19 19 18
20 20 20 19, 20
22 22 22
24 24 24
26 26,28
28 30
30 32
34
Boyutlar:
Kontrol kutusu 150 x 330 x 105 mm (6 x 13 x 4 ing)
Isitici gene 114 x 124 mm (4.5 x 4.5 ing)

52 x 52 mm (2 x 2 ing)
370 x 240 x 130 mm (15 x 9 x 5 in¢)

Isitici cene calisma aciklig
Tasima ¢antasl iginde komple nite

Isitici kablo uzunlugu 75 cm (30 ing)

Giig kablosu uzunlugu 2 m (80 ing)

Sicaklik probu kablo uzunlugu 100 cm (40 ing)

Komple iinite agirligs 4.5 kg (10 Ib)
Kapak yiiksekligi 50 mm (2 ing)

Tiim sistemin boyutlari (L x w x h) 400 x 240 x 130 mm (16 x 10 x 5 ing)
Agirlik 4,7 kg (10 Ib)
Baglanti kablosu uzunlugu 2 metre (6.6 ft) (topraklama gereklidir)



TIH ...m serisi (sayfa 18-20)
Gosterim

SKF m20 performansi

Voltaj, V/Hz

is parcasi (rulman):
- Maksimum agirlik
-l cap araligi

Sicaklik kontrolii:
- Kontrol aralig

- Manyetik prob
- Dogruluk (elektronik)

Zaman kontrolii:

- Kontrol araligi

- Dogruluk
Maksimum sicaklik (yaklasik)
Termometre modu

Rulman modu
(110 °C/ 230 °F'ye 6nceden ayarlanmis)

Eneriji tasarrufu
SKF normlarina gore
demanyetizasyon (otomatik)

Conta kapakli rulmanlari isitma ozelligi

Gres doldurulmus
rulmanlari 1sitma ozelligi

Hata kodlari goriintiileme

Asiri 1sinmaya karsi
koruma

Maksimum manyetik aki
Kontrol paneli
Calisma alani (w x h)

Bobin capi
Boyutlar (w x d x h)

Toplam agirlik (tutucu kollar dahil)

Maksimum enerji sarfiyati

Standart boyunduruk sayisi

Standart boyunduruklar

Cekirdek kesiti
Tutucu kollarin muhafazasi
Kayar kol

Mafsalli kol

Sogutucu fan
Govde malzemesi

Garanti siiresi

TIH 030M
28 kg (61.7 Ib)

230 V/50-60 Hz veya
110 V/50-60 Hz

40 kg (88 Ib)
20-300 mm
(0.8-11.8 ing)

0-250°C(32-482°F)
Evet, K-tipi
+2°C(+3.6°F)

0 - 60 dakika
+0,01 sn.

400 °C
(750 °F)
Evet

Evet
2-kademeli; 50 - 100%
Evet (<2 A/cm)

Evet

Evet

Evet

Evet
177

Uzaktan kumanda tzerinde
LED li tus takimi

100 x 135 mm (3.9 x 5.3 ing)

95 mm (3.7 in¢)

450 x 195 x 210 mm
(17.7 x 7.6 x 8.2 ing)

20.9 kg
(46 b)

2,0 kVA

3

45 x 45 x 215 mm (1.7 x 1.7 x 8.4 ing),
65 mm (2,6 ing) ve daha biiyiik i¢ captaki
rulmanlari isitmak igin

28 x 28 x 215 mm (1.1 x 1.1 x 8.4 ing),
40 mm (1,6 ing) ve daha biyik i¢ captaki
rulmanlari isitmak icin

14 x 14 x 215 mm (0.5 x 0.5 x 8.4 ing),
20 mm (0,8 ing) ve daha biyik i captaki
rulmanlari isitmak icin

45 x 45 mm (1.7 x 1.7 ing)
Evet, katlanabilir
Hayir

Hayir

Hayir
Celik ve cam elyaf takviyeli poliamid

3yl

TIH 100M
97 kg (213 [b)

230 V/50-60 Hz veya
400-460 V/50-60 Hz

120 kg (264 Ib)
20 - 400 mm
(0.8-15.7 ing)

0-250°C(32-482°F)
Evet, K-tipi
+2°C(+3.6°F)

0 - 60 dakika
+0,01 sn.

400 °C
(750 °F)

Evet

Evet
2-kademeli; 50 - 100%
Evet (<2 A/cm)

Evet

Evet

Evet

Evet
17T

Uzaktan kumanda tzerinde
LED li tus takimi

155 x 205 mm (6.1 x 8.0 ing)

110 mm (4.3 in¢)

570 x 230 x 350 mm
(22.4 x 9.0 x 13.7 ing)

42 kg
(92 1b)

3,6 kVA (230 V)
4,0-4,6 KVA (400-460 V)

3

56 x 56 x 296 mm (2.2 x 2.2 x 11.7 ing),
80 mm (3,1 in¢) ve daha bliyiik i¢ captaki
rulmanlari isitmak igin

28 x28x296 mm (1.1 x 1.1 x 11.7 ing),
40 mm (1,6 in¢) ve daha bliyiik i captaki
rulmanlari isitmak igin

14 x 14 x 296 mm (0.6 x 0.6 x 11.7 ing),
20 mm (0,8 ing) ve daha bilyik ig captaki
rulmanlari isitmak igin

56 x 56 mm (2.2 x 2.2 ing)
Evet, katlanabilir
Hayir

Evet, 56 x 56 x 296 mm
(2.2 x 2.2 x11.7 in) sadece kol

Hayir
Celik ve cam elyaf takviyeli poliamid

3yl

TIH 220M
220 kg (480 Ib)

200-230/50-60 Hz veya
400-460/50-60 Hz

300 kg (661,4 lb)
60 - 600 mm
(2.3-23.6 ing)

0-250°C (32 -482°F)
Evet, K-tipi
+2°C(+3.6°F)

0 - 60 dakika
+0,01 sn.

400 °C
(750 °F)

Evet

Evet
2-kademeli; 50 - 100%
Evet (<2 A/cm)

Evet

Evet

Evet

Evet
1,55T

Uzaktan kumanda tzerinde
LED li tus takimi

250 x 255 mm (9.8 x 10 ing)

140 mm (5.5 ing)

750 x 290 x 440 mm
(29.5x11.4 x 17.3 ing)

86 kg
(189 1b)

10,0-11,5 kVA
(400-460 V)

2

70 x 70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 in),
100 mm (3.9 in¢) ve daha blyik ic captaki
rulmanlari isitmak igin

40 x 40 x 430 mm (1.6 x 1.6 x 16.9 in),
60 mm (2,4 in¢) ve daha bliyiik i captaki
rulmanlari isitmak igin

70 x 70 mm (2.8 x 2.8 ing)
Evet, katlanabhilir

Evet, 70 x 70 x 430 mm
(2.8 x 2.8 x 16.9 ing) sadece kol

Hayir
Hayir
Celik ve cam elyaf takviyeli poliamid

3yil
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Teknik bilgiler

TMMH serisi (sayfa 15)

Gosterim TMMH 300/500 TMMH 500/700

Rulman dis ¢capi D 300-500 mm (12 - 20 ing) 500 - 700 mm (20 - 28 ing)
Maks. kaldirma agirligs 500 kg (1 100 [b) 500 kg (1 100 b)

Agirhik 6,3 kg (14 Lb) 6,3 kg (14 [b)

TIH T1 (sayfa 21)

Gosterim THT1
Genislik 50 cm (20 ing) Uzunluk 72 cm (28 ing)
Yiikseklik 74 cm (29 ing) Kapasite 900 kg (1 934 Lb)

Hidrolik Somunlu Montaj Metodu: 729124 SRB, TMJL 100SRB ve TMJL 50SRB (sayfa 24)

Gosterim 729124 SRB TMJL 100SRB TMJL 50SRB

Maks. basing 100 MPa / 14 500 psi 100 MPa /14 500 psi 50 MPa /7 250 psi
Hacim/strok 0,5 cm®/ 0.03 ing? 1,0 cm?®/0.06 ing® 3,5cm?/0.21 ing?
Yag depolama kapasitesi 250 cm? /15 ing? 800 cm?/ 48 ing? 2 700 cm?/ 165 ing?
Dijital manometre MPa / psi MPa / psi MPa / psi

NOT: Yukaridaki biitiin pompalar dijital manometre, yliksek basing hortumu ve baglanti rakorlari ile birliktedir.

Siparis detaylari

Gdsterim Tanim Gosterim Tanim

HMV _.E (6rn. HMV 54E) Metrik vidali hidrolik somun TMJG 100 D Sadece manometre (MPa/psi)
HMVC ..E (6rn. HMVC 54E) Ing vidali hidrolik somun TMCD 10R Yatay komparator (0 - 10 mm)
HMV ..E/A101 (6rn. HMV 54E/A101) Vidasiz hidrolik somun TMCD 5P Dikey komparator (0 - 5 mm)
729124 SRB ( <HMV 54E somunlar igin) Dijital manometreli pompa (MPa/psi) TMCD 1/2R Yatay komparator (0 - 0.5 in)

TMJL 100SRB (< HMV 92E somunlar igin) Dijital manometreli pompa (MPa/psi)
TMJL 50SRB (HMV ..E som. biitiin boyutlar) Dijital manometreli pompa (MPa/psi)

HMV E serisi (sayfa 26 ve 119)

Gaosterim HMV E
Vida disi formu Onerilen Pompalar
HMV 10E - HMV 40E 1SO 965/111-1980 tolerans smifi 6H HMV 10E - HMV 54E 729124/ TMJL 100/ 728619 E / TMJL 50
HMV 41E - HMV 200E IS0 2901-1977 tolerans sinifi 7H HMV 56E - HMV 92E TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50
Hidrolik yag LHMF 300 HMV 94E - HMV 200E 728619 E/ TMJL 50
Hizli baglanti nipeli 729832 A (dahil)
Yedek parcalar
O-ringler Somun gosterimine ek olarak /233983 Mevcut diger tipler
6rn. HMV 10/233983 Ing serisi somunlar HMVC E serisi
Kiiresel tapa 233950E Vidasiz somunlar HMV...E/A101
Hizli baglanti nipeli 729832 A
Siparis tzerine 6zel uygulamalar da yapilabilir
Siparis detaylari ve boyutlar
Gosterim izin verilen Piston Agirlik A
piston alani -
stroku
G d, d, d, B B,
vida disi mm mm mm mm mm mm mm? kg
HMV 10E M50x1,5 50,5 104 114 38 4 5 2900 2,70
HMV 11E M 55 x 2 55,5 109 120 38 4 5 3150 2,75
HMV 12E M 60 x 2 60,5 115 125 38 5 5 3300 2,80
HMV 13E M 65 x 2 65,5 121 130 38 5 5 3600 3,00
HMV 14E M 70 x 2 70,5 127 135 38 5 5 3800 3,20
HMV 15E M 75 x2 75.5 132 140 38 5 5 4000 3.40
HMV 16E M80x2 80,5 137 146 38 5 5 4200 3,70
HMV 17E M85x2 85,5 142 150 38 5 5 4 400 3,75
HMV 18E M90x2 90.5 147 156 38 5 5 4700 4,00
HMV 19E M 95 x 2 95,5 153 162 38 5 5 4900 4,30
HMV 20E M 100 x 2 100,5 158 166 38 6 5 5100 4,40
HMV 21E M 105 x 2 105,5 163 172 38 6 5 5300 4,65
HMV 22E M 110 x 2 110.5 169 178 38 6 5 5600 4,95
HMV 23E M115x 2 115,5 174 182 38 6 5 5800 5,00
HMV 24E M 120 x 2 1205 179 188 38 6 5 6 000 5,205
HMV 25E M125x 2 1255 184 192 38 6 5 6 200 5,35
HMV 26E M130x 2 1305 190 198 38 6 5 6 400 5,65 i
HMV 27E M135x 2 135,5 195 204 38 6 5 6 600 5,90 !
HMV 28E M 140x 2 140,5 200 208 38 7 5 6 800 6,00 Gji/4 ////////>
HMV 29E M145x 2 145,5 206 214 39 7 5 7 300 6,50
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Siparis detaylari ve boyutlar

Gosterim

HMV 30E
HMV 31E
HMV 32E
HMV 33E
HMV 34E

HMV 36E
HMV 38E
HMV 40E
HMV 41E
HMV 42E

HMV 43E
HMV 44E
HMV 45E
HMV 46E
HMV 47E

HMV 48E
HMV 50E
HMV 52E
HMV 54E
HMV 56E

HMV 58E
HMV 60E
HMV 62E
HMV 64E
HMV 66E

HMV 68E
HMV 69E
HMV 70E
HMV 72E
HMV 73E

HMV 74E
HMV 76E
HMV 77E
HMV 80E
HMV 82E

HMV 84E
HMV 86E
HMV 88E
HMV 90E
HMV 92E

HMV 94E
HMV 96E
HMV 98E
HMV 100E
HMV 102E

HMV 104E
HMV 106E
HMV 108E
HMV 110E
HMV 112E

HMV 114E
HMV 116E
HMV 120E
HMV 126E
HMV 130E

HMV 134E
HMV 138E
HMV 142E
HMV 150E
HMV 160E

HMV 170E
HMV 180E
HMV 190E
HMV 200E

G
vida disi

M 150 x 2
M155x 3
M 160 x 3
M165x 3
M170x 3

M 180 x 3
M 190 x 3
M 200 x 3
Tr 205 x 4
Tr210x 4

Tr 215x4
Tr 220x4
Tr 225x4
Tr 230x4
Tr 235x4

Tr 240x4
Tr 250x4
Tr 260x4
Tr 270x4
Tr 280x4

Tr290x 4
Tr300x 4
Tr310x5
Tr320x 5
Tr330x5

Tr340x5
Tr 345 x5
Tr350x5
Tr360x5
Tr365x5

Tr370x5
Tr380x5
Tr385x5
Tr 400 x 5
Tr 410 x 5

Tr 420 x5
Tr430x5
Tr440x5
Tr 450 x 5
Tr460x5

Tr 470 x 5
Tr480x5
Tr 490 x 5
Tr500x 5
Tr510x 6

Tr520x 6
Tr530x6
Tr540x6
Tr550x 6
Tr560x 6

Tr570x 6
Tr580x% 6
Tr 600 x 6
Tr 630 x 6
Tr650x 6

Tr670x 6
Tr690x 6
Tr710x7
Tr 750 x 7
Tr800x 7

Tr 850 x 7
Tr900x 7
Tr950x 8
Tr 1000 x 8

729124 (sayfa 29)

Gosterim

Maksimum basing

Hacim/strok

Yag depolama kapasitesi

di
mm

150,5
1555
160.,5
165,5
1705

180.5
191
201
207
212

217
222
227
232
237

242
252
262
272
282

292
302
312
322
332

342
347
352
362
367

372
382
387
402
412

422
432
442
452
462

472
482
492
502
512

522
532
542
552
562

572
582
602
632
652

672
692
712
752
802

852

902

952
1002

d2 d3
mm mm
211 220
218 226
224 232
229 238
235 244
247 256
259 270
271 282
276 288
282 294
287 300
293 306
300 312
305 318
311 326
316 330
329 342
341 356
352 368
363 380
375 390
386 404
397 416
409 428
419 438
430 450
436 456
442 L6k
455 472
460 482
466 486
476 498
483 504
499 522
510 534
522 546
532 556
543 566
554 580
565 590
576 602
587 612
597 624
609 636
624 648
634 658
645 670
657 682
667 693
678 704
689 716
699 726
721 748
754 782
775 804
796 826
819 848
840 870
883 912
936 965
990 1020
1043 1075
1097 1126
1150 1180
729124

100 MPa (14 500 psi)
0,5 cm? (0.03 ing3)
250 cm? (15 ing?)

39
39
40
40
41

41
42
43
43
4t

4t
Lt
45
45
46

46
46
47

49

49
51
52
53
53

54
54
56
56
57

57
58
58
60
61

61
62
62
64
64

65
65
66
67
68

68
69
69
70
71

72
72
73
74
75

76
77
78

80

83
86
86
88
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Piston
alani

mm?

7 500
8100
8 600
8900
9 400

10300
11 500
12 500
12 800
13 400

13 700
14 400
15 200
15 500
16 200

16 500
17 600
18 800
19 800
21100

22 400
23 600
24900
26 300
27 000

28 400
29 400
29900
31300
31700

32800
33500
34700
36 700
38 300

40000
40 800
42500
44100
45100

46 900
48 600
49 500
51 500
53 300

54 300
56 200
58 200
59 200
61 200

63 200
64 200
67 300
72900
76 200

79500
84 200
87700
95200
103 900

114 600
124100
135 700
145 800

Yiiksek basin¢ hortumu uzunlugu
Baglanti nipeli

Agirtik

Agirlik A
I
|
I

kg

6,60
6,95
7.60
790
8.40 A-A'
9.15
10,5
11,5
12,0
12,5

13,0
13,5
14,5
14,5
16,0

16.0
17,5
19,0
20,5
22,0

22,5
255
27.0
29,5
300

315
325
35,0
355
385

39,0
40,5
41,0
45,5
48,0

50,0
52,5
54,0
575
60,0

62,0
63,0
66,0
70,0
74,0

75.0
79.0
81,0
84.0
88,0
91,0
94,0
100
110
115

120
127
135
146
161

181
205
218
239

1500 mm (59 ing)
G 1/4 hizli baglanti
3,5 kg (8 lb)



Teknik bilgiler

HMVC E serisi (sayfa 26 ve 109)

Gosterim HMVC E
Vida disi formu
HMVC 10E - HMVC 64E é(r)rlwf?%?]r;el\;?jt;oa:lss , Onerilen Pompalar
HMVC 10E - HMVC 52E 729124/ TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50
AL etz bt 2etols S.CMSE Gfege‘GAma@ HMVC 56E - HMVC 92E TMJL 100/ 728619 E / TMJL 50
S LEMPééo HMVC 94E - HMVC 190E 728619 E/ TMJL 50
ICIOnRvad Hizli baglanti nipeli 729832 A (dahil)
Siparis detaylari ve boyutlar
Gosterim Ortalama incteki izin verilen Piston Agirlik
Vida ¢ap! | dis sayisi piston alani
stroku
G d, d, d, B B,
ing ing - ing ing ing ing ing ing ing? b
HMVC 10E 1967 19309 18 2.0 4.1 4.5 15 016 0.20 4.5 6.0
HMVC 11E 2157 21209 18 2.2 4.3 4.7 15 016 0.20 4.9 6.1
HMVC 12E 2 360 23239 18 2.4 4.5 4.9 15 020 0.20 5.1 6.2
HMVC 13E 2548 25119 18 2.6 4.8 51 15 0.20 0.20 5.6 6.6
HMVC 14E 2751 2 7149 18 2.8 5.0 53 15 0.20 0.20 59 71
HMVC 15E 2933 2 8789 12 3.0 5.2 5.5 15 0.20 0.20 6.2 7.5
HMVC 16E 3137 30829 12 3.2 5.4 5.7 1.5 0.20 0.20 6.5 8.2
HMVC 17E 3340 32859 12 3.4 5.6 59 15 0.20 0.20 6.8 8.3
HMVC 18E 3527 34729 12 3.6 5.8 6.1 15 0.20 0.20 7.3 8.8
HMVC 19E 3730 36759 12 3.8 6.0 6.4 1.5 0.20 0.20 7.6 9.5
HMVC 20E 3918 38639 12 4.0 6.2 6.5 15 0.24 0.20 7.9 9.7
HMVC 21E 4122 40679 12 4.2 6.4 6.8 15 024 0.20 8.2 10.3
HMVC 22E 4325 42709 12 4.4 6.7 7.0 15 024 0.20 8.7 10.9
HMVC 24E 4716 4 6619 12 4.7 7.0 7.4 15 0.24 0.20 9.3 11.6
HMVC 26E 5.106 50519 12 5.1 7.5 7.8 15 024 0.20 9.9 12.5
HMVC 28E 5497 54429 12 5.5 79 8.2 15 0.28 0.20 10.5 13.2
HMVC 30E 5888 58339 12 59 8.3 8.7 1.5 0.28 0.20 11.6 14.6
HMVC 32E 6 284 62028 8 6.3 8.8 9.1 1.6 0.28 0.24 13.3 16.8
HMVC 34E 6 659 65778 8 6.7 9.3 9.6 1.6 0.28 0.24 14.6 18.5
HMVC 36E 7066 6 9848 8 71 9.7 101 1.6 0.28 0.24 16.0 20.2
HMVC 38E 7 472 7 3908 8 7.5 102 106 17 031 0.28 17.8 231
HMVC 40E 7 847 7 7658 8 79 107 111 17 031 0.31 19.4 25.4
HMVC 44E 8 628 85468 8 87 115 120 17 031 0.35 22.3 29.8
HMVC 46E 9125 9 0440 8 91 120 125 18 031 0.35 24.0 319
HMVC 48E 9 442 9 3337 6 95 124 130 18 035 0.39 25.6 35.3
HMVC 52E 10192 10 0837 6 103 134 140 19 0.35 0.43 291 419
HMVC 56E 11 004 10 8957 6 111 143 15.0 1.9 0.35 0.47 32.7 48.5
HMVC 60E 11785 11 6767 6 119 152 159 20 039 0.55 36.6 56.2
HMVC 64E 12 562 12 4537 6 127 161 169 21 039 0.55 40.8 65.0
HMVC 68E 13 339 13 2190 5 135 169 17.7 21 0.39 0.55 44.0 69.4
HMVC 72E 14170 14 0500 5 143 179 186 22 039 0.59 48.5 78.3
HMVC 76E 14 957 14 8370 5 150 187 19.6 23 043 0.63 51.9 89.3
HMVC 80E 15 745 15 6250 5 158 196 206 2.4 043 0.67 56.9 100
HMVC 84E 16 532 16 4120 5 16.6 206 215 24 043 0.67 62.0 110
HMVC 88E 17 319 17 1990 5 17.4 214 223 2.4 047 0.67 65.9 119
HMVC 92E 18 107 17 9870 5 182 222 233 25 047 0.67 69.9 132
HMVC 96E 18 894 18 7740 5 190 231 241 2.6 0.47 0.75 75.3 139
HMVC 100E 19 682 19 5620 5 19.8 240 25.0 2.6 047 0.75 79.8 154
HMVC 106E 20 867 207220 4 209 254 26.4 2.7 0.51 0.83 871 174
HMVC 112E 22 048 219030 4 221 267 27.7 2.8 0.51 0.87 94.9 194
HMVC 120E 23 623 23 4780 4 237 284 294 29 0.51 091 104.3 220
HMVC 126E 24 804 24 6590 4 249 297 308 29 0.55 091 113.0 243
HMVC 134E 26 379 26 2340 4 265 313 325 3.0 055 0.94 123.2 265
HMVC 142E 27 961 27 7740 3 280 331 343 31 0.59 0.98 135.9 298
HMVC 150E 29 536 29 3490 3 296 348 359 31 059 0.98 147.6 322
HMVC 160E 31504 313170 3 316 369 380 31 063 0.98 161.0 355
HMVC 170E 33 473 332860 3 335 390 402 33 0.63 1.02 177.6 399
HMVC 180E 35 441 352540 3 355 411 423 3.4 0.67 1.18 192.4 452
HMVC 190E 37 410 37 2230 3 375 432 443 3.4 067 1.18 210.3 481
TMEM 1500 (sayfa 27)
Gosterim TMEM 1500
Olciim araligs 0ile 1,500 o/o0 Calisma sicaklik araligi -10 °C ila 50 °C (14 °F ila 122 °F)
Giic kaynagi 9-volt alkalin pil, [EC 6LR61 tipi Dogruluk +/- 1%, +/- 2 haneli
Pil 6mrii Sirekli kullanimda 8 saat IP sinifi IP 40
Diisiik pil uyarisi Gostergede "batt” olarak gorintilenir Agirlik 250 g (8.75 oz)
Otomatik kapanma Herhangi bir islem yapilmazsa 30 dakika sonra Boyut 157 x 84 x 30 mm (6.1 x 3.3 x 1.8 in)
Gosterge 4-haneli LCD (sabit desimal)
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HMV E/A101 serisi (sayfa 26 ve 109)
Gosterim HMV E/A101

Hidrolik Yag LHMF 300
Onerilen Pompalar
HMV 10E/A101 - HMV 52E/A101

HMV 54E/A101 - HMV 92E/A101
HMV 94E/A101 - HMV 200E/A101
Hizli baglanti nipeli

TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50
728619 E/ TMJL 50

729124/ TMJL 100/ 728619 E/ TMJL 50 729832 A (dahil)

Siparis detaylari ve boyutlar

Gosterim ic cap Gosterim ic cap Gosterim ic cap
mm ing mm ing mm ing
HMV 10E/A101 46,7 1.84 HMV43E/A101 @ 2102 8.28 HMV 94E/A101 4647 18.30
HMV 11E/A101 511 2.01 HMV44E/A101 2152 8.47 HMV 96E/A101 4747 18.69
HMV 12E/A101 56,1 2.21 HMV45E/A101 2202 8.67 HMV 98E/A101 @ 4847 19.08
HMV 13E/A101 611 2.41 HMV 46E/A101 @ 2252 8.87 HMV 100E/A101 4947 19.48
HMV 14E/A101 66,1 2.60 HMV 47E/A101 230,2 9.06 HMV102E/A101 5037 19.83
HMV 15E/A1012 711 2.80 'HMV48E/A101 2352 9.26 HMV 104E/A101 5137 20.22
HMV 16E/A101 76,1 3.00 'HMV50E/A101 2452 9.65 HMV 106E/A101 5237 20.62
HMV 17E/A101 811 319 'HMV52E/A101 @ 25572 10.05 HMV 108E/A101 5337 21.01
HMV 18E/A101 86,1 3.39 HMV 54E/A101 26572 10.44 HMV 110E/A101 5437 21.41
HMV 19E/A101 91,1 3.59 HMV 56E/A101 275,2 10.83 HMV 112E/A101 5537 21.80
HMV 20E/A101 96,1 378 'HMV58E/A101 @ 2852 11.23 ' HMV 114E/A101 5637 22.19
HMV 21E/A101 1011 398 HMV60E/A101 2952 11.62 HMV 116E/A101 5737 22.59
HMV 22E/A101 1061 418 'HMV 62E/A101 3047 12.00 HMV 120E/A101 5937 23.37
HMV 23E/A101 1111 437 [HMV 64E/A101 3147 12.39 HMV 126E/A101 6237 24.56
HMV 24E/A101 1161 457 'HMV 66E/A101 3247 12.78 HMV 130E/A101 6437 25.34
HMV 25E/A1012 1211 477 [HMV 68E/A101 3347 13.18 HMV 134E/A101 6637 26.13
HMV 26E/A101 1261 496 | HMV 69E/A101 | 3397 13.37 HMV 138E/A101 6837 26.92
HMV 27E/A1012 1311 516 ' HMV 70E/A101 @ 3447 13.57 HMV 142E/A101 702,7 27.67
HMV 28E/A101 1361 5.36 |HMV 72E/A101 3547 1396 HMV 150E/A101 7427 29.24
HMV 29E/A101 141,1 5.56 HMV 73E/A101 359,7 1416 HMV 160E/A101 7927 31.21
HMV 30E/A101  146,1 5.75 HMV 74E/A101 364,7 1436 HMV 170E/A101 8427 33.18
HMV 31E/A101  149,8 590 HMV 76E/A101 374,7 1475 HMV 180E/A101 8927 35.15
HMV 32E/A101 1548 6.09 'HMV 77E/A101 3797 1495 HMV 190E/A101 9417 37.07
HMV 33E/A101 1598 6.29 |HMV 80E/A101 3947 15.54 HMV 200E/A101 9917 39.04
HMV 34E/A101 1648 6.49 'HMV 82E/A101 4047 15.93
HMV 36E/A101 1748 6.88 | HMV 84E/A101 4147 16.33
HMV 38E/A101  184,8 7.28 | HMV 86E/A101 4247 16.72
HMV 40E/A101 1948 7.67 HMV 88E/A101 @ 434,7 1711
HMV 41E/A101 200,2 7.88 'HMV 90E/A101 4447 17.51
HMV 42E/A101 2052 8.08 'HMV 92E/A101 4547 17.90
Filer cakilar1 729865 serisi (sayfa 27)
Gosterim Yaprak uzunlugu Yaprak kalinligi
mm ing | mm ing | mm ing | mm ing
729865 A 100 40 0,03 0.0012 0,08 0.0031 0,14 0.0055
0,04 0.0016 0,09 0.0035 0,15 0.0059
0,05 0.0020 0,10 0.0039 0,20 0.0079
0,06 0.0024 0,12 0.0047 0,30 0.0118
0,07 0.0028
729865 B 200 80 0,05 0.0020 0,18 0.0071 0,60 0.0236
0,09 0.0035 0,19 0.0075 0,65 0.0256
0,10 0.0039 0,20 0.0079 0,70 0.0276
011 0.0043 0,25 0.0098 0,75 0.0295
0,12 0.0047 0,30 0.0128 0,80 0.0315
0,13 0.0051 0,35 0.0138 0,85 0.0335
0,14 0.0055 0,40 0.0157 090 0.0354
0,15 0.0059 0,45 0.0177 095 0.0374
0,16 0.0063 0,50 0.0197 1,00 0.0394
0,17 0.0067 0,55 0.0216
TMJL 100 (sayfa 29) TMJL 50 (sayfa 30)
Gosterim TMJL 100 Gosterim TMJL 50

Maksimum basing 100 MPa (14 500 psi)

Hacim/strok

Yag depolama kapasitesi

Yiiksek basing hortumu uzunlugu
Baglanti nipeli

Adirtik

1,0 cm? (0.06 ing3)
800 cm? (48 ing?)

3000 mm (118 ing)

G 1/4 hizli baglanti
13 kg (29 Lb)

Maksimum basing

Hacim/strok

Yag depolama kapasitesi

Yiiksek basing hortumu uzunlugu
Baglanti nipeli

Adirlik

50 MPa (7 250 psi)
3,5 cm?(0.21 in¢?)

2 700 cm? (165 ing?)
3000 mm (118 ing)

G 1/4 hizl baglanti
12 kg (26 lb)
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Teknik bilgiler

728619 E (sayfa 30)
Gosterim

Maksimum basing
Hacim/strok 1. kademe

Hacim/strok 2. kademe

THAP serisi (sayfa 31)

728619 E

150 MPa (21 750 psi)

20 cm? (2,5 MPa'nim altinda)
(1.2 in¢?, 362 psi'nin altinda)

1 cm? (2,5 MPa'nin lzerinde)
(0.06 ing?, 362 psi'nin iizerinde)

Yag depolama kapasitesi

Baglanti nipeli

Yiiksek basing hortumu uzunlugu

Gosterim Nominal Basing Maksimum Hacim/ Yag cikisi Uzunluk
hidrolik orani hava strok
basing basinc
THAP 030 30 MPa il . 59 0,7 MPa 6,63 cm? G 3/4 380 mm
4 350 psi 101.5 psi 0.40 ing? 15 ing
THAP 030/SET Komple set bir pompa, yliksek basing hortumu ve baglanti nipellerinden olusur.
THAP 150 150 MPa 1:252 0,7 MPa 1,09 cm? G 3/4 330 mm
21 750 psi 101.5 psi 0.06 in¢? 13.0 ing
THAP 150/SET Komple set bir pompa, manometre, adaptor blogu,
yiiksek basing hortumu ve baglanti nipellerinden olusur.
THAP 300E 300 MPa 1:500 0,7 MPa 0,84 cm? G 3/4 405 mm
43 500 psi 101.5 psi 0.05 ing? 16 ing
THAP 300E/SET Komple set bir pompa, manometre ve yiiksek basing borusundan olusur.
THAP 400E 400 MPa 1:600 0,7 MPa 0,65 cm? G 3/4 405 mm
58 000 psi 101.5 psi 0.039 ing? 16 ing
THAP 400E/SET Komple set bir pompa, manometre ve yiiksek basing borusundan olusur.
226270 ve 226271 (sayfa 31)
Enjektor 226270
Valf nipeli (opsiyonel) 226272
Uygun mil caplar 100 mm (4 ing)
Maksimum basing 300 MPa (43 500 psi)
Yag depolama kapasitesi 5,5 cm? (0.33 in¢?)
Baglanti vidasi G 3/8
Maksimum basing icin gerekli yiik 10 kg (22 Lb)
Agirlik 0.8 kg (1.8 [b)
Valf nipelleri
Gosterim Boyutlar
G A A, F F, L
mm ing - mm ing ' mm ing ' mm ing | mm ing
226272 G 3/8 15 0.59 17 067 9 0.35 10 0.39 40 1.57
226273 G 3/4 20 079 22 0.87 14 0.55 15 0.59 50 1.97
Genislik (diiz kenarlar arasi) Agirlik
mm ing kg b
226272 22 0.87 0,05 0.11
226273 32 1.26 0,20 0.44
TMJE serisi (sayfa 33)
Enjektor seti TMJE 300

Maksimum basing

Maksimum basing icin gerekli kol kuvveti

Strok basina hacim

Yag depolama kapasitesi
Agirtik

Manometre

Yiiksek basing borusu
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300 MPa (43 500 psi)
300 N (67.5 bf)

0,23 cm?(0.014 in¢?)
200 cm? (12.2 ing?)

8 kg (18 Ib)

1077589

227957 A

2 550 cm? (155 ing?)
3000 mm (118 ing)
G 1/4 hizli baglant
11,4 kg (25 [b)

Yiikseklik Genislik Agirlk
190 mm 120 mm 21 kg
7.5 ing 4.7 ing 46.2 b
23 kg
50.7 lb
190 mm 120 mm 19 kg
7.5 ing 4.7 ing 41.8 b
24 kg
529 1b
202 mm 171 mm 24,5 kg
8ing 6.7 ing 54 b
24,5 kg
54 lb
202 mm 171 mm 13 kg
8ing 6.7 ing 28.6 b
24,5 kg
54 lb
226271
226273
200 mm (8 ing)
300 MPa (43 500 psi)
25 cm? (1.5 ing?)
G 3/4
30 kg (66 Ib)
2,1 kg (4.6 b)
«— N N
N 4—@—»\
) ow :
mm ing 1
25,4 1.00 7
36,9 1.45 — T
]
el
e Fy—!
le— G—
TMJE 400

400 MPa (58 000 psi)
400 N (90 Ibf)

0,23 cm?(0.014 in¢?)
200 cm? (12.2 ing?)

8 kg (18 Ib)
1077589/2

227957 A/4OOMPa



226400 serisi (sayfa 32)

Gosterim

Maksimum basing
Hacim/strok

Yag depolama kapasitesi
Baglanti vidasi

Agirlik

226402 (sayfa 33)

Gosterim

Maksimum basing

Manometre baglantisi

Yiiksek basincli boru baglantisi
Zemin destegi uzunlugu
Agirlik

Yiiksek basing borulari (sayfa 34)

Maksimum calisma basinci
Test basinci

Test edilen numune orani 100% Boru uzunluklari
arasinda
Siparis detaylari ve boyutlar
Gaosterim Boyutlar
G, G A A, Dw Dw,
- - mm ing ' mm ing ' mm ing | mm ing ' mm
721740 A G 3/4 G1/8 11,5 0.45 369 1.45 794 0.31 15,88 0.63 1000
227957 A* G 3/4 G 1/4 17,3 0.68 36,9 1.45 1111 0.44 15,88 0.63 2000
227958 A* G 3/4 G 3/4 369 1.45 369 1.45 15,88 0.63 15,88 0.63 2000
1020612 A** G 1/4 G 1/4 17.3 0.68 173 0.68 11,11 0.44 1111 0.44 1000
728017 A G 1/4 G 1/4 17,3 0.68 173 068 1111 0.44 794 0.31 300
727213 A*** G 1/4 G 1/4 17,3 0.68 173 0.68 794 031 794 0.31 300
729123 A G 3/4 G 1/4 17.3 0.68 36,9 1.45 794 0.31 15,88 0.63 300
* Bu borular 400 MPa basing icin de mevcuttur.
Gosterimleri 227957 A/400MP ve 227958 A/400MP seklindedir.
Boru dis capi 6 mm (0.24 ing) dir. T_t
*x Maksimumn basing 400 MPa (58 000 psi).
Boru dis capi 6 mm (0.24 inc) dir. A Gy
rhx 727213 A yliksek basingli boru kiiclik OK-kaplinleri icin tasarlamistir. }_i
Bu boru normal yag enjeksiyon baglanti deliklerine uygun degildir.
Manometreler (sayfa 34)
Gosterim Basing aralig Cap Baglanti Agirlik Dogruluk
H vidasi
MPa psi | mm ing kg b %
1077587 0-100 0-14500 100 3.94 G1/2 0,80 1.8 1
1077587/2 0-100 0-14500 63 2.48 G 1/4 0,25 0.6 1,6
TMJG 100D 0-100 0-15000 76 3.00 G1/4 0,21 0.5 <0,2
1077589 0-300 0-43500 100 3.94 G1/2 0,80 1.8 1
1077589/2 0-400 0-58000 100 3.94 G1/2 0,80 1.8 1

226400

300 MPa (43,500 psi)
0,23 cm?(0.014 in¢?)
200 cm?® (12.2 ing?)

G 3/4

2,2 kg (5 Lb)

226402

400 MPa (58,000 psi)
G1/2

G 3/4

570 mm (22.4 ing)
2,65 kg (6 Lb)

300 MPa (43 500 psi)
400 MPa (58 000 psi)

Yag kanallari ve havalandirma delikleri icin tapalar (sayfa 34)

Gosterim Vida Uzunluk
mm ing
233950 E G1/4 15 0.59
729944 E G1/2 17 0.67
1030816 E G 3/4 23 0.90

Agirlik Uygun
anahtar
kg b ' mm ing
0,02 004 6 0.24
0,03 0.07 9 0.35
0,05 011 14 0.55

226400/400MPa

400 MPa (58,000 psi)
0,23 cm?(0.014 in¢?)

200 cm?® (12.2 ing?)
G 3/4
2,2 kg (5 Lb)

Boru dis cap!
Boru i capi

Orn. 3000 mm uzunluk igin
227957A/3000 seklinde siparis edilebilir.

4 mm (0.16 ing)
2 mm (0.08 ing)
300 mm (12 ing) ve 4 000 mm (118 inc)

ing

39
78
78
39
12
12
12

P,

kg

0.3
0.4
0.6
0.5
0.2
0.2
0.3

222

LR

Tapa 233950 E Tapa 729944 E

Maksimum calisma basinci 400 MPa (58 000 psi)

f%ﬁ
T

Tapa 1030816 E

0.7
0.9
13
11
0.4
0.4
0.7
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Teknik bilgiler

Esnek yiiksek basing hortumlari (sayfa 34)

Gosterim

729126
729834

Gosterim
Rakorlar

729831 A

Nipeller

729832 A
729100

Gosterim

729654
729655
729106
729656

Gosterim

1077456
1077455
1014357 A
1009030 B

1019950

1018219 E
1009030 E
1012783 E

1008593 E
1016402 E
729146
228027 E

Gosterim

1077456
1077455
1014357 A
1009030 B

1019950

1018219 E
1009030 E
1012783 E

1008593 E
1016402 E
729146
228027 E

ic Dis Maksimum Minimum Minimum Uc Calisma Uzunluk Agirlik
cap cap calisma boru hasar egilme baglantisi sicakligi
basinci basinci yaricapl
mm ing ' mm in¢ ' MPa psi ' MPa psi ' mm ing °C °F ''mm ing ' kg l
4,0 016 10 039 100 14500 300 43500 65 2.6 G1/4 -30/80 -22/176 1500 59 0.4 0.9
5.0 020 11 0.43 150 21750 450 65250 150 5.9 G1/4 -30/80 -22/176 3000 118 09 2.0
[o ) 1500 mm / 59 in n @ @ P 3000 mm /118 in o)
E <« » i :\; < » :\;
i | )] Q | I'H'J | )] (] | H:TJ
H] | [Y [ H:L-l—+ | [V ( [ H:J.-l—+
729126 729834
Hizli baglanti rakor ve nipelleri (sayfa 35)
Vida Boyutlar Maksimum .
d, D, o A basing S
mm ing | mm ing | mm ing | MPa psi
A
G 1/4 24 094 27 1,06 58 2.28 150 21750 i I\)' N
1 o
d, 0, B A el |
G 1/4 22 087 14 0.55 46 1.81 150 21750
G1/8 17 067 14 0.55 43 1.69 100 14 500 729832A o
729100 729831A
NPT konik disli baglanti nipelleri (sayfa 35)
Boyutlar Anahtar Agirlik
genisligi
G G, A G, G, L
mm ing | mm ing | mm ing | mm ing | mm ing | kg b
NPT 1/4 G1/4 25,4 1.00 15 0.59 15 059 42 1.65 22 087 025 0.55
NPT 3/8" G 1/4 25,4 1.00 15 059 15 059 40 157 22 087 0,25 0.55
G 1/4 NPT 3/8" 369 1.45 17 0.67 15 0.59 50 197 32 126 016 0.35
NPT 3/4” G1/4 369 1.45 20 079 15 0.59 45 177 32 1.26 030 066
Maksimum calisma basinci 300 MPa (43,500 psi)
Metrik ve G boru disi baglanti nipelleri (sayfa 35)
Boyutlar
G G, A A, G, G, L
mm ing | mm ing | mm ing | mm ing | mm ing
M8 M6 11 043 5 020 15 059 9 035 33 1.30
G1/8 M6 11 043 7 028 15 059 9 035 33 1.30
G1/8 G 1/4 25,4 100 7 028 15 059 15 0.59 43 1.69
G1/8 G 3/8 25,4 1.00 7 028 15 059 15 0.59 42 1.65
G1/8 G1/2 36,9 145 7 028 15 059 14 0.55 50 1.97
G1/4 G3/8 25,4 1.00 95 037 17 0.67 15 0.59 45 1.77
G1/4 G 3/4 36,9 1.45 95 037 17 0.67 20 079 54 2.13
G 3/8 G 1/4 25,4 1.00 10 039 17 0.67 15 0.59 43 1.96
G 3/8 G 3/4 36,9 1.45 10 039 17 0.67 20 079 53 2.09
G1/2 G1/4 25,4 1.00 14 055 20 079 15 0.59 43 1.96
G1/2 G 3/4 369 1.45 - - 17 0.67 20 079 50 1.97
G 3/4 G1/4 36,9 1.45 15 059 22 0.87 15 0.59 50 1.97
Genislik (diiz Agirlik
yiizeyler arasinda)
mm ing kg b
10 0.39 0,05 0.11
10 0.39 0,05 0.11
22 0.87 0,06 0.13
22 0.87 0,06 0.13
32 1.26 014 0.31
22 0.87 0,07 0.15
32 1.26 0,13 0.29
22 0.87 0,08 0.18
32 1.26 0,15 0.33
22 0.87 0,10 0.22 E son eki olan biitiin nipellerin maksimum calisma basinci
32 1.26 0,18 0.40 400 MPa (58 000 psi)dir, digerlerinin maksimum calisma basinci ise
32 1.26 0,25 0.55 300 MPa (43 500 psi)dr.
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Baglanti nipelli uzatma borulari (sayfa 36)

Baglant: nipelli M4 uzatma borusu (A)

Gosterim

Maks. basing

Baglanti nipelli M6 uzatma borusu (B)

Gosterim

Maks. basing

Uzatma borulu valf nipeli (C)
Gosterim

boru 234064
50 MPa (7 250 psi)

boru 1077453
200 MPa (29 000 psi)

boru 227964

nipel 234063

50 MPa (7 250 psi)

nipel 1077454

200 MPa (29 000 psi)

nipel 227963

Maks. basing 300 MPa (43 500 psi) 300 MPa (43 500 psi)
Uzatma borusu (D)
Gosterim 227965
Maks. basing 300 MPa (43 500 psi)
Normal olarak yiiksek basing borulart ile (6rn. 227957 A) kullanilir
M4x0,5 M6 >117 ¢
> [—
L ﬂ ‘. | G 1/4
7 % 1225§ L) 4;
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° 4 7 2t
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T 20
IN LM * lleam ‘r
ol 254 b 36,9
TMBA G11W (sayfa 38) TMBA G11 (sayfa 38)
Gosterim TMBA G11W Gosterim TMBA 611
Biiylikliik numarasi 9 Malzeme Hytex
Renk Beyaz/mavi I¢ kaplama Pamuk
Ambalaj icerigi 1 gift Biiylikliilk numarasi 9
Renk Beyaz
Maksimum sicaklik 150 °C (302 °F)
Ambalaj icerigi 1 cift
TMBA G11ET (sayfa 39) TMBA G11H (sayfa 39)
Gaosterim TMBA G11ET Gosterim TMBA G11H
Malzeme KEVLAR® Malzeme Poliaramid
I¢ kaplama Pamuk I¢ kaplama Nitril
Biiylikliik numarasi 10 (EN 420 ebatlarinda) Bliyiikliik numarasi 10
Renk Sari Renk Mavi
Maksimum sicaklik 500 °C (932 °F) Maksimum sicaklik 250 °C (482 °F)
Ambalaj icerigi 1 cift Ambalaj icerigi 1 cift

TMEA P12 (sayfa 46) (TMEA 1P/2.5 icin opsiyonel ve TMEA 1PEx icin standart)

Yazma sistemi
Giig
Calisma siiresi

Termal nokta vuruslu
Sarj edilebilir pil - 12V maksimum, Avrupa standartlarina uygun adaptor
Tam dolu piller ile siirekli olarak 60 dakika

Uriin ve aksesuar siparis detaylari

Gosterim
TMEA 2
TMEA 1P/2.5
TMEA 1PEx
TMEA P1
TMEA C2
TMEA F2
TMEA Fé
TMEA F7
TMEA MF
TMEA P1-10
TMEA R1

Tanim

Lazerli eksen ayar cihazi

Yazicili lazerli eksen ayar cihazi

Yazicili Exproof (Intrinsically safe) lazerli eksen ayar cihazi

Avrupa standartlarim uygun adaptor ve baglanti kablolu termal yazici (sadece TMEA 1P/2.5 ve TMEA 1PEx)
Uzatma zincir seti (1 020 mm / 40.1 ing)

1 x manyetik olmayan sabitleme elemani, zincir ve 220 mm (8.6 inc) cubuk

2 ince zincir tespit elemani, komple set

3 ¢ift baglanti cubugu seti; kisa: 150 mm (5.9 ing), orta: 220 mm (8.6 in¢) ve uzun: 320 mm (12.5 ing)
1 manyetik tespit elemani

Yazici igin Ingiliz / Avusturalya standartlarinda adaptor

Yazicrigin 3 rulo yedek termal kagit
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Teknik bilgiler

TMEA serisi (sayfa 44 - 45)
Gosterim
Olgme iiniteleri:
Lazer tipi
Lazer dalga boyu
Lazer siifi
Maksimum lazer giicii
Olgme liniteleri arasindaki
maksimum mesafe
Detektor tipi

Sabitleme
Gosterge linitesi:
Pil tiird
Calisma siiresi
Coziiniirliik

Komple sistem:
Icerik

Mil capi araligi

Sistemin dogrulugu

Ex siniflandirmasi
Ex sertifika numarasi
Sicaklik aralig

Nem siniri
Tasima ¢antasi boyutlari

Toplam agirlik (canta dabhil)
Kalibrasyon sertifikasi
Garanti

Yazici 6zelligi

TMEB 2 (sayfa 48)

Gosterim
igerik

Govde malzemesi
Lazer tipi

Lazer dalga boyu
Olgme uzaklig
Sabitleme

Agisal 6lgme dogrulugu
Lineer 6lgme dogrulugu

Aksesuar siparis detaylari
Gosterim Tanim

TMEB A2
TMEB G2
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TMEA 2

Diod lazer
670 - 675 nm
2

1mW

0,850 m (2,8 ft)

Tek eksenli PSD, 8,5 x 0,9 mm
(0.3 x 0.4 ing)

Manyetik ve/veya zincirli

2 x 1,5V LR14 Alkalin
Sirekli calismada 20 saat
0,01 mm (“in¢” ayarinda 0.1 mil)

Gosterge Unitesi

2 6lgme Unitesi

2 manyetik / mekanik mile tespit elemani
2 kilitli zincir

5 sim seti

Olgme bandi

Kullanma kilavuzu

Ayar raporlari seti

Tasima ¢antasl

Manyetik:

40-500 mm (1.6 - 20 ing)

Zincirli:

40-150 mm (1.6 - 5,9 ing)

Opsiyonel zincirli:

150 - 500 mm (5.9 - 20 ing)

%2 den daha iyi

0-40°C(32-104 °F)

<90 %

390 x 340 x 95 mm
(15.4 x 13.4 x 3.7 ing)
3,7 kg (8.1 [b)

iki yil gegerli

12 ay

Hayir

TMEB 2

1 lazer unitesi

1 alicr Unitesi

4 set V yataklar

Tasima ¢antasl

Ekstride aliminyum
Diod lazer, class 2, 1 mW
632 nm

50 mm ila 6,000 mm (2 inc ila 20 ft)
Manyetik

0,2° den daha iyi

0,5 mm den daha iyi

TMEA 1/P2.5

Diod lazer
670 - 675 nm
2

1 mW

2,50 m (8,2 ft)

Tek eksenli PSD, 10 x 10 mm
(0.4 x 0.4 ing)

Standart zincirli

Opsiyonel manyetik

3 x1,5V LR14 Alkalin
Strekli calismada 20 saat
0,01 mm (“in¢” ayarinda 0.1 mil)

Gosterge unitesi

2 olgme unitesi

2 mekanik mile tespit elemani
2 kilitli zincir

2 uzatma zinciri

5 sim seti

Olgme bandi

Kullanma kilavuzu

Ayar raporlari seti

Tasima gantasl

30-500 mm (1.2 - 20 ing)

%2 den daha iyi

0-40°C(32-104 °F)
yazicisiz

<90 % yazicisiz

534 x 427 x 157 mm
(21.0x 16.8 x 6.2 ing)
8.9 kg (19.6 Ib)

iki yil gegerli

12 ay

Evet - yazici opsiyoneldir

Lazer iinitesi boyutlari
Alici Unitesi boyutlar
Pil tipi

Pil omrii

Lazer Unitesi agirligs
Alici nitesi agirlig
Kalibrasyon sertifikasi
Garanti

Zincir dislisi ve zaman kayisl kasnaklari igin 2 x manyetik yan baglanti adaptori
V-yatak seti, 4 farkli boyutta

TMEA 1PEx

Diod lazer
670 - 675 nm
2

1 mW

1m (3 ft)

Tek eksenli PSD, 10 x 10 mm
(0.4 x 0.4 ing)

Standart zincirli

Opsiyonel manyetik

Ozel tip LR 14 pillleri
Sirekli calismada 20 saat
0,01 mm (“in¢” ayarinda 0.1 mil)

Gosterge unitesi

2 olgme unitesi

2 mekanik mile tespit elemani
2 kilitli zincir

2 uzatma zinciri

5 sim seti

Olgme bandi
Kullanma kilavuzu
Ayar raporlari setleri
Tasima gantasl
Yazici

Sarj cihazi

Baglanti kablosu
Yedek kagit rulosu

30-500 mm (1.2 - 20 ing)

%2 den daha iyi

112 G, EExib IIC T4
NemkoO3ATEX101X

0-40°C(32-104 °F)
yazicisiz

<90 % yazicisiz

534 x 427 x 157 mm
(21.0x 16.8 x 6.2 ing)
8.9 kg (19.6 |b)

iki yil gegerli

12 ay

Evet - yazici standarttir

70 x 74 x 61 mm (2.8 x 2.9 x 2.4 ing)
96 x 74 x 61 mm (3.8 x 2.9 x 2.4 ing)

Lazer Unitesinde

2 x 1,5V LRO3 (AAA) piller
Sirekli calismada 20 saat
320g(11.3 02)

270 g (9.5 0z)

Iki yil gecerli

12 ay



TMAS serisi (sayfa 46-47)

Gosterim Setteki A B C Kalinlik Gosterim Setteki

sim sim

sayisl sayisl
mm mm mm mm
TMAS 50-005 10 50 50 13 0,05 TMAS 75-005 10
TMAS 50-010 10 50 50 13 0,10 TMAS 75-010 10
TMAS 50-020 10 50 50 13 0,20 TMAS 75-020 10
TMAS 50-025 10 50 50 13 0,25 TMAS 75-025 10
TMAS 50-040 10 50 50 13 0,40 TMAS 75-040 10
TMAS 50-050 10 50 50 13 0,50 TMAS 75-050 10
TMAS 50-070 10 50 50 13 0,70 TMAS 75-070 10
TMAS 50-100 10 50 50 13 1,00 TMAS 75-100 10
TMAS 50-200 10 50 50 13 2,00 TMAS 75-200 10
TMAS 50-300 10 50 50 13 3,00 TMAS 75-300 10
TMAS 100-005 10 100 100 32 0,05 TMAS 125-005 10
TMAS 100-010 10 100 100 32 0,10 TMAS 125-010 10
TMAS 100-020 10 100 100 32 0,20 TMAS 125-020 10
TMAS 100-025 10 100 100 32 0,25 TMAS 125-025 10
TMAS 100-040 10 100 100 32 0,40 TMAS 125-040 10
TMAS 100-050 10 100 100 32 0,50 TMAS 125-050 10
TMAS 100-070 10 100 100 32 0,70 TMAS 125-070 10
TMAS 100-100 10 100 100 32 1,00 TMAS 125-100 10
TMAS 100-200 10 100 100 32 2,00 TMAS 125-200 10
TMAS 100-300 10 100 100 32 3,00 TMAS 125-300 10
TMAS 200-005 10 200 200 55 0,05
TMAS 200-010 10 200 200 55 0,10
TMAS 200-020 10 200 200 55 0,20
TMAS 200-025 10 200 200 55 0,25
TMAS 200-040 10 200 200 55 0,40
TMAS 200-050 10 200 200 55) 0,50
TMAS 200-070 10 200 200 55 0,70
TMAS 200-100 10 200 200 55 1,00
TMAS 200-200 10 200 200 55 2,00
TMAS 200-300 10 200 200 55 3,00
Tek kanalli sim kitleri (metrik)
Gosterim icerik
TMAS 340 2 boyut ve 9 kalinlikta 340 adet sim
TMAS 360 3 boyut ve 6 kalinlikta 360 adet sim
TMAS 510 3 boyut ve 9 kalinlikta 510 adet sim
TMAS 720 4 boyut ve 9 kalinlikta 720 adet sim
LAGD 1000 (sayfa 71)
Gosterim LAGD 1000/8 LAGD 1000/DC
Maks. calisma basinci 150 bar (2 175 psi) 150 bar (2 175 psi)
Calisma sicaklik araligs -10iila 60 °C (14 ila 140 °F) -25ila 75 °C (<13 ila 167 °F)
Cikis port sayisi 6ilal2 10ila 20
Maks. boru uzunlugu 6 m (19.7 ft) 6m (19.7 ft)
Boru sistemi 6 x 1,25 mm (0.05 ing) 6 x 1,25 mm (0.05 ing)
Pompa cikis debisi 1 cm?3/dak (0.061 inc3/dak) 2 cm3/dak (0.122 in¢3/dak)
Depo kapasitesi 1 litre (33.8 US fl. 0z) 1 litre (33.8 US fl. 0z)
Gresler NLGI grade 2 ye kadar NLGI grade 2 ye kadar
Akma basinci < 300 mbar Akma basinci < 700 mbar
Agirlik 5,8 kg (12.8 Lbs) 3,7 kg (8.2 Ibs)
Koruma sistemi IP65 IP65
Elektriksel ozellikler
Giig baglantisi Mevcut degil DIN EN 175 301-803,
fis mevcut

Nominal voltaj 18V 24V DC
Giig sarfiyat 16 Ah Mevcut degil
Pil tipi alkalin Mevcut degil
20 °C (68 °F) de ve maks. calisma 0.5 A

basincindaki akim/voltaj degerleri
Pil omrii

VKN 550 (sayfa 80)
Gosterim

Tanim

Agirhik
Malzeme
Uygun gresler

A B (o Kalinlik
mm mm mm mm
75 75 21 0,05
75 75 21 0,10
75 75 21 0,20
75 75 21 0,25
75 75 21 0,40
75 75 21 0,50
75 75 21 0,70
75 75 21 1,00
75 75 21 2,00
75 75 21 3,00
125 125 45 0,05
125 125 45 0,10
125 125 45 0,20
125 125 45 0,25
125 125 45 0,40
125 125 45 0,50
125 125 45 0,70
125 125 45 1,00
125 125 45 2,00
125 125 45 3,00

| .M“
C
D——

Agirlik
17 kg (37.4 |b)

12 kg (26.4 Lb)

14 kg (30.8 |b)

30 kg (66 b)

LAGD 1000/AC

150 bar (2 175 psi)

-25ila 60 °C (-13 ila 140 °F)
10ila 20

6 m (19.7 ft)

6 x 1,25 mm (0.05 ing)

2 cm3/min (0.122 in¢3/min)
1 litre (33.8 US fl. 0z)

NLGI grade 2 ye kadar
Akma basmci < 700 mbar
4,8 kg (10.6 lbs)

IP65

DIN EN 175 301-803,
fis mevcut

110 - 240V 50/60 Hz
Mevcut degil

Mevcut degil
1.3A/110V

0.4A/ 230V

12 ay veya 1 yaglayici doldurma islemi (hangisi once gelirse); pillerin son kullanma tarihinden 6ncesi icin gegerlidir

VKN 550

Rulman gres doldurma aparati
1,8 kg (3.9 Ib)

Cinko kapli metal

Biitiin SKF greslerine uygundur

Diger gresler
Rulman aralig

-lgcapd
-Discap D

NLGI sinifi 000 ile 2 arasi

19 ile 120 mm arasi
Maks. 200 mm
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Teknik bilgiler

Rulman gresleri (sayfa 60-67)

DIN 51825 kodu
NLGI konsistens sinifi

Sabun tipi

Renk

Baz yag tipi
Calisma sicaklik aralig

Damlama noktasi DIN IS0 2176

Baz yag viskozitesi:
40 °C, mm?/s
100 °C, mm?/s

Penetrasyon DIN 1S0 2137:
60 strok, 10™* mm
100 000 strok, 10t mm

Mekanik stabilite:
Kullanim stabilitesi, 80 °C de 50 saat, 10 mm

Kullanim stabilitesi, 100 °C de 72 saat, 10"* mm

SKF V2F testi

Korozyon korumasi:
SKF Emcor: -150 11007 standardi
-suile yikama testi
- tuzlu su testi (%100 deniz suyu)

Suya dayanim
DIN 51 807/1, 90 °C de 3 saat

Yag ayrismasi
DIN 51 817, 40 °C de 7 gun, statik, %

Yaglama kabiliyeti
SKF R2F, 120 °C de test B

Bakir korozyonu
DIN 51 811,110 °C

Rulman gres omrii
SKF ROF testi, 10 000 d/dak da L50 6mrd, saat

EP performansi
Asinma izleri DIN 51350/5, 1 400 N, mm
4-bilya testi, kaynama yliki DIN 51350/4

Fretting korozyonu
ASTM D4170 (mg)

Mevcut ambalaj biiyiikliikleri
Gosterim

* Tipik deger
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LGMT 2

K2K-30

Lityum

Kirmizimsi kahve

Mineral

-30ila120°C
(-22 ila 250 °F)

»180 °C
(>356 °F)

110
11

265-295
+50 maks.
(325 maks.)

+ 50 maks.

1 maks.

Gecti

2 maks.
(130 °C/ 266 °F)

35, 200 g tiip
420 ml kartus
1.5,18,

50, 180 kg

LGMT 2/
(ambalaj boyutu)

K3K-30

Lityum

Sarimsi kahve

Mineral

-30ila120°C
(-22 ila 250 °F)

»180 °C
(356 °F)

120-130
12

220-250
280 maks.

295 maks.

oo
oo

2 maks.

Gecti
2 maks.

1 000 dak.
130°C
(266 °F)'da

420 ml kartus
0.5,1,5,18,
50, 180 kg

LGMT 3/
(ambalaj boyutu)

LGEP 2

KP2G-20
2

Lityum

Acik kahve

Mineral

-20ila110°C
(~4 ila 230 °F)

»180 °C
(>356 °F)

200
16

265 -295
+50 maks.
(325 maks.)

+50 maks.

1 maks.

Gecti

2 maks.
(100 °C)

1,4 maks
2 800 dak.

57 %

420 ml kartus
1,5,18,
50, 180 kg

LGEP 2/
(ambalaj boyutu)

LGFP 2

K2G-20
2

Aliminyum
kompleks

Saydam

Tibbi
beyaz yag

-20ila 110 °C
(~4 ila 230 °F)

>250 °C
(>482 °F)

130
7.3

265 -295
+30 maks.

1 maks.

1 000 dak.
110°C
(230 °F)'da

1100 dak.

420 ml kartus
1,18,

180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGFP 2/
(ambalaj boyutu)

I
KPE/HC2K-20L K26G-20
2 2
Aliminyum Lityum
kompleks
Bej Siyah
PAO/Ester Mineral
-25ila120°C -20ila120°C
(<13 ila 248 °F) (~4 ila 250 °F)
»220°C »180 °C
(>428 °F) (>356 °F)
266 500
29 32
265-295 265 -295
+50 maks. 325 maks.
29* 345 maks.
(70 °C de 2 saat)
‘™
0-0 0-0
0-0
1 maks. 1 maks.
1 -5 maks. 1-5
Gecti, 100 °C
(212 °F) de
2 maks. 2 maks.
1 000 dak.
110°C
(230 °F)'da
1,6 maks. 1,4 maks.
1 800 N dak. 3 000 dak.

420 ml kartus
1,18,
180 kg

LGFB 2/
(ambalaj boyutu)

420 ml kartus
5,18,

180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGEM 2/
(ambalaj boyutu)



LGEV 2

KPF2K-10
2

Lityum /
kalsiyum

Siyah

Mineral

-10ila120°C
(14 ila 250 °F)

»180 °C
(356 °F)

1020
58

265-295
325 maks.

+70 maks.

+50 maks.

1 maks.

1 maks
(90 °C/194 °F)

1,2 maks.
3 000 dak.

35 gtip
420 ml kartus
5,18, 50,180 kg

LGEV 2/
(ambalaj boyutu)

KP2G-50

Lityum

Bej

PAO

-50ila 110 °C
(-58 ila 230 °F)

»180 °C
(>356 °F)

18
4,5

265-295
+50 maks.

+380 maks.

1 maks.

<4

1 maks.
(150 °C/300 °F)

>1 000,

20 000 d/dak
100°C

(212 °F)'da

2 000 dak.

200 g tlp

1, 25,180 kg

LGLT 2/
(ambalaj boyutu)

LGFL 1 LGGB2 | LGWM1 | LGWA 2

KE/HC 1K-40
1

Aliminyum
kompleks

Beyaz

PAO/Ester

-45ila120 °C
(<49 ila 248 °F)

>220°C
(>428 °F)

30
6

310-340
+50 maks.

1 maks.

15 maks.

2 maks.

1 000 dak.
110°C
(230 °F)'da

1,18,180 kg

LGFL 1/
(ambalaj boyutu)

KPE 2K-40
2

Lityum /
kalsiyum

Beyaza yakin

Sentetik
ester

-40ila 120 °C
(<40 ila 250 °F)

>170°C
(<338 °F)

110
13

265 -295
+50 maks.
(325 maks.)

+70 max.
(350 max.)

0 maks.

03-3

Gecti
100 °C*
(212 °F) de

>300
120°C
(250 °F)'da

1,8 maks.
2 600 dak.

420 ml kartus
5,18, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD)

LGGB 2/
(ambalaj boyutu)

KP1G-30
1

Lityum

Kahverengi

Mineral

-30ila110°C
(-22ila 230 °F)

»170 °C
(338) °F

200
16

310-340
+50 maks.

1 maks.

2 maks.

1,8 maks.
3200 dak.*

55*

420 ml kartus
5,50, 180 kg

LGWM 1/
(ambalaj boyutu)

KP2N-30
2

Lityum
kompleks

Sarimsi kahve

Mineral

-30ila140°C
(-22 ila 284 °F)

>250 °C
(482 °F)

185
15

265-295
+50 maks.
(325 maks.)

+50 maks.
degisim

1 maks.

Gegti
100 °C
(212 °F) de

2 maks.
(150 °C/300 °F)

1,6 maks.
2 600 dak.

35, 200 g tip
420 ml kartus
1,5, 50, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGWA 2/
(ambalaj boyutu)

LGHB 2

KP2N-20
2

Kompleks
kalsiyum
sulfonat

Kahvrengi

Mineral

-20ila 150 °C
(-4 ila 300 °F)

»220°C
(428 °F)

400 - 450
26,5

265-295
-20-+50
(325 maks.)

1 maks.

1-3
(60 °C de)

Gecti
140 °C
(284 °F) de

2 maks.
(150 °C/300 °F)

>1 000
130°C
(266 °F)'da

0.86*.
4 800 N*

0*

420 ml kartus
5,18, 50,180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGHB 2/
(ambalaj boyutu)

LGHP 2

K2N-40
2-3

Di-lrea

Mavi

Mineral

-40ila 150 °C
(-40ila 300 °F)

5240 °C
(464 °F)

96
10,5

245 -275
(365 maks.)

365 maks.

ooOoo
|
ooo

1 maks.

Gecti

1 maks.

1 000 dak.
150 °C
(302 °F)'da

7*

420 ml kartus
1,5,18,

50, 180 kg
SYSTEM 24
(LAGD / LAGE)

LGHP 2/
(ambalaj boyutu)

LGET 2

KFK2U-40
2

PTFE

Beyazimsi krem

Sentetik
(florine
polieter)

-40ila 260 °C
(-40 ila 500 °F)

>300°C
(572 °F)

400
38

265-295

+ 30 maks.
(130 °C/266 °F)

0 maks.

13 maks.
(200 °C de 30 saat)

>700,

5 600 d/dak*
220°C

(428 °F)'da

8 000 dak.

50 g (25 ml)
siringa tlpu
1 kg

LGET 2/
(ambalaj boyutu)
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Teknik bilgiler

LAGD serisi (sayfa 68-69)
Gres hacmi

Nominal bosalma siiresi
Cevre sicaklik aralig
LAGD 60/.. ve LAGD 125/..
LAGD 125/F..

Maksimum calisma basinci
Gres sevk mekanizmasi
Baglanti vidasi

Maksimum yaglama hatti uzulugu:

- gresicgin
-yag icin

LAGE serisi (sayfa 70 - 71)
Gres hacmi

Bosalma siiresi
Cevre sicaklik aralig

Maksimum calisma basinc
Gres sevk mekanizmasi
Baglanti vidasi

Maksimum yaglama hatti uzulugu:

- gresigin
-yag igin
LED gosterge fonksiyonlari

UL sertifikasyonu

*  Maksimum yaglama hatti uzunlugu cevre sicakligi, gres tipi ve uygulamada ortaya ¢ikan

karsi basinca bagli olarak degisebilir.

LAGD 400 (sayfa 74)
Gosterim
igerik

Yaglama hatti sayisi

Maksimum basing

Uygun gresler

Hatlarin maksimum uzunluklari
Ortam sicakligi

Gres sevk mekanizmasi

LAGM 1000E (sayfa 80)
Gosterim

Govde malzemesi

Agirlik

IP sinifi

Uygun gresler

Maksimum calisma basinci
Maksimum gres akis hizi
Vida baglantilari

Gosterge

142

LAGD 60 60 ml (2.03 fl oz. US)
LAGD 125 125 ml (4.25 fl 0z. US)

Ayarlanabilir; 1 -12 ay Giivenlik donanimlilik onayi (IS)
-20ila 60 °C (-5 ila 140 °F)
-20ila 55 °C (-5 ila 131 °F)
5 bar (75 psi) (baslangigta) LAGD 60/.. ve LAGD 125/..
Asal gaz Ureten gaz hiicresi LAGD 125/F..
R 1/4 Koruma sinifi

Onerilen muhafaza sicaklig
300 mm (11.8 inc) Yaglayicinin raf omrii

1500 mm (59.1 ing) Agirlik

EC Tipi Examination Certificate

LAGE 125
LAGE 250

122 ml (4.1 fl. 0z US)
250 ml (8.5 fl. oz US)

11 GExiallCTé
111 D Ex iaD 20 T85°C
IM1 Exial

Kema 04ATEX1275 X Issue 2
Kema O07ATEX0132 X

IP 68

20 °C (70 °F)

2yl

LAGD 125 yaklasik 200 g (7.1 oz)
LAGD 60 yaklasik 130 g (4.6 0z)
Yag veya gres dahil

Ayarlanabilir: 1, 3, 6, 9 ve 12 ay
0 °C (-10°C simir)ila 50 °C

(32 °F (14 °F sinir) ila 122 °F)

5 bar (75 psi)

Elektro-mekanik

R 1/4

3 metreye kadar (10 ft) *
5 metreye kadar (16 ft)
calisma, yaglayici sevki,
bos, ariza

UL mevcut

T kodu 59°C - Kategori BAYZ - 92UM
Tehlikeli bolgelerde kullanim igin

yaglayici sevk ekipmani

Class I, Division Il, Group A, B, C, D

Class II, Division Il, Group F &G
Class Il

LAGD 400

8-cikisli yaglayici
20 m boru sistemi

Uygulamaya baglanti elemanlari

2 Y-baglanti elemanlari
LGMT 2/0.4 gres kartusu
SKF's DialSet programi
1-8

40 bar (600 psi)

NLGI 1, 2 ve 3

5m (16 ft)

0-50°C

(32-120 °F)
Elektro-mekanik

LAGM 1000E

Alliminyum, anodize
0,3 kg (0.66 |b)

IP 67

NLGI O - NLGI 3

70 MPa (10 000 psi)

1 000 cm?/dak (34 US fl. oz/dak)

M10 x 1
Lit LCD (4 haneli / 9 mm)

Komple yaglayicinin koruma simifi
Pil

Onerilen muhafaza sicaklig
Yaglayicinin raf omrii

Toplam agirlik
- LAGE 125
- LAGE 250

IP 65

4,5V 2,7 Ah - Alkalin mangan
20 °C (70 °F)

3yl **

(LGFP 2 ve yaglar icin 2 yil)

635 g (22.5 0z)
800 g (28.2 0z2)

** Raf omru kutu Uzerinde yazan Uretim tarihinden itibaren 3 yildir. Kutu ve piller lretim
tarihinden itibaren 3 yilin sonunda, 12 aylik zaman ayarinda dahi calismaya devam

edebilirler.

Hacim

Giig
Alarmlar

Disaridan kontrol
IP sinifi
Yaglama borulari

Baglanti vidasi
Yiikseklik

Dogruluk

Secilebilir birimler

Gosterge 15191 otomatik kapanmasi
Zayf pil

Pil tipi

Otomatik kapanma

0,1 -10 cm?/giin

(0.003 - 0.35 US fl. 0z/giin) gikis basina
yaklasik 0,6 - 65 g/hafta

(0,02 - 2,3 oz/hafta)

110-240V AC, 50-60Hz veya 24V DC
Bloke olmus hat, bos kartus;

ic ve dis

Réleli kontrol

54

20 m (65 ft), Naylon, 6 x 1,5 mm
(1/4 x 0.06 ing)

G 1/4

530 mm (21 ing)

+%3, 0-300 bar arasinda

+%5, 300 - 700 bar arasinda
cm?, g, US fl. 0z veya oz

Son islemden sonra 15 saniyede
Gostergede goruntilenir

1,5 V LR1 (2x) Alkalin

Son islemden sonra 1 dakikada



Kimyasallar ve yaglar LHRP 1 (sayfa38) LGAF 3E (sayfa10) LHMT 68, LHHT 265, LHFP 150 (sayfa 73)

LHRP 1 LGAF 3E LHMT 68 LHHT 265 LHFP 150
Tanim Anti-korozif Anti-fretting Orta Yiksek Gidaya uygun,
madde pastasi sicaklik yagi sicaklik yagi NSF H1 yagi
Ozgiil agirlik 0,815 1,19 0.85 091 0,85
Renk Kahverengi Beyaz-bej Sari-kahverengi Sari-turuncu Renksiz
Baz yag tiirii Mineral Mineral ve Mineral Sentetik ester Sentetik ester
sentetik
Katilastiric Uygulanamaz Lityum sabun Uygulanamaz Uygulanamaz Uygulanamaz
Calisma sicaklik - -25ila 250°C -15ila90°C 250°C -30ila120°C
araligi, °C (°F) - (<13 ila 482 °F) (5 ila 194 °F) (482 °F) ye kadar (<22 ila 248 °F)
Baz yag viskozitesi:
20 °C, mm?/s tiksotropik yapisi - - - -
40 °C, mm?/s nedeni ile 17,5 ISO VG 68 yaklasik 265 ISO VG 150
100 °C, mm?/s gegersiz - yaklasik 9 yaklasik 30 yaklasik 19
Alevlenme noktasi 39°C - 200 °C yaklasik 260 °C >200°C
(102 °F) (392 °F) (500 °F) (392 °F)
Akma noktasi -20°C - -15°C - <-30°C
(-4 °F) (5 °F) - (-22 °F)

NSF onay!

Mevcut ambalaj biiyiikliikleri

Gosterim

LAQS serisi (sayfa 77)

Uygulanamaz

Uygulanamaz

5 L kutu -
180 [ varil 0,5 kg kutu
LHRP 1/ LGAF 3E/0.5

(ambalaj boyutu)

Gosterim

LAOS 09224
LAOS 63571
LAOS 63595

LAOS 63618
LAOS 66251

LAOS 09644
LAOS 09651
LAOS 09934
LAOS 09941
LAOS 09958
LAOS 09965
LAOS 09972
LAOS 09989
LAOS 09415
LAOS 62475

LAOS 09668
LAOS 09675
LAOS 09866
LAOS 09873
LAOS 09880
LAOS 09897
LAOS 09903
LAOS 09910
LAOS 09408
LAOS 62451

LAOS 09682
LAOS 09699
LAOS 09798
LAOS 09804
LAOS 09811
LAOS 09828
LAOS 09835
LAOS 09842
LAOS 09392
LAOS 62437

Tanim

0Oil Safe 1,5 Litre Yag Haznesi
Qil Safe 2 Litre Yag Haznesi
Qil Safe 3 Litre Yag Haznesi
0Oil Safe 5 Litre Yag Haznesi
Qil Safe 10 Litre Yag Haznesi

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Acik Kahverengi
0Oil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Gri

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Turuncu

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Siyah

QOil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Koyu Yesil

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Agik Yesil

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Mavi

0Oil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapadi Kirmizi

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Mor

Qil Safe Yagdanlik Muhafaza Kapagi Sari

Normal Yagdanlik Kapagi Acik Kahverengi
Normal Yagdanlik Kapagi Gri

Normal Yagdanlik Kapagi Turuncu
Normal Yagdanlik Kapagi Siyah

Normal Yagdanlik Kapagi Koyu Yesil
Normal Yagdanlik Kapagi Acik Yesil
Normal Yagdanlik Kapagi Mavi

Normal Yagdanlik Kapagi Kirmizi

Normal Yagdanlik Kapagi Mor

Normal Yagdanlik Kapagi Sari

Uzun Agizlikli Kapak Acik Kahverengi
Uzun Agizlikli Kapak Gri

Uzun Agizlikli Kapak Turuncu

Uzun Agizlikli Kapak Siyah

Uzun Agizlikli Kapak Koyu Yesil
Uzun Agizlikli Kapak Acik Yesil

Uzun Agizlikli Kapak Mavi

Uzun Agizlikli Kapak Kirmizi

Uzun Agizlikli Kapak Mor

Uzun Agizlikli Kapak Sari

Uygulanamaz

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)

400 ml aerosol kutu
5 L kutu

LAGD 125/HMT68
LAGE 125/HMT68
LAGE 250/HMT68
LHMT 68/
(ambalaj boyutu)

Gdsterim

LAOS 09705
LAOS 09712
LAOS 09729
LAOS 09736
LAOS 09743
LAOS 09750
LAOS 09767
LAOS 09774
LAOS 09388
LAOS 64936

LAOS 09057
LAOS 09064
LAOS 09088
LAOS 09095
LAOS 09101
LAOS 09118
LAOS 09125
LAOS 09132
LAOS 09194
LAOS 09071

LAOS 06919
LAOS 06964
LAOS 06940
LAOS 06995
LAOS 06971
LAOS 06957
LAOS 06988
LAOS 06926
LAOS 06902
LAOS 06933

LAOS 09422
LAOS 67265
LAOS 62499
LAOS 62567
LAOS 65070
LAOS 09217

Uygulanamaz

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)

400 ml aerosol kutu
5 [ kutu

LAGD 125/HHT26
LAGE 125/HHT26
LAGE 250/HHT26
LHHT 265/
(ambalaj boyutu)

H1 (No: 136858)

SYSTEM 24

(LAGD / LAGE)

400 ml aerosol kutu
5 L kutu

LAGD 125/FHF15
LAGE 125/HFP15
LAGE 250/HFP15
LHFP 150/
(ambalaj boyutu)

Tanim

Kisa Agizlikli Kapak Agik Kahverengi
Kisa Agizlikli Kapak Gri

Kisa Agizlikli Kapak Turuncu

Kisa Agizlikli Kapak Siyah

Kisa Agizlikli Kapak Koyu Yesil

Kisa Agizlikli Kapak Acik Yesil

Kisa Agizlikli Kapak Mavi

Kisa Agizlikli Kapak Kirmizi

Kisa Agizlikli Kapak Mor

Kisa Agizlikli Kapak Sari

Kiigtik Agizlikli Kapak Agik Kahverengi
Kiclk Agizlikli Kapak Gri

Kiiglik Agizlikli Kapak Turuncu

Kigtik Agizlikli Kapak Siyah

Kiglk Agizlikli Kapak Koyu Yesil
Kiiglik Agizlikli Kapak Agik Yesil

Kiiglik Agizlikli Kapak MAvi

Kiglk Agizlikli Kapak Kirmizi

Kiiglik Agizlikli Kapak Sari

Kiigtik Agizlikli Kapak Mor

Bilgi Etiketi Agik Kahverengi

Bilgi Etiketi Gri

Bilgi Etiketi Turuncu

Bilgi Etiketi Siyah

Bilgi Etiketi Koyu Yesil

Bilgi Etiketi Agik Yesil

Bilgi Etiketi Mavi

Bilgi Etiketi Kirmiz

Bilgi Etiketi Sari

Bilgi Etiketi Mor

Pompa Agizligi

Kisa Yagdanlk Hortumu Uzatmasi
Uzun Yagdanlik Hortumu Uzatmasi
Pompa (Qil Safe Kutulara uygun)
QOil Safe Dagitici igin Numune Paketi
Qil Safe Misteri igin Numune Paketi
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Teknik bilgiler

LAHD serisi (sayfa 77)
Gosterim

Sinir Boyutlar
- LAHD 500

- LAHD 1000

Yag Haznesi Hacmi

- LAHD 500

- LAHD 1000
Hazne malzemesi
Kullanim sicaklik araligi

LAGP 400 (sayfa 78)

LAHD 500 / LAHD 1000

0 91 mm x 290 mm yiiksek
(3.6 x11.4 ing)

0 122 mm x 290 mm yiiksek
(4.8 x11.4 ing)

500 ml (17 fl. 0z. US)

1 000 ml (34 fl. 0z. US)
Polikarbon / aliminyum
-20ila125 °C (-4 to 255 °F)

izin verilebilir nemlilik
Baglanti borusu uzunlugu
Baglanti vidasi

Boru malzemesi

0-ring malzemesi
Contalar

Diger malzemeler

Uygun yag tipleri

0-100%

600 mm (23.5 ing)

G1/2

Politiretan

NBR - Shore 70 sertliginde

NBR - Shore 80 sert. 6 adet
Altiminyum, Bronz, Paslanmaz Celik
Mineral ve sentetik yaglar

Gosterim LAGP 400

Strok basina maksimum hacim 20 cm? (1.2 ing?) Uzunluk 360 mm (14 ing)
Malzeme Gelik ve polietilen Agirlik 0,35 kg (0.77 Ib)
1077600 (sayfa 78)

Gosterim 1077600

Maksimum basing 40 MPa (5 800 psi) Uzunluk 380 mm (14.9 ing)
Hacim/strok 1,5 cm?(0.09 in¢?) Agirlik 1,5 kg (3.3 lb)
LAGH 400 (sayfa 79)

Gosterim LAGH 400

Maksimum basing 30 MPa (4 350 psi) Uzunluk 370 mm (14.6 ing)
Hacim/strok yaklasik 0,8 cm? (0.049 ing3) Agirlik 1,5 kg (3.3 Ib)
LAGG 400B (sayfa 79)

Gosterim Tanim

LAGG 400B SKF Akull gres tabancasi (230 V sarj cihazi ile birlikte)

LAGG 400B/US SKF Akiilli gres tabancasi (110 V sarj cihazi ile birlikte)

Maksimum calisma basinci 40 MPa (5 800 psi)

Minimum pompa hasar basinci 80 MPa (11 600 psi)

Gres agzi 4 ceneli (DIN 71412 standardindaki nipellere uygun)

Calisma sicaklik araligi -15 ila +50 °C (5 ila 120 °F)

Gres NLGI sinifi NLGI 000 ile NLGI 2 arasinda

Agirlik/Boyutlar:

Gres tabancasi boyutlari

Akii dahil (L x H x D) 410 x 230 x 80 mm (16.2 x 9 x 3.2 in¢)

Gres tabancasi agirhigi (akii dahil) 3,1 kg (6.8 |b)

Tasima cantasi boyutlari (W x D x H) 480 x 390 x 130 mm (18.9 x 15.3 x 5.1 ing)

Toplam agirlik (tasima cantasi dahil) 5.4 kg (11.9 Ib)

Yedek parcalar

Gosterim Tanim

LAGG 400B-1 Agizligi ile birlikte yliksek basing hortumu, 750 mm (29.5 inc)

LAGG 400B-2 Ak seti

TMBA G11D (sayfa 80)

Gosterim TMBA G11D

Ambalaj icerigi 50 cift Renk mavi

Ebat 9

LAGF serisi (sayfa 81)
Gosterim LAGF 18 LAGF 50

3 MPa (430 psi) 3 MPa (430 psi)
yaklagik 45 cm? (1.5 fl 0z.) yaklagik 45 cm? (1.5 fl 0z.)

Maksimum basing

Hacim/strok

Uygun varil boyutlar::
-iccap 265 -285 mm (10.4 -11.2 ing) 350 -385 mm (13.8 - 15.2 ing)
- maksimum ig ylkseklik 420 mm (16.5 ing) 675 mm (26.6 ing)

Agirhik 5kg (11 Ib) 7 kg (15 Ib)
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LAGG serisi (sayfa 81)
Gosterim

Tanim
Pompalama

Maksimum basing
SKF Varil biiyiikligi

LAGG 18M

18 kg'lik variller icin
gres doldurma pompasi
Elile

50 MPa (7 250 psi)

18 kg (39.6 Ib)

LAGG 18AE

18 kg'lik variller i¢in mobil
gres pompasi

Pnomatik

42 MPa (6 090 psi)

18 kg (39.6 b)

I¢ cap 265-285mm 265 -285 mm
(10.43-11.22 ing) (10.43-11.22 ing)

Mobilite Sabit Hareketli

Hacim/strok 1,6 cc -

Hacim/dakika - 200 cc

Uygun gresler

NLGI sinifi 000-2 0-2

LAGN 120 (sayfa 82)

Gosterim LAGN 120

Maksimum calisma basinci
Minimum hasar basinci

TMTP 200 (sayfa 85)

Gosterim

Sicaklik araligi
Elektronik dogruluk
Gosterge ¢oziiniirligi
Prob

Boyutlar

Agirlik

Pil

Ortalama pil omrii

TMTL 500 (sayfa 85)

Gosterim

Sicaklik aralig:
Cevresel sinirlar

40 MPa (5 800 psi)
80 MPa (11 600 psi)

TMTP 200

-40ila 200 °C (-40 ila 392 °F)
<0,5°C(< 09 °F)

1 °C/°F

Entegre K-Tipi

163 x 50 x 21 mm (6.4 x 2 x 0.8 ing)
95¢(0.2 lb)

3 x AAA (LRO3)

4 000 saat

TMTL 500

-60 ila 500 °C (76 ila 932 °F)
0ila 50 °C (32 ila 120 °F) calisma sic. %10 ila %95
nem

Muhafaza - 20 ila 65 °C (-4 ila 150 °C) %10 ila %95

nem
(Tcev = 23 +/- 3 °C) okunanin +/-%2 si veya 2 °C

Biitiin bdlge dogrulugu

(hangisi biiyiikse)

Cevap zamani

500-1000 msn

Gosterge LCD

Gosterge coziinlrligi 9,9~199,9 arasinda 0,1 °C/F , diger 1 °C/F
Mesafe/nokta orani 111

Spektral cevap 8-14 pum

Secilebilen arka plan aydinlatma Hayir, stirekli agik

Secilebilen lazer pointer

TMTL 1400K (sayfa 86)

Gosterim

infrared ile sicaklik 8lcme araligi
Prob ile sicaklik lgme aralig
Uriin icerigindeki prob

Uyumlu prob tipleri
Cevresel sinirlar

Biitiin b6lge dogrulugu

Cevap zamani

Gosterge

Gosterge coziiniirliigi
Mesafe/nokta orani

Spektral cevap

Yayma orani degisim araligi
Secilebilen arka plan aydinlatma
Secilebilen lazer pointer

Ol¢iim modlari

Hayir, strekli agik

TMTL 1400K

-60ila 500 °C (76 ila 932 °F)
-64ilal 400 °C (-83ila 1 999 °F)
TMDT 2-30,

900 °C (1 650 °F) ye kadar uygun

K tipi problar

0ila 50 °C (32 ila 120 °F) calisma sicakligi
%10 ila %95 nemlilik

Muhafaza -20 ila 65 °C (-4 to 150 °C)
%10 ila %95 nem

(Tgev = 23 +/- 3 °C) okunanin +/-%2 si veya
2 °C (hangisi biiyiikse)

50-1 000 msn

LCD

9,9~199,9 arasi 0,1 °C/F diger 1° C/F
111

8 -14 um

0,1-1,0

Acik/kapali

Acik/kapali

Maks, min, ortalama, fark, prob/

IR gift sicaklik modu

LAGG 50AE

50 kg'lik variller igin
gres pompasi
Pnomatik

42 MPa (6 090 psi)
50 kg (110 Ib)
350-385 mm
(13.78 -15.16 ing)
Sabit

200 cc

0-2

Standart
Malzeme

Kapanma
Goriintiilenen parametreler

IP simifi
Diismeye karsi dayanim

Yayma orani
Lazer dalga boyu
Lazer

Maksimum lazer giicii
Boyutlar

Ambalaj

Agirhik

Pil

Pil 6mri
Kapanma

EMC standardi
Lazer standartlari

Alarm modlari

Lazer dalga boyu

Lazer

Maksimum lazer giicii
Boyutlar

Ambalaj

Tasima cantasi boyutlari
Agirlik

Pil

Pil 6mri

Kapanma

EMC standardi
Lazer standartlari

LAGG 180AE

180 kg'lik variller igin
gres pompasl

Pnomatik

42 MPa (6 090 psi)
180 kg (396 |b)
550 -590 mm

LAGT 180

200 kg'a kadar variller
icin tagima arabasi
Uygulanabilir degil
Uygulanabilir degil
180 kg (396 [b)
Uygulanabilir degil

(21.65 - 23.23 inc)

Sabit

200 cc

0-2

Hareketli

DIN 71412
Sertlestirilmis gelik

Butonla veya 5 dakika sonra otomatik
Sicaklik, °C veya °F,

maksimum sicaklik, 6lgme siirmim asimi,
arizali prob, diisik pil

IP 65

1m(3.2ft)

Onceden ayarli 0,95
635-650 nm
Class 2

1mw

175 x 72 x 39 mm (6.9 x 2.8 x 1.5 ing)
Karton kutu

180 g (0,4lb)

2 x AAA Alkalin tipi IEC LRO3

18 saat

Son kullanimdan 15 saniye sonra otomatik
EN 61326:1997+A1+A2

CFR 1040-10/ 60825-1

Yiiksek ve dusik seviye alarmlari,

uyari sesi ile

630-650 nm

Class 2

1 mW

175 x 72 x 39 mm (6.9 x 2.8 x 1.5 ing)
Dayanikli tagima gantasi

415 x 195 x 50 mm (16.3 x 7.7 x 2.0 ing)
940 g (2.1 Ib)

2 x AAA Alkalin tipi IEC LRO3

Lazer ve arka plan aydinlatma kapali ise 140
saat, diger durumlarda 18 saat

IR modunda son kullanimdan 60 saniye
sonra otomatik

(Elile 60 dakikaya ayarlanabilir).

Prob modunda 12 dak. sonra otomatik
EN 61326:1997+A1+A2

CFR 1040-10/ 60825-1

145



Teknik bilgiler

TMTL 2400K (sayfa 87)
Gosterim

Tanim

Infrared ile sicaklik 6lgme araligi

Prob ile sicaklik lgme araligs
Uriin icerigindeki prob

Cevresel sinirlar

Biitiin bolge dogrulugu

Cevap zamani

Gosterge

Gosterge ¢oziinirliigi
Mesafe/nokta orani

Spektral cevap

Yayma orani degisim aralig
Secilebilen arka plan aydinlatma
Secilebilen lazer pointer

Olgiim modlar:

Alarm modlari

Lazer dalga boyu
Lazer

Maksimum lazer giicii
Boyutlar

TMTL 2400K

SKF Lazerli ve Temasli Termometre
-60ila1 000 °C (-76 ila 1 832 °F)

-64 ila1 400 °C (-83ila1 999 °F)

TMDT 2-30,

900 °C (1 650 °F)’ye kadar kullanima uygun
Calisma sicakligi O ila 50 °C (32 ila 120 °F)
Nem %10 ila 95.

Muhafaza -20 ila 65 °C (-4 ila 150 °C)
Nem %10 ila %95

(Tgev = 23 +/- 3 °C) okunanin +/-%2 si veya
2 °C (hangisi biiylikse)

1sn

LCD

9,9~199,9 arasi 0,1 °C/F, diger 1° C/F

50:1

8-14 pm

01-10

Acik/kapali

Acik/kapali

Maks, min, ortalama, fark, prob/

IR ¢ift sicaklik modu

Yiksek ve dusik seviye alarmlari,

uyari sesi ile

630-650 nm

Class 2

1 mW

203,3 x 197 x 47 mm (8.0 x 7.7 x 1.8 in¢)

K-tipi termoeleman problari (sayfa 87 - 88)

Ambalaj

Tasima ¢antasi boyutlar:
Adirtik

Pil

Pil 6mrii

Kapanma

EMC standardi
Lazer standartlari

Dayanikli tasima cantasi

340 x 200 x 65 mm (13.4 x 7.9 x 2.6 ing)
Toplam (ganta dahil): 705 g (1.55 lbs)
TMTL 2400K: 370 g (0.815 Lbs)

2 x AAA Alkalin tipte IEC LRO3

Lazer ve arka plan aydinlatma kapali ise 140
saat, diger durumlarda 18 saat

IR modunda son kullanimdan 60 saniye
sonra otomatik

(Elile 60 dakikaya ayarlanabilir).

Prob modunda 12 dak. sonra otomatik
EN 61326:1997+ A1 + A2

CFR 1040-10/ 60825-1

Prob tipi K-tipi termokupul (NiCr/NiAl) acc. IEC 584 Class 1 Kablo 1 000 mm (39.4 ing) spiral kablo

Dogruluk 375 °C (707 °F) ye kadar + 1,5 °C (2,7 °F) (TMDT 2-31, -38, -39, 41 harig)
375 °C (707 °F) nin lzerinde okunanm + %0,4 U Fis K-tipi mini-fis (1 260-K)

Sap kismi 110 mm (4.3 in¢) boyunda

TMTI 2 (sayfa 89)
Gosterim

Performans

Goriis alani (FOV)

Odaklama

Minimum odaklama mesafesi
Spektral cevap

Termal hassasiyet

Sicaklik detektoril

Olgiim
Sicaklik aralig
Radyometri

Sicaklik farki él¢limii
Yayma orani diizeltmesi

Dogruluk
Gosterge

Goriintii saklama
Adet
Saklama ortami

Lazer pointer

146

TMTI 2

20° x 15°

Elile

30 cm (11,8 ing)

8 pmiila 14 pm

150 mK (0,15 °C) @ 25 °C gorinti
160 x 120 piksel sogutulmamis

mikrobolometre

-10°Cila + 250 °C ( 14 °F ila 482 °F)
Iki hareketli sicaklik
olgtim imleci

Yansiyan ortam sicakligimin diizeltilmesi

igin 0,2 ile 1,0 arasinda ve 0,01 araliklarla
kullanici tarafindan segilebilir

+ 2 °C (+ 3,6 °F) veya %2'nin hangisi blyiikse
Arka plan aydinatmali 34" renkli LED li LCD
4 renk paleti: ironbow, rainbow,

HC (yliksek kontrast) rainbow ve greyscale.

Verilen SD kart ile 1 000 goriintlye kadar
SD kart (1 GB maksimum)

Olgiim alani merkezini belirlemek icin
dahili bir Class 2 lazer mevcuttur

Goriintiileyici giic kaynagi
Pil

Calisma siiresi
AC giris
Mekanik
Govde
Boyutlar

Agirlik
Kullanim secenekleri
Arabirim

Cevre

Calisma sicaklik araligi
Nem

Muhafaza sicaklik araligi

Kit icerigi

Lityum-ion sarj edilebilir,
degistirilebilir piller
Sirekli calismada 4 saat
AC adaptor mevcut

Darbeye dayanimli plastik
230 mm x 120 mm x 110 mm
(9 x 4.7 x 4.3 ing)

0,75 kg pil dahil (1.6 lbs)

Elde & tripoda monte

USB tip B

-15°Cila + 45 °C (5 °Fila 113 °F)

%10 ila %90 yogusmasiz

-20°Cila +70 °C (-4 °Fila 158 °F)

TMTI 2 gelismis termal goruntdleyici,

sarj edilebilir pil, 12V glc kaynagi,

128 MB SD kart ve kutusu, USB kart okuyucu
ve kablo, lens kapadl, priz adaptorleri,

CD ROM (kullanma kilavuzu, PC yazilimi

ve rapor yazicl), PC ye baglanti igin

USB kablo, bilek kayisI, tagima cantasi



TMTI 300 (sayfa 90)

Gosterim

Performans

Sicaklik 6lgiim aralig:
Goriis alani (FOV)
Spektral cevap
Hassasiyet

Resim goriintiileme

Detektor

Goriintii akis hizi
Alan derinligi
Goriintli depolama
Lazer pointer
Goriintiiletici glic kaynagi
Pil

Calisma siiresi

AC giris

Mekanik

Govde

Boyutlar

Agirlik

Kullanim secenekleri

Cevre

Calisma sicaklik araligi
Nem

Muhafaza sicaklik araligi

TMSP 1 (sayfa 90)
Gosterim

Tanim

Frekans araligi
Olciim aralig
Gosterge

Dijital gosterge

Analog gosterge

Zaman agirliklari
Seviye araliklari

TMRS 1 (sayfa 92)
Gosterim

Flas hiz araligs
Flas hizi dogrulugu

Flas ayar hassasiyeti

Takometre aralig
Takometre dogrulugu

Flas tiipli

Flas tiipli 6mri

Flas cakma siiresi

Isik giicii

Pil tiirii

Pil kapasitesi

Pil sarj siiresi

Sarj basina calisma siiresi

TMTI 300

-101ila 300 °C (14 ila 572 °F)
20° x 20°

8ila 14 pm

~0,3 K@ 30 °C (@ 102,2 °F)
Pocket PC de 96 x 96 piksel

PC de 128 x 128 piksel

16 x 16 piksel diizeninde

8 Hz

0,7m - sonsuz (2,29 ft - sonsuz)
Mb basina 1000 goriintlye kadar
Class Il lazer

4 x AA (LR6) alkalin pil
8 saate kadar
AC adaptor (mevcut)

Darbeye dayanimli plastik

120 x 125 x 80 mm (3.72 x 4.92 x 3.1 ing)
<600 g (21.16 0z)

‘Pocket PC’ ve tutucusu harig

Elde & tripoda monte

-5 ila 50 °C (23 ila 122 °F)
%10 ila %90 yogusmasiz
-20ila 80 °C (-4 ila 176 °F)

TMSP 1

SKF Gurdltd Olger

31,5Hz ila 8KHz

30ila130dB

LCD

4 haneli

Coziindrlik: 0,1 dB

Tekrar gorilntileme siresi: 0,5 s
50 parcali qubuk-grafik
Cozindrlik: 1 dB

Tekrar gorilntileme siresi: 100 ms
Hizli (125 ms), Yavas (1 s)
Lo=30~80dB

Med = 50 ~ 100 dB
Hi=80~130dB

Auto=30-~130 dB

TMRS 1

Dakikada 40 - 12 500 flag (FPM)

+/- 0,5 FPM veya okumanin +/- 0,01% i,
hangisi blyiikse

100 ila 9999 FPM - 0,1FPM, 10 000
ila12 500 FPM -1FPM

40-59 000 RPM

+/- 0,5 RPM veya okumanin %+/- 0,01 i,
hangisi blytkse

Xenon, 10W, TMRS 1-BULB

100 milyon flas

9-15psn

Flas basma 154 mJ

NiMH, sarj edilebilir, degistirilebilir

2,6 AmpSaat

2 - 4 saat, verilen AC adaptor ile

1500 FPM de 2,5 saat,

3 200 FPM de 1,25 saat

CE Belgesi (Avrupa)

IP
Lazer uygunlugu
Mevcut aksesuarlar

PC

Gereken bilgisayar donanimi
Pocket PC

PC

Dogruluk
Dinamik aralik
Glig kaynagi

Pil 6mrii
Calisma sicakligi
Nemlilik
Calisma irtifasi

Saklama sicakligi

Muhafaza igin gerekli nemlilik
Boyutlar

Kutu boyutlari

Agirlik

Toplam Agirlik (kutu dabhil)

Sarj cihazi AC girisi
Gosterge

Goriintii yenileme
Goriintii ¢oziinlirligi

Zaman kaynag

Kontroller

Dis tetikleme girisi

EXTL. tetikleme ve flas gecikmesi
Zaman ¢lkis 0 -5V TTL

Renk

Govde

Agirlik

Calisma sicakligi

Muhafaza sicaklig

EMC DIRECTIVE 89/336/EEC

Asagidaki uyum normlari cergevesinde
Emissivity EN 61000-6-3, EN 61000-6-4,
Immunity EN 61000-6-1, EN 61000-6-2
40

USA 21, CFR 1040.10

Gorintileyici & tutucusu

‘Pocket PC" & PCicin yazilim

iPaq tipi senkronizasyon kablosu

2m RS232 baglanti kablosu - TMTI 300 den

Kullanma kilavuzu
AC glic kaynagi
Alet kutusu

Microsoft ‘Pocket PC' 2000, 2002 ve 2003
isletim sistemi ile calisan

bir gok ‘Pocket PC'ye uygun

RS 232 den ‘Pocket PC'ye baglanti kablosu
veya mevcut ise

CompactFlash RS 232 adaptor.

IBM uyumlu PC, minimum:

32Mb RAM, 300MHz islemci,

MS Windows (2000 and XP),

RS 232 seri port (115k Baud),

16 bit renkli grafik gorintiileme ozelligi

+1,5 dB (ref 94dB @1KHz)

50 dB

9V Alkalin, IEC 6LR61

50 saat (alkalin pil ile)

0 ila 40°C (32 ila 104° F)

%10 ila %90 izafi nem

Deniz seviyesinden 2 000 m (6 560 ft)'ye
kadar

-10 ila 60°C (14 ila 140° F)

%10 ila %75

275 x 64 x 30 mm (10.8 x 2.5 x 1.2 ing)
310 x 165 x 73 mm (12.2 x 6.5 x 2.8 in¢)
285 g (0.76 Lbs) pil dahil

730 g (1.95 lbs)

100 - 240 VAC, 50/60 Hz

8 karakter ve 2 sirali LCD, alfanimerik
surekli

100ila 9 999 FPM - 0,1FPM, 10 000
ila12 500 FPM - 1FPM

Kristal osilatér, 100 ppm dogruluk
Gug, x 2, x1/2, faz degistirme, dis tetikleme
Stereo fono jak ile 0 - 5V TTL tipi

5 sn maksimum

Stereo fono jak ile

Gri

Darbe ve yaga dayanikli polikarbon
6509g/1 b, 4 oz.
0°Cila45°C(32°Filal13°F)
-20°Cila 45 °C (-4 °F ila 113 °F)
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Teknik bilgiler

TMRT serisi (sayfa 91)
Gosterim
Gosterge

Gosterge fonksiyonlari
Donme hizi dlciim aralig

Lineer hiz 6lglim aralig

ﬁlgme modlari

Lazer optik aralig:
Calisma agisi

Isik kaynagi

Hiz modlari igin dogruluk

TMRT 1/ TMRT 1Ex

Ters cevrilebilir LCD Dlsey 5 haneli gosterge
180¢° ters gevrilebilir

Optik modda:

3-99,999 d/dak (veya esdegeri d/sn)
Temasli modda:

10 sn icin maks. 50 000 d/dak

(veya d/sn olarak esdegeri)

0,30 -1 500,0 Metre veya Yds/dak.

(4 500 ft/dak) veya saniyedeki esdegeri
Optik; d/dak ve d/sn (ayrica Sayma ve Zaman)
Temasli adaptor ile; d/dak ve d/sn, m/sn,
m/dak, yd/sn, td/dak, ft/sn, ft/dak.

Toplam donme sayisi, metre, ayak, yard

Iki strok arasindaki zaman araliginin olgumu
Hiz parametrelerinin 6lglilmesi-Maksimum,
Minimum veya ortalama hiz

50 mm -2 000 mm (1.9 - 78.7 ing)

+80°

Class Il lazer diod

%0,01, £ 1 hane

Uriin ve aksesuar siparis detaylari

Gosterim Tanim
TMRT 1
TMRT 1Ex
TMRT 1-56
TMRT 1-60

TMES serisi (sayfa 93)
Gosterim
Tanim

Fiber

Fiber malzemesi

Piksel sayisi

Fiber elyaf capi

1zin verilebilir fiber kopma orani
Kordon

Fiber malzemesi

Minimum biikiilme yaricapi
Boru uzunlugu

Boru capi

Isik kaynagi

Isik tipi

Gii¢ kaynagi

Optik veriler

Odaklama dogrultusu
Goriis agisi

Odak uzunlugu

Suya dayanim

Calisma sicaklik araligi
Agirlik (tagima cantasi ve icerigi)
Boyutlar (Tasima cantasi)

TMST 3 (sayfa 94)
Gosterim

Tanim

Frekans araligi
Calisma sicaklig
Cikis ses seviyesi
Led indikatori

Maksimum kaydedici cikisi
Kulaklik
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Cok fonksiyonlu lazer ve temasli takometre

Glvenlik donanimli ok fonksiyonlu lazer ve temasli takometre
Lazer sensor, sadece TMRT 1 icin @ 22 x 65 mm (0.8 x 2.5 inc)
Lazer sensor icin braket

TMES 1
Endoskop

Akrilik
3500
35 um
%2 maksimum

PVC kaplanmis SUS304
R 40 mm

1 metre (3.3 ft)

8mm (0.3 ing)

3,5V 0,7A 2,55W
3x C (LR 14) piller

dogrusal
60°

10 mm (0.39 ing) - « (sabit odakli)

Lensler ve fiber optik kablo 1 ve 1,3 bar arasindaki
atmosfer basinglari icin suya dayaniklidir.

Bakac (vizor) ise suya dayanikli degildir.

-20°Cila 60 °C (-4 °F ila 140 °F)

1135 g (2.5 lbs)

360 x 270 x 80 mm (14.1 x 10.6 x 3.1 in¢)

TMST 3

Elektronik stetoskop

30 Hz-15kHz

-10iila + 45 °C (14 - 113 °F)
32 seviyede ayarlanabilir
Cihaz agik

Ses seviyesi

Distk pil

250 mV

48 Ohm (kulak koruyucu ile)

Coziiniirliik ozellikleri

Hedefleme indikatorii
Diislik pil uyarisi
Hafiza ozellikleri

Otomatik kapanma

TMRT 1-56 lazer sensori icin
remote girisi

Temasli adaptor

Pil tipi TMRT 1

Pil tipi TMRT 1 Ex

Unitenin boyutlar

Unitenin agirlig

Tasima ¢antasi boyutlari

Toplam agirlik (tagima ¢antasi dahil)
Garanti

Giivenlik Donanimlilik smifi

(sadece TMRT 1Ex)

EC Tipi Examination Certificate

TMES 2
Endoskop

Akrilik
7 400
13 um
%0,5 maksimum

Segilebilir olarak 0,001 haneye kadar tam
otomatik veya sabit olarak + 1 hane,

Evet

Evet

Son okuma 1 dakika hafizada tutulur
Program ayarlari otomatik kapanmadan
sonra da hafizada kalir

1 dakika sonra

Evet, sadece TMRT 1

Komple adaptor konisi ve scklebilir
metrik kasnak sistemi riin icerigindedir
4 x AAA alkalin

Sadece 4 x Duracell “Procell” AAA kullanin
213 x 40 x 39 mm (8.3 x 1.5 x 1.5 ing)
170 g (5.9 0z)

238 x 49 x 102 mm (9.3 x 1.9 x 4.0 ing)
3559 (12.5 0z)

12 ay

12 G EExia lIC T4
BaseefaO3ATEX0425X

PVC kaplanmis SUS304

R 40 mm
3 metre (9.9 ft)
5 mm (0.2 ing)

3,5V 0,7A 2,55W

3x C (LR 14) piller

dogrusal
55°

10 mm (0.39 ing) - « (sabit odakli)

Lensler ve fiber optik kablo 1 ve 1,3 bar arasindaki
atmosfer basinglari icin suya dayaniklidir.
Bakac (vizor) ise suya dayanikli degildir.

-20 °Cila 60 °C (-4 °F ila 140 °F)

1135 g (2.5 lbs)

Otomatik kapanma
Pil

Pil omrii

Cihaz boyutlari
Prob uzunlugu
Agirtik

Toplam agirlik
Cihaz

Kulaklik

360 x 270 x 80 mm (14.1 x 10.6 x 3.1 in¢)

Evet, 2 dakika sonra

4 x AAA/RO3 (dahil)

30 saat (stirekli kullanim)

220 x 40 x 40 mm (8.6 x 1.6 x 1.6 inc)
70 ve 220 mm (2.8 ve 8.7 ing)

1560 g (3.4 lb)
162 g (0.35 lb)
250 g (0.55 b)



TMSU 1 (sayfa 94)
Gosterim

Tanim

Biiylitme orani

Ultrason sensorii

Algilanan frekanslar
Giig

TMEH 1 (sayfa 95)

Gosterim

Uygun yag tiirleri
Tekrar edilebilirlik
Cikis tiirt

TMVM 1 (sayfa 95)
Gosterim

Tanim

Dinamik viskozite 6lgiim aralig:
(mPas)

Motorun anma gerilimi
Motor nominal hizi
Rotor tipi

Tekrar edilebilirlik
Dogruluk

Calisma sicaklig

Yag numune hacmi

CMVP serisi (sayfa 96)
Gosterim

Titresim sensori
Olciim araligi
Tolerans:

Frekans aralig

Gosterge

Gosterge yenileme hizi
Asiri yiik gostergesi
Pil degistirme uyarisi

TMSU 1

Ultrasonik kacak detektort
7 seviye: 20, 30, 40, 50,
60, 70 ve 80 dB

16 mm aclk sensor

(1/2 ing @) capta

(19 mm - 2 ing @ - dis),

40 kHz lik merkez frekansta
38,4 kHz, + 2 kHz (-3 dB)
Iki alkalin AA pil, 1,5 V.

Sarj edilebilir piller de kullanilabilir,
ancak calisma stresi kisalir

TMEH 1

mineral veya sentetik yaglar
% 95 den daha iyi
yesil/kirmizi + sayisal deger
(0-100)

TMVM 1

El viskozimetresi

Rotor 3 ile 30-1 300

(opsiyonel rotorlar ile 30-400 000)

4.0V DC

62.5 d/dak

R3

toplam 6l¢lim araliginin % 1" inden az
Rotor 3 ile toplam &lc¢lim araliginin + %3 U
10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F)

Yaklastk 150 ml (5.1 US fl.oz)

CMVP 40 / CMVP 50

Piezo-elektrik ivme sensori

(basma tipi)

1 ila 55,0 mm/s (RMS)

0.06 ila 3.00 in¢/s (eq. Sinir deger)
80 Hz deki olglimde + %10 ve 2 hane
(2 hane)

10 Hz ila 1 000 Hz

(Frekans araliginda olcllen toleranslar
IS0 3945 e uygundur ve 2 dijittir)
ivmelenme zarfi - 10 kHz ila 30 kHz
Olgllen deger: 3,5 haneli LCD
Yaklaslk 1 saniye

OVER seklinde

BATT seklinde

Pil omri
Boyutlar

Agirlik
Calisma sicaklik araligi

Pil
Pil omrii
Boyutlar

Viskozimetre boyutlari (w x d x h)
Rotor boyutlari

Rotor malzemesi

Olgme kabi boyutlar:

Olgme kabi malzemesi

Pil

Toplam agirlik (tagima gantasi dahil)
Ambalaj

Kalibrasyon sertifikasi

Hold gostergesi
Giig
Pil 6mrii

Otomatik kapanma fonksiyonu
Boyutlar

Agirlik

Calisma kosullari

Tipik olarak 20 saat

Govde: 170 x 42 x 31 mm

(6.70 x 1.65 x 1.22 ing)

Esnek boru uzunlugu: 400 mm (15.75 inc)
412 gr. pil dahil (14.5 oz)

-10°Cila 50 °C (14 °F ila 122 °F)

9V Alkalin IEC 6LR61

> 150 saat veya 3 000 test
250 x 95 x 32 mm (cihaz)
(9.8 x3.7 x1.3 ing)

175 x 88 x 170 mm (6.8 x 3.4 x 6.6 ing)

D=45,1 mm (1.7 ing) h=47 mm (1.8 ing)
Paslanmaz celik

D=52,6 mm (2.0 in¢) h=75 mm (2.9ing)

Paslanmaz celik

4 x AA (IEC tipi LRO6) alkalin

2,0 kg (4.4 |bs)

Saglam tasima cantasl

Evet

HOLD seklinde

2 x CR2032 lityum piller

170 mA saatlik mevcut tiiketim
Olgim modu: 7,5 mA

HOLD modu 3,0 mA

Son ON veya HOLD isleminden
2 dakika sonra

glc kapatilir

17,8 x 30,5 x 157,5 mm (0.7 x 1.2 x 6.2 ing)
yaklasik 77 g (2.7 oz),

piller dahil

-10ila 50 °C (14 ila 122 °F)
%20 ila %90 izafi nem

TMHS 75 ve TMHS 100 (sayfa 106)

Gosterim TMHS 75

1 x hidrolik gektirme mili

2 x uzatma parcasi;

50 ve 100 mm (2.0 ve 3.9 ing)
1 x oturma pargasl

75 kN (8.4 ton US)

75 mm (3.0 ing)

UN14x12

35 mm (1.4 ing)

204 mm (8.0 ing)

2,7 kg (6.0 b)

TMHS 100

1 x hidrolik gektirme mili

3 x uzatma pargasy;

50, 100 ve 150 mm (2.0, 3.9 ve 5.9 ing)
1 x oturma pargasl

100 kN (11.2 ton US)

80 mm (3.1 ing)

UN 14 x 16

30 mm (1.2 ing)

354 mm (13.9 ing)

4,5 kg (10.0 lb)

icerik

Maksimum cektirme kuvveti
Piston stroku

Govde vida disi

Oturma parcasi cap!
Maksimum mesafe

Adirtik
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Teknik bilgiler

TMMA serisi (sayfa 104)
Gosterim

Genel

Kavrama genisligi (dis), minimum
Kavrama genisligi (dig), maksimum
Etkin kol uzunlugu

Maksimum c¢ektirme kuvveti
Toplam agirlik

Cektirme Cenesinin Boyutlari

Cene yiiksekligi

Cene uzunlugu

Cene genisligi

Kuvvet uygulayicilar

Cektirme veya adaptor lizerindeki altikdse basl civata
Mil icinde altikse basli civata

Maks. moment

Oturma parcasi ¢ap!

Adaptor: hidrolik sisteme degistirme imkani

Yedek parcalar

Kol

Oturma pargasi ile beraber mil (ve adaptor)
Acma mekanizmasi

Aksesuarlar

Cektirme koruyucu orti
Eldivenler

Hidrolik cektirme mili
Cektirme mili gresi

Uc parcali cektirme plakalari

TMMA H series (sayfa 104)
Gosterim

Genel:

Kavrama genisligi (dis), minimum
Kavrama genisligi (dis), maksimum
Etkin kol uzunlugu

Maksimum cektirme kuvveti
Toplam agirlik

Cektirme Cenesi Boyutlari
Cene yiiksekligi

Cene uzunlugu

Cene genisligi

Kuvvet uygulayicilar
Hidrolik cektirme mili
Piston stroku

Govdedeki vida disi
Oturma parcasi gap!
Yedek parcalar

Kol

Acma mekanizmasi
Hidrolik uzatma pargalari seti

Aksesuarlar

Hidrolik cektirme mili
Cektirme koruyucu orti
Eldivenler

Ug parcali cektirme plakalari

TMMP serisi (sayfa 108)

Gosterim Kol sayisi Kavrama genisligi
adet mm ing
TMMP 6 3 50-127 2.0-50
TMMP 10 3 100-223 3.9-87
TMMP 15 3 140-326 55-12.8

TMMA 60

36 mm (1.4 ing)
150 mm (5.9 ing)
150 mm (5.9 ing)

60 kN (6.7 ton US)

4,0 kg (8.8 Ib)

7.5 mm (0.30 ing)
15 mm (0.6 ing)
20 mm (0.8 ing)

27 mm
17 mm

105 Nm (75 [bf ft)

24 mm (0.9 ing)
Hayir

TMMA 60-1
TMMA 60-2
TMMA 60-3

TMMX 210
TMBA G11W

LGEV 2/0.035
TMMS 50

TMMA 75H

52 mm (2 ing)
200 mm (7.8 ing)
200 mm (7.8 ing)

75 kN (8.4 ton US)

7.2 kg (15.9 Ib)

9,8 mm (0.39 ing)
18 mm (0.7 in¢)
28 mm (1.1 ing)

TMHS 75

75 mm (3.0 ing)
UN1,25"x12
35 mm (1.4 ing)

TMMA 75H-1
TMMA 75H/80-3
TMHS 5T

TMHS 75 (dahil)
TMMX 280
TMBA G11W
TMMS 50
TMMS 100

Kollarin etkin

uzunlugu*
mm ing
120 4.7
207 8.2
340 13.4

* Parca siparis detaylarina bagl olarak diger kol uzunluklari da mevcuttur

Parca siparis detaylari

No. Gosterim Tanim

1 TMMP ...-1 Kol uzunlugu

2 TMMP ...-2 Kol uzunlugu

3 TMMP ...-3 Kol uzunlugu

4 TMMP ...-4 Kol uzunlugu

5 TMMP ...-5 Merkezleme uglu mil
6 TMMP ...-1K

150

TMMP 6
mm ing
120 4.7
220 8.6
370 14.5
470 18.5

TMMA 80

52 mm (2.0 ing)
200 mm (7.8 ing)
200 mm (7.8 ing)
80 kN (9.0 ton US)
5,7 kg (12.6 [b)

9.8 mm (0.39 ing)
18 mm (0.7 ing)
28 mm (1.1 ing)

30 mm

22 mm

175 Nm (125 [bf ft)
26 mm (1.0 in)
Evet

TMMA 80-1
TMMA 80-2
TMMA 75H/80-3

TMMX 280

TMBA G11W

TMHS 75

LGEV 2/0.035

TMMS 50/ TMMS 100

TMMA 100H

TMMA 120

75 mm (3.0 ing)

250 mm (9.8 ing)
250 mm (9.8 ing)
120 kN (13.5 ton US)
10,6 kg (23.4 b)

13,8 mm (0.54 ing)
24 mm (0.9 ing)
40 mm (1.6 ing)

32 mm

24 mm

265 Nm (195 |bf ft)
28 mm (1.1 ing)
Evet

TMMA 120-1
TMMA 120-2
TMMA 100H/12-3

TMMX 350
TMBA G11W
TMHS 100
LGEV 2/0.035

TMMS 50 / TMMS 100 /TMMS 160

75 mm (3 ing)

250 mm (9.8
250 mm (9.8

inc)
ing)

100 kN (11.2 ton US)

13,2 kg (29 1b)

13,8 mm (0.54 ing)
24 mm (0.9 ing)
40 mm (1.6 ing)

TMHS 100

80 mm (3.1 ing)

UN1.5" x 16

30 mm (1.2 ing)

TMMA 100H-1
TMMA 100H/12-3

TMHS 8T

TMHS 100 (dahil)

TMMX 350
TMBA G11W
TMMS 50
TMMS 100
TMMS 160
Maksimum c¢ektirme Agirlik
kuvveti
kN ton US | kg b
60 6.7 4,0 8.8
100 11.2 85 19
150 170 215 46
TMMP 10 TMMP 15
mm ing | mm ing
207 8.2 260 10.2
350 13.8 340 13.4
460 181 435 171
710 279 685 270

Stand, gobek ve komple pim, civata ve kol mafsallari (kol basina) seti

T =3

SN



TMMA 100H/SET (sayfa 105)
Gosterim

Genel

Kavrama genisligi (dig), minimum
Kavrama genisligi (dis), maksimum
Etkin kol uzunlugu

Maksimum c¢ektirme kuvveti

Cektirme Cenesi Boyutlari

Cene yiiksekligi

Cene uzunlugu

Cene genisligi

Kuvvet uygulayicilar

Hidrolik cektirme mili

Piston stroku

Govdedeki vida disi

Oturma parcasi capl

Uc- parcali cektirme plakalari
Kavrama genisligi (mil), minimum
Kavrama genisligi (mil), maksimum
Agirtik

Cektirme koruyucu orti

TMMS serisi (sayfa 105)
Gosterim

TMMA 100H/SET

75 mm (3 ing)

250 mm (9.8 ing)
250 mm (9.8 ing)
100 kN (11.2 ton US)

13,8 mm (0.54 ing)
24 mm (0.9 ing)
40 mm (1.6 ing)

TMHS 100

80 mm (3.1 ing)
UN 1,5"x16

30 mm (1.2 ing)
TMMS 160

50 mm (2.0 ing)
160 mm (6.3 ing)
5,9 kg (13.0 Lb)
TMMX 350

Kavrama genisligi

d min d maks M
mm ing | mm ing mm
TMMS 50 12 0.5 50 2.0 -
TMMS 100 26 1.0 100 39 M16 x 2
TMMS 160 50 20 160 6.3 M16 x 2
TMMS 260 90 3.6 260 10.2 M22 x 2.5
TMMS 380 140 55 380 15.0 M32x2.5
Gosterim A B C
mm ing | mm ing | mm ing
TMMS 50 20 08 - - 32 1.3
TMMS 100 36 1.4 34 1.4 60 2.4
TMMS 160 45 18 52 21 82 3.3
TMMS 260 70 28 81 3.2 110 4.3
TMMS 380 81 32 97 3.8 138 5.4
TMMP serisi (sayfa 107)
Gosterim Kol sayisi Kavrama genisligi
Adet mm ing
TMMP 2x65 2 15 - 65 0.6-26
TMMP 2x170 2 25-170 1.0-6.7
TMMP 3x185 3 40-185 1.6-73
TMMP 3x230 3 40-230 1.6-91
TMMP 3x300 3 45-300 1.8-11.8
TMMR F series (sayfa 107)
Gosterim Kavrama genisligi Kavrama genisligi
distan cekme icten cekme
mm in | mm in
TMMR 40F 23- 48 09- 19 59- 67 23-26
TMMR 60F 23- 68 09- 27 62- 87 2.4-3.4
TMMR 80F 41- 83 16- 33 93- 97 3.7-38
TMMR 120F 41-124 16- 48 93-138 3.7-54
TMMR 160F 68-164 27- 65 114-162 45-6.4
TMMR 200F 67 - 204 26- 80 114-204 4.5-8.0
TMMR 250F 74 - 254 29-100 132-252 52-99
TMMR 350F 74 - 354 29-140 135-352 53-13.8
TMMR 8 Sehpasi ile beraber komple 8 cektirme seti

Maks. cap

Uzunluk

Genislik

Agirtik

Kutu

Yiikseklik

Uzunluk

Genislik

Adirtik

Yedek parcalar

Kol

Acma mekanizmasi
Hidrolik uzatma parcalari seti

Aksesuarlar

Cektirme koruyucu ortii
Hidrolik cektirme mili

Uc- parcali cektirme plakalari

350 mm (13.8 ing)
1200 mm (47 ing)
580 mm (19 ing)
0,6 kg (1.4 Lb)

270 mm (11 ing)
680 mm (27 ing)
320 mm (13 ing)
12,0 kg (26.5 [b)

TMMA 100H-1
TMMA 100H/12-3
TMHS 8T

TMMX 350 (dahil)
TMHS 100 (dahil)
TMMS 160 (dahil)

Eldivenler TMBA G11W
¢ ‘ *A S
N, é d oin 4 |
Vo ﬁ”‘\ > |«
L S ]
h-d
Maksimum Agirlik
Cektirme
Kuvveti (F maks) ¥ A 4
kN tonUS | kg Ib m
80 9 05 11 g N
200 23 26 5.7 \--/()\Ef"
300 34 59 13 . ]
450 51 184 41 e I
600 68 503 110
Etkin kol Maksimum Agirlik
uzunlugu cektirme kuvveti
mm ing kN ton US kg b
60 2.4 6,0 0.7 0.5 1.2
135 53 180 2.0 21 4.7
135 5.3 24,0 2.7 29 6.4
210 83 34,0 3.8 58 13
240 9.4 50,0 5.6 8,6 19
Etkin kol Maksimum Agirlik
uzunlugu cektirme kuvveti
mm in kN ton US kg b
65 26 15 1.7 0.3 0.8
80 32 15 1.7 0.4 0.8
94 37 30 3.4 1,0 2.2
120 47 30 3.4 1,2 2.6
130 51 40 4.5 2.3 5.2
155 6.1 40 4.5 2,6 5.8
178 70 50 5.6 4,4 9.7
233 92 50 5.6 5.2 11.5
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Teknik bilgiler

TMHP 10E (sayfa 109)
Gosterim

Tanim

Icerik

Maksimum strok
Komple kit agirtigi
Hidrolik silindir omri

Hidrolik silindir vidasi

Hidrolik silindir emniyet valf ayari
Tasima cantasi boyutlari

Nominal calisma kuvveti

Parca siparis detaylari

TMHP 10E

Gelismis hidrolik geneli cektirme kiti

1 x kol-montaj standi

3 x kol, 120 mm (4.7 ing)

3 x kol, 170 mm (6.7 ing)

3 x kol, 200 mm (7.8 inc)

1 x hidrolik gektirme mili TMHS 100

3 x hidrolik ¢ektirme mili igin

uzatma parcalari;

50, 100, 150 mm (2, 4, 6 ing)

1 x hidrolik ¢ektirme mili icin
merkezlemeli oturma parcasl

80 mm (3.1 ing)

14,5 kg (32 lb)

100 kN a kadar minimum 5 000 gevrim
(11.2 US ton)

UN 14" x 16 tpi

105 kN (11.8 US ton)

578 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 ing)
100 kN (11.2 US ton)

Hidrolik cektirme mili igin uzatma ve oturma parca seti

Gosterim Tanim

TMHS 100 Gelismis hidrolik cektirme mili, 100 kN
TMHS 8T

TMHP 10E-5

TMHP serisi (sayfa 108)

Gosterim* Kol Kavrama genisligi Etkin kol

sayls| uzunlugu

Adet mm ing | mm ing . mm
TMHP 15/260 3 195-386  7.7-15.2 264 10.4 100
TMHP 30/170 3 290-500 11.4-19.7 170 6.7 50
TMHP 30/350 3 290-500 11.4-19.7 350 137 50
TMHP 30/600 3 290-500 11.4-19.7 600 23.6 50
TMHP 50/140 3 310-506 12.2-19.9 140 55 40
TMHP 50/320 3 310-506 12.2-199 320 12.6 40
TMHP 50/570 3 310-506 12.2-19.9 570 22.4 40

Kol-montaj standi, merkez, civatalar ve somunlar

Kol seti 1 (3 x TMHP 10E-10)
Etkin kol uzunlugu

Kavrama genisligi

Cene boyutlari

Kol seti 2 (3 x TMHP 10E-11)
Etkin kol uzunlugu

Kavrama genisligi

Cene boyutlari

Kol seti 3 (3 x TMHP 10E-12)
Etkin kol uzunlugu

Kavrama genisligi

Cene boyutlari

120 mm (4.7 ing)

75-170 mm (3.0 - 6.7 ing)
a=6mm(0.2ing)

b =15 mm (0.6 ing)
c=25mm (1 ing)

170 mm (6.7 ing)

80-250 mm (3.1 -9.8 ing)
a=6mm(0.2ing)

b =12 mm (0.5 ing)
c=25mm(1ing)

200 mm (7.8 ing)

110 - 280 mm (4.3 - 11 ing)
a=6mm (0.2 ing)

b =12 mm (0.5 ing)
c=25mm (1ing)

Gosterim Tanim
TMHP 10E-10 120 mm kol (4.7 ing)
TMHP 10E-11 170 mm kol (6.7 ing)
TMHP 10E-12 200 mm kol (7.8 ing)
Strok Maksimum Maksimum Agirlik

calisma basinci

ing | MPa psi
39 80 11 600
20 80 11 600
20 80 11 600
20 80 11 600
1.6 80 11 600
1.6 80 11 600
1.6 80 11 600

*TMJL 100 hidrolik pompasiz olarak da mevcuttur. Bunun icin siparis ederken ‘X’ son ekini gosterime ekleyiniz Orn. TMHP 30/170X)

TMHP serisi (sayfa 108)
Gosterim

Maksimum basing
Hacim/strok

Yag depolama kapasitesi
Yiiksek basing hortumu

Manometre dahil agirtik
Yag tipi

Parca siparis detaylari

Hidrolik pompa TMJL 100

100 MPa (14 500 ps
1 cm? (0.06 ing?)
800 cm? (48 ing?)

i)

3 000 mm (118.1 in¢) uzunlugunda, hizli baglanti rakorlari ve
G 1/4 nipeli dahil (i¢/dis vidali)

13 kg (29 b)

SKF LHMF 300 ile dolu

No. Gosterim Tanim TMHP 15 TMHP 30 TMHP 50
mm ing | mm ing | mm
1 TMHP ..-1 Kol uzunlugu 264 10.4 170 6.7 140
2 TMHP ...-2 Kol uzunlugu 344 14.2 350 137 320
3 TMHP ...-3 Kol uzunlugu 439 17.3 600 236 570
4 TMHP ..-4 Kol uzunlugu 689 271
5 TMHP ...-5 Merkezleme uglu mil
TMHP ..-11 Hidrolik silindir tamir kiti
TMMX serisi (sayfa 113)
Gosterim Onerilen Uzunluk Genislik Kayis uzunlugu
maksimum cap

mm ing | mm ing | mm ing mm ing
TMMX 210 210 83 750 29.5 420 16.5 500 19.7
TMMX 280 280 11.0 970 38.2 480 189 520 20.5
TMMX 350 350 13.8 1200 47.2 580 22.8 770 30.3
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cektirme kuvveti

kN ton US | kg b
150 169 34 75
300 33.7 45 99
300 337 47 104
300 337 56 123
500 56.2 47 104
500 56.2 b4 119
500 56.2 56 123
ing
55 1
12.6 2
22.4 3
4
Kayis adedi Toka ebadi
ing
3 1
3 1
3 11/2



TMHC 110E (sayfa 109)
Gosterim

Tanim
Igerik

Maksimum strok
Nominal ¢alisma kuvveti
Hidrolik silindir 6mri

Hidrolik silindir vidasi

Hidrolik silindir emniyet valf ayari
Tasima ¢antasi boyutlari

Adirtik

Parca siparis detaylari
Gosterim Tanim

TMHP 10E-5

TMHP 10E-9 70 mm (2.7 ing) kol
TMHP 10E-10 120 mm (4.7 ing) kol
TMBS 100E-1  Kiris

TMBS 100E-2

TMBS E serisi (sayfa 110)
Gosterim

Tanim

Icerik

Maksimum strok
Nominal calisma kuvveti
Maksimum mesafe

Mil capi aralig

Hidrolik silindir 6mri

Hidrolik silindir vidasi

Hidrolik silindir emniyet valf ayari
Tasima ¢antasi boyutlar:

Adirtik

Parca siparis detaylari

TMHC 110E

Gelismis hidrolik cektirme Kkiti

1 x kol-montaj standi

3 x kol, 70 mm (2.7 ing)

3 x kol, 120 mm (4.7 ing)

1 x separator seti

1 x kirig

2 x ana gubuk

2 x uzatma cubugu, 125 mm (4.9 inc)
1 x hidrolik ¢ektirme mili TMHS 100
2 x hidrolik ¢cektirme mili icin uzatma
parcasi; 50, 100 mm (2.0, 3.9 inc)

1 x hidrolik ¢ektirme mili igin
merkezlemeli oturma parcasi

80 mm (3.1 ing)

100 kN (11.2 US ton)

100 kN’a kadar minimum 5 000 gevrim
(11.2 US ton)

UN 14" x 16 tpi

105 kN (211.8 US ton)

580 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 ing)
13,5 kg (29.8 Ib)

Kol-montaj standi, merkez, civtalar ve somunlar

Ana cubuklar, rondelalar ve somunlar

TMBS 100E

Gelismis hidrolik rulman dig ¢ektirme
1 x separator seti

2 x ana gubuk

2 x uzatma cubugu, 125 mm (4.9 ing)
4 x uzatma cubugu, 285 mm (11.2 ing)
1 x kiris

1 x hidrolik gektirme mili TMHS 100

2 x hidrolik ¢ektirme mili igin uzatma
parcasi; 50, 100 mm (2.0, 3.9 ing)

1 x hidrolik ¢ektirme mili igin
merkezlemeli oturma parcasi

80 mm (3.1 ing)

100 kN (11.2 US ton)

816 mm (31.1 ing)

20-100 mm (0.8 - 4 ing)

100 kN’a kadar minimum 5 000 gevrim
(212.2 US ton)

UN 14" x 16 tpi

105 kN (11.8 US ton)

580 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 ing)
13,5 kg (29.8 Ib)

Ceneli cektirme:

Kol seti 1 (TMHP 10E-9)
Etkin kol uzunlugu
Kavrama genisligi, kol seti 1
Cene boyutlari

Kol seti 2 (TMHP 10E-10)
Etkin kol uzunlugu
Kavrama genisligi, kol seti 2
Cene boyutlari

Rulman dis cektirme:
Maksimum mesafe
Mil capi aralig

TMBS 100E-3
TMBS 100E-5
TMHS 100
TMHS 8T

Gosterim

Tanim
Icerik

Maksimum strok
Nominal calisma kuvveti
Maksimum mesafe

Mil capi aralig

Hidrolik silindir omrii

Hidrolik silindir vidasi

Hidrolik silindir emniyet valf ayar
Tasima ¢antasi boyutlar:

Agirtik

70 mm (2.7 ing)

50-110 mm (2 - 4.3 ing)
a=5mm (0.2 ing)

b =15 mm (0.6 ing)
c=25mm (1 ing)

120 mm (4.7 ing)

75-170 mm (3.0 - 6.7 ing)
a=6mm (0.2 ing)

b =15 mm (0.6 ing)
c=25mm (1ing)

255 mm (10 ing)
20-100 mm (0.8 - 4 ing)

Uzatma cubuklari (2 parca) 125 mm (4.9 ing)
Separator seti, civatalar ve somunlar (100 mm / 4 ing)
Gelismis hidrolik cektirme mili, 200 kN

Hidrolik cektirme mili icin uzatma ve oturma parca seti

TMBS 150E

Gelismis hidrolik rulman dis ¢ektirme
1 x separator seti

2 x ana gubuk

2 x uzatma cubugu, 125 mm (4.9 ing)
4 x uzatma cubugu, 285 mm (11.2 ing)
1 x kiris

1 x hidrolik ¢ektirme mili TMHS 100

2 x hidrolik ¢cektirme mili igin uzatma
parcasi; 50, 100 mm (2.0, 3.9 in¢)

1 x hidrolik ¢ektirme mili igin
merkezlemeli oturma parcasi

80 mm (3.1 ing)

100 kN (11.2 US ton)

816 mm (31.1 ing)

35-150 mm (1.4 - 6 ing)

100 kN’a kadar minimum 5 000 ¢evrim
(11.2 US ton)

UN 14" x 16 tpi

105 kN (11.8 US ton)

580 x 410 x 70 mm (23 x 16 x 2.8 ing)
17 kg (37.5 Lb)

Gosterim Tanim

TMHS 100 TMHS 100 Gelismis hidrolik cektirme mili, 200 kN

TMHS 8T TMHS 8T Hidrolik ¢ektirme mili igin uzatma parcalari seti, oturma parcasi
TMBS 100E-1 TMBS 150E-1 Kiris

TMBS 100E-2 TMBS 100E-2 Ana cubuklar, somunlar, rondelalar (set)

TMBS 100E-3 TMBS 100E-3 Uzatma cubugu (2 par¢a) 125 mm (4.9 ing)

TMBS 100E-4 TMBS 100E-4 Uzatma cubugu (4 parga) 285 mm (11.2 ing)

TMBS 100E-5 TMBS 150E-5 Separator (komple)

TMBR serisi (sayfa 115)
Gosterim TMBR Rulman gésterimi; (Orn. TMBR NU216E)

Aliminyum
300 °C (572 °F)

Malzeme
Maksimum sicaklik
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Gosterim TMBS 50E
Tanim Mekanik rulman dis cektirme Maksimum mesafe 120 mm (4.3 ing)
Igerik 1 x separator seti Mil capi aralig 7-50mm (0.3 -2 ing)
1 x cektirme mili Maksimum moment (T) 70 Nm (50 Lbf ft)
1 x kiris Milde altikose kafa (AF) 19 mm (0.8 ing)
2 x ana cubuk Tasima cantasi boyutlari 295 x 190 x 55 mm (11.6 x 7.5 x 2 ing)
Nominal ¢alisma kuvveti 30 kN (3.4 US ton) Agirlik 1,8 kg (4 [b)
Gosterim Tanim
Kiris
Mil

Ana cubuk, rondelalar (4 parca), civatalar ve somunlar (2 parca)

Gdsterim L H E
mm ing ' mm ing | mm ing
135 53 16 06 79 341 19;2“ .. mm
135 53 16 0.6 79 31 O @
137 54 23 09 77 3.0
162 6.4 26 1.0 52 20 TMMD 100-A1 \ TMMD 100-A4
i67 6.6 > 52 Al =9 TMMD 100-A2 ' TMMD 100-A5
170 6.7 >100 >39 49 19 N
TMMD 100-A3 TMMD 100-Aé
Gosterim TMMD 100 T2
Tanim Sabit bilyali rulman gektirme kiti B S
Kit icerigi 3 x gektirme kolu TMMD 100-A1 = |
3 x gektirme kolu TMMD 100-A2 - |
3 x gektirme kolu TMMD 100-A3 = ::1 | i
3 x gektirme kolu TMMD 100-A4 E - | -
3 x gektirme kolu TMMD 100-A5 g B 3
3 x gektirme kolu TMMD 100-A6 - " — : ‘
1 x kiiciik mil ve somun TMMD 100-51 )
1 x biiyiik mil ve somun TMMD 100-S2 EJ ] g — s
1 x sap ™~
Kutu boyutlari 395 x 300 x 105 mm (15.5 x 11.8 x 4.1 inc) U i
Agirlik 3,8 kg (8.4 Ib)
TMMD 100-51 TMMD 100-S2
Gosterim TMIP 7-28 TMIP 30-60
Tanim Rulman ig ¢ektirme Rulman ig cektirme
Agirlik (Toplam kit) 3,3kg (7.3 1b) 5.4 kg (11.9 [b)
Toplam kayar cekig uzunlugu 412 mm (16.2 ing) 557 mm (21.9 in¢)
Kutu boyutlari (w x d x h) 395 x 300 x 105 mm (15.5 x 11.8 x 4.1 ing) 395 x 300 x 105 mm (15.5 x 11.8 x 4.1 ing)
Yedek parcalar TMIP E7-9, TMIP E10-12, TMIP E15-17 TMIP E3 and TMIP E4

Demontaj boyutu Amax Lmax H G AF
Rul. arkasi bosluk Yuva derinligi Rulman genisligi Toplam demontaj uzunlugu Adaptor boyutu
mm ing mm ing mm ing mm ing mm
6 0.24 38 1.5 >8 0.3 88 35 15
6 0.24 41 1.6 >17 >0.7 88 35 15
6,5 0.26 49 19 >22 >0.9 118 4.6 15
10 0.4 60 2.4 >24 >0.95 127 5.0 15
11,5 0.45 97 3.8 >35 >1.4 143 5.6 19
15 0.6 102 4.0 >64 »2.5 152 6.0 19

o

h
==




TMIP 7-28

Kayar cekic

Sekict 7 - 9 mm (0.28 - 0.35 ing)
Sokiicli 10 - 12 mm (0.39 - 0.47 ing)
Sckicti 15 - 17 mm (0.59 - 0.67 ing)
Sokict 20 - 28 mm (0.79 - 1.1 ing)
IFU kart

Tasima gantasl

TMIP 30-60

Kayar cekig

Sokict 30 - 40 mm (1.2 - 1.6 ing)
Sokici 45 - 60 mm (1.8 - 2.4 ing)
IFU kart

Tasima gantasi

Gosterim

Etkin kol uzunlugu

Uzatma parcasi boyu
Maksimum kol uzunlugu
(uzatma parcalari dahil)
Maksimum cektirme kuvveti
Maksimum moment

Mil kafasi AF boyutu

Kutu boyutlari

Agirtik

TMBP 20E

183 mm (7.2 ing)
200 mm (7.9 ing)

583 mm (23.0 ing) F adaptor igin
55 kN (6.2 ton US)

155 Nm (114 Lbf ft)

22 mm

395 x 300 x 105 mm
(15.5x11.8 x 4.1 ing)

7.5 kg (16.5 Ib)

Set icerigi

Yedek parcalar
TMBP 20E-1
Aksesuarlar
TMBA G11W
LEGV 2/0.0035
TMMX 280

Adaptor boyutlari Aila F

(her biri 2 parca)

2 x ana gubuk (somun destek ringleri
ve somunlar dahil)

4 x uzatma gubugu

Mil

Mil oturma pargasi

Kiris

IFU kart

Igi dolgulu kutu

Oturma parcast ile beraber mil
Eldivenler

Cektirme mili gresi
Cektirme koruyucu orti

Rulman adaptorii A
Montaj i¢in anahtar boyutu 9 mm
Bilya adaptori boyutu 16 mm
Rulman serileri
60.. 6021
6022
6024
62.. 6213
6214
6215
6216
63.. 6309
64.. 6406

160..

11 mm
19 mm

6026
6028
6030

6217
6218

6310
6311
6312

6407
6408
6409

16026
16028
16030
16032

C D

14 mm 15 mm

23,5 mm 26,5 mm

6032

6219 6221

6220

6313 6315

6314 6316

6321

6410 6411
6412

E F

17 mm 19 mm

28 mm 30 mm

6222

6224

6226

6228

6230

6232

6317 6319

6318 6320

6413 6414
6415
6416
6417
6418
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TMMK 10-35 (sayfa114)

Gosterim TMMK 10-35
Tanim SKF ¢ok amagli kit Etkin cektirme kolu uzunlugu (L) A1- 135 mm (5.3 ing)
Vurma halkasi sayisi 24 (12 boyut A ve 12 boyut B) A2- 135 mm (5.3 ing)
Vurma borusu sayisi 2 (boyut A ve boyut B) A3-137 mm (5.4 ing)
Vurma halkasi i¢ cap! 10-35mm (0.39 - 2.1 ing) Ab- 162 mm (6.4 ing)
Vurma halkasi dis capi 26 -80mm (1.0 - 4.7 ing) A5- 167 mm (6.6 ing)
Vurma borusu i¢ ¢ap! 18 ve 37 mm (0.7, ve 1.4 ing) Mil altikose kafasi (AF) 19 mm ve 24 mm
Vurma cekici TMFT 36-H, agirlik 1,0 kg (2.2 [b) Kayar gekic stroku 182 mm (7.16 ing)
Mil destek halklari (cap) 10, 12, 15, 17, 20, 22, Kayar cekic agirligi 1,0 kg (2.2 Ib)

25, 28,30 ve 35 mm Kutu boyutlar: 525 x 420 x 130 mm

(20.7 x 16.5 x 5.1 inc)
Kit agirligi, tasima cantasi dahil 7.6 kg (16,8 |bs)

Secim tablosu TMMK 10-35

Montaj Demontaj

ASEA —

DGBB Vurma halkasi Vurma borusu Cektirme mili boyutu Cektirme kolu Destek halkasi
6000 A10-26 A kiiglk TMMD 100-A1 Boyut 1
6200 A10-30 A kugik TMMD 100-A1
16100 A10-26 A kiglk TMMD 100-A1
6300 A10-35 A kiiglk TMMD 100-A2
6001 A12-28 A kuglk TMMD 100-A1
16101 A12-28 A kiglk TMMD 100-A1
6201 A12-32 A kiiglik TMMD 100-A2
6301 A12-37 A kuglk TMMD 100-A3
6002 A15-32 A kugik TMMD 100-A1 Boyut 2
16002 A15-32 A kiiglik TMMD 100-A1
6202 A15-35 A kiglk TMMD 100-A2
6302 A15-42 A kigiik TMMD 100-A3
6003 A17-35 A kiclk TMMD 100-A1
16003 A17-35 A kiiglk TMMD 100-A1
6203 A17-40 A kiiglk TMMD 100-A2
6303 A17-47 A biyiik TMMD 100-A4
6403 B25-62 B blyiik TMMD 100-A5
6004 B20-42 B kigik TMMD 100-A2 Boyut 3
6204 B20-47 B kiiclk TMMD 100-A3
6304 B20-52 B biyiik TMMD 100-A4
62/22 B25-47 B kiiglk TMMD 100-A3
63/22 B25-52 B biyik TMMD 100-A4
6005 B25-47 B kuglk TMMD 100-A2 Boyut 4
6205 B25-52 B kiglik TMMD 100-A3
6305 B25-62 B biyik TMMD 100-A5
62/28 B30-55 B biyik TMMD 100-A4 Boyut 5
63/28 B30-62 B biyik TMMD 100-A5
6006 B30-55 B kiglik TMMD 100-A2
6206 B30-62 B biyik TMMD 100-A4
6306 B30-72 B biyik TMMD 100-A5
6007 B35-62 B kiglik TMMD 100-A3 Boyut 6
6207 B35-72 B biyiik TMMD 100-A5
6307 B35-80 B biyuk TMMD 100-A5
EAZ serisi voltaj siiflandirmasi (sayfa 114) EAZ serisi kontrol kabinleri (sayfa 114)
Her bir isitic asagida verilen farkl voltaj versiyonlarimda mevcuttur: Gosterim Gosterim
SS 250A 230V, 50Hz, 250A SS 2508 400V, 50Hz, 250A
PP . SS 250C 460V, 60Hz, 250A SS 350A 230V, 50Hz, 350A
Lv Diisiik 190 ila 230V ; ’ ; ’
MV Orta 400 ila 480V SS 350B 400V, 50Hz, 350A SS 350C 460V, 60Hz, 350A
HV Yitksek 500ila 575V Ayni anda iki 1sitici icin de kullanilabilecek 6zel kontrol kabinleri de
mevcuttur.
Siparis durumunda karsilik gelen son eki isitici gosterimine ilave ediniz
Orn. EAZ 166 HV).
(O ) SSD 350A 230V, 50Hz, 350A (2x) |SSD 3508 400V, 50Hz, 3504 (2x)
SSD 350C 460V, 60Hz, 350A (2x)
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EAZ serisi (sayfa 114)

Voltaj
siifi

Isitici
gosterimi

EAZ 166

EAZ 169

EAZ 174

EAZ 179

EAZ 180

EAZ 181

EAZ 190

EAZ 202

EAZ 212

EAZ 222-1

EAZ 222-2

EAZ 226

EAZ 244

EAZ 246

EAZ 260

EAZ 265

EAZ 270

EAZ 292

EAZ 308

EAZ 312

EAZ 332

EAZ 378

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

Lv
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

LV
MV
HV

Rulman
sembolil

314625

313924 A

313891 A

315189 A

314190

315642/

VJ202

BC4B

635122

313812

314199 8B

314553

313893

313811

313894 B

313839

313824

635194

313921

313823

314719 C

313822

314484 D

314485 A

Bobin
akim
sarfiyati

170
100
75

170
100
75

165
95
75

180
105
80

150
85
65

180
105
80

140

60

165
95
70

200
115
90

190
110
85

215
125
95

210
120
95

300
175
130

260
150
115

275
160
120

240
140
105

265
155
115

295
170
130

335
195
145

285
165
125

365
210
160

375
240
205

Baglanti
kablosu

AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN - F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

A07 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN -F3x35
AO07 RN - F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x25
A07 RN - F3x16
AO7 RN - F3x16

AO07 RN -F3x35
AO7 RN -F3x16
AO07 RN - F3x16

AO7 RN - F3x 25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN - F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25
AO7 RN -F3x16

AO7 RN -F3x35
AO7 RN -F3x16
AO7 RN -F3x16

AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16
AO7 RN - F3x16

AO7 RN -F3x35
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x16

AO7 RN - F 3 x50
AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25

AQ7 RN - F3 x50
AO7 RN -F3x25
AO7 RN -F3x25

A07 RN - F 3 x50
A07 RN - F3x25
AO07 RN -F3x35

AO07 RN -F3x35
AO07 RN -F3x25
AO7RN - F3x16

A07 RN - F 3 x50
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F 3 x50
AO7 RN -F3x25
AO07 RN - F3x25

A07 RN - F 3 x50
AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25

AO7 RN - F3 x50
AO7 RN - F3x25
AO7 RN - F3x25

AO7 RN -F3x70
AO7 RN - F3x35
AO7 RN - F3x25

AO7 RN -F3x70
AO7 RN - F3x50
AO7 RN -F3x35

Kontrol
kabini

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250
SS 250

SS 350
SS 250

SS 350
SS 250

Halka Boyutlari

145 p6

145 pé

150 p6

160 p6

160 p6

165.1 p6

170 p6

180 pé

190 p6

200 p6

200 p6

200 p6

22016

2206

2306

24076

2406

26016

28016

28016

300r6

34016

156

156

168

130

165

130

168

200

170

200

192

192

206

180

220

275

220

300

350

166

169

174

179

180

181

190

202

212

222

222

226

244

246

260

265

270

292

308

312

332

378

Isitici Boyutlari

169

172

177

182

183

184

193

205

215

225

225

229

247

249

263

268

273

295

311

315

335

381

355

360

355

365

355

375

375

385

385

395

400

410

410

425

430

435

445

460

465

480

525

370

378

388

378

390

378

402

402

412

412

422

425

435

435

450

457

460

470

490

490

500

555

mm

176

176

176

184

151

190

151

190

217

190

217

213

247

214

227

201

233

240

296

238

322

368
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Teknik bilgiler

EAZ serisi (sayfa 114)

Gosterim EAZ 80/130 EAZ 130/170
Baglanti kablosu Uzunluk 5m 16ft 5m 16 ft
Boyutlar A 285 mm 11.2 ing 335 mm 13.2 ing

B 115 mm 4.5ing 120 mm 4.7 ing

C 555 mm 21.8in¢ 630 mm 24.8 ing

D 305 ...360 mm 12.0..141in¢ 335..380 mm 13.2..15.0 ing

a 134 mm 5.3in¢ 180 mm 7.1 ing

b 50 mm 2.0in¢c 50 mm 2.0 ing

c 35 mm 1.4in¢ 30 mm 1.2 ing

d 80 ...132 mm 3.1..52in¢ 130..172 mm 51..6.8ing
Agirlik 28 kg 621b  35kg 77 b
Parca siparis detaylari
Gosterim Gli¢ kaynagi Akim Gosterim Gli¢ kaynagi Akim
EAZ 80/130A 2 x 230V/50Hz 40 A EAZ 130/170D 3 x 230V/50Hz 43 A
EAZ 80/130B 2 x 400V/50Hz 45 A EAZ 130/170E 3 x 400V/50Hz 35A
EAZ 80/130C 2 x 460V/60Hz 25 A EAZ 130/170F 3 x 460V/60Hz 23 A
EAZ 80/130D 2 x 415V/50Hz 35A EAZ 130/1706 3 x 420V/60Hz 30A
EAZ 130/170A 2 x 230V/50Hz 60 A EAZ 130/170H 3 x 415V/50Hz 30A
EAZ 130/170B 2 x 400V/50Hz 45 A

SKF Turk San. ve Tic. Ltd. Sti.
Genel Mudurluk [zmir Adana

Tekstilkent Koza Plaza A Blok
15.Kat No:56-57 Esenler
34235 istanbul Tel: 0232 458 45 57 - 458
Tel: 0212 438 11 63(pbx) 45 32 - 458 46 29 - 458
Faks: 0212 438 11 28-29 89 49

skfturk@skf.com www. Faks: 0232 457 47 60
skfturk.com.tr skfturk.izmir@skf.com

1.Sanayi Sitesi 2824 Sokak
No:24 lzmir

Resatbey Mahallesi Fuzuli
Caddesi Gllek Sitesi A Blok
No:75/A

Zemin Kat 01120 Adana
Tel: 0322 459 63 80(3 hat)
Faks: 0322 459 63 79
skfturk.adana@skf.com
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Gosterim dizini

Gosterim

1008593 E
1009030 B
1009030 E
1012783 E

1014357 A
1016402 E
1018219 E
1019950

1020612 A
1030816 E
1077453
1077454

1077455
1077456
1077587
1077587/2

1077589
1077589/2
1077600
1077600/SET

1077601
226270
226271
226272

226273
226400
226400/400MPa
226402

227957 A
227958 A
227963
227964

227965
228027 E
233950 E
234063

234064

721740 A
727213 A
728017 A

728619 E
729100

729101 B
729101 E

729106
729123 A
729124
729124 A

729124SRB
729126
729146
729654

729655
729656
729659 C
729831 A

729832 A
729834

729865 A
729865 B

729944 E
CMAC 4200-SL
CMIN 400-K
CMPK 200

CMPK 210
CMPK 60
CMPK 70
CMVL 3600-IS

CMVL 3850
CMVP 40
CMVP 50
DialSet 4.0

EAZ 130/170 A-H
EAZ 166 - EAZ 378
EAZ 80/130 A-D
HMV 10E - 200E

Tanim

Boru disli nipel (G)
Boru disli nipel (G)
Boru digli nipel (G)
Boru digli nipel (G)
Boru digli nipel (G)
Boru disli nipel (G)
Boru digli nipel (G)
Boru disli nipel (G)
Yiiksek basing borusu

Yag delikleri ve kanallar icin tapa
Uzatma borusu

Baglanti nipeli

Boru disli nipel (G)
Boru disli nipel (G)
Manometre
Manometre

Manometre
Manometre

Gres tabancasi
Gres tabancasi seti

Esnek hortum
Vidali enjektor
Vidali enjektor
Valf nipeli

Valf nipeli

Yag enjektort
Yag enjektori
Adaptor blogu

Yiiksek basing borusu
Yiksek basing borusu
Valf nipeli

Uzatma borusu

Uzatma borusu

Boru digli nipel (G)

Yag delikleri ve kanallar i¢in tapa
Baglanti nipeli

Uzatma borusu

Yiiksek basing borusu
Yiksek basing borusu
Yiksek basing borusu

Hidrolik pompa

Hizli baglanti nipeli

Yag enjektor kiti

Yag enjektor kiti

Baglanti nipeli (NPT ve G)
Yiiksek basing borusu
Hidrolik pompa

Hidrolik pompa

Manometreli hidrolik pompa
Yiiksek basing hortumu
Boru digli nipel (G)

Baglanti nipeli (NPT ve G)

Baglanti nipeli (NPT ve G)
Baglanti nipeli (NPT ve G)
Elektrikli 1sitma plakasi
Hizli baglanti rakoru

Hizli baglanti nipeli
Yiiksek basing hortumu
Filer cakisi

Filer gakis

Yag delikleri ve kanallar igin tapa
Lazerli termometre

Ultrasonik hava kagak detektori
Temel seviye durum izleme kiti (Metrik )

Temel seviye durum izleme Kiti (ingiliz)
Rulman analiz kiti
Rulman analiz kiti
MARLIN rulman ve sicaklik detektorl

Rulman analiz cihazi, MicroVibe P
Rulman Kontrol Kalemi (in¢/s)
Rulman Kontrol Kalemi (mm/s)
Yaglama periyodu hesap programi

Ayarli indiiksiyonlu isiticilar
Sabit induksiyonlu isiticilar
Ayarli indiiksiyonlu isiticilar
Hidrolik somunlar

Sayfa TD
35 136
35 136
35 136
35 136
35 136
35 136
35 136
35 136
34 135
34 135
36 137
36 137
35 136
35 136
34 135
34 135
34 135
34 135
78 144
78 144
78 144
31 134
31 134
31 134
31 134
32 135
32 135
33 135
34 135
34 135
36 137
36 137
36 137
35 136
34 135
36 137
36 137
34 135
34 135
34 135
30 134
35 136
32 135
32 135
35 136
34 135
29 131
29 131
24 130
34 136
35 136
35 136
35 136
35 136
17 128
35 136
35 136
34 136
27 133
27 133
34 135
86 -

96 -

97 -

97 -

97 -

97 -

98 -

98 -

96 149
96 149
76 -

116 158
116 157
116 158
26 &119 130

Gosterim

HMV 10E - 200E/A101
HMVA 42/200

HMVC 10E - 190E

HN 0 - HN 22

HN 4-16

HN 5/SNL - HN 32/SNL
HNA 1-4 - HNA 14-24
LAGD 125

LAGD 1000
LAGD 400
LAGD 60
LAGE 125

LAGE 250
LAGF 18
LAGF 50
LAGG 180AE

LAGG 18AE
LAGG 18M
LAGG 50AE
LAGG 400B

LAGH 400
LAGM 1000E
LAGN 120
LAGP 400

LAGS 8
LAGT 180
LAHD 1000
LAHD 500

LAOS series
LDTS 1
LGAF 3E
LGEM 2

LGEP 2
LGET 2
LGEV 2
LGFB 2

LGFL 1

LGFP 2
LGGB 2

LGHB 2

LGHP 2
LGLT 2

LGMT 2
LGMT 3
LGRT 2
LGWA 2

LGWM 1

LHDF 900
LHFP 150

LHHT 265
LHMF 300
LHMT 68
LHRP 1

THAP 030
THAP 030/SET
THAP 150
THAP 150/SET

THAP 300E
THAP 300E/SET
THAP 400E
THAP 400E/SET

TIH 030m
TIH 100m
TIH 220m
TIHT1

TMAS series
TMBA G611
TMBA G11D
TMBA G11ET

TMBA G11H
TMBA G11W
TMBH 1
TMBP 20E

.
Tanim Sayfa TD
Vida dissiz hidrolik somunlar 26 & 119 133
Hidrolik somun adaptori 25 -
Hidrolik somunlar, ing vidali seri 26 & 119 132
Ay anahtarlar 13 125
Ay anahtar seti 13 126
SNL yataklar igin ay anahtarlar 14 127
Ayarlanabilir ay anahtarlar 13 126
SYSTEM 24 otomatik yaglayici 68 142
SYSTEM Cok Nokta otomatik yaglayici 75 139
SYSTEM Cok Nokta otomatik yaglayici 74 142
SYSTEM 24 otomatik yaglayici 68 142
SYSTEM 24 otomatik yaglayici 70 142
SYSTEM 24 otomatik yaglayici 70 142
Gres doldurma pompasi 81 144
Gres doldurma pompasi 81 144
Gres pompasl 81 145
Tasinabilir gres pompasi 81 145
Gres pompasi 81 145
Gres pompasl 81 145
Pilli gres tabancasi 79 144
Gres tabancasi 79 144
Gres metre 80 142
Gres nipel seti 82 145
Gres tabancasi 78 144
Gres agizlik seti 82 82
Gres varilleri igin tagima arabasi 81 145
Yag seviye ayarlayic 77 144
Yag seviye ayarlayici 77 144
QilSafe yagdanlik ve kapaklari 77 143
Kuru film yaglayicisi 67 -
Anti-fretting pastasi 10 143
Yiiksek viskoziteli gres 62 140
Yiiksek basing gresi 61 140
Yiiksek sicaklik gresi 67 141
Cok yiiksek viskoziteli gres 63 141
Gidaya uygun, agir yuk gresi 62 140
Gidaya uygun, distk sicaklik
gresi 64 141
Gidaya uygun gres 61 140
Dogada ¢oziinebilir gres 64 141
Yiksek viskoziteli,
ylksek sicaklik gresi 66 141
Yiksek performans gresi 66 141
Disuik sicaklik, yiiksek hiz gresi 63 141
Genel amagli gres 60 140
Genel amacli gres 60 140
Demiryolu aks kutusu gresi 67 -
Genis sicaklik araligr icin gres 65 141
Yiiksek basing,
duslk sicaklik gresi 65 141
Hidrolik sokme yagi 119 119
Gidaya uygun zincir yagi 73 143
Yiksek sicaklik zincir yag 73 143
Montaj yagi 36 36
Orta sicaklik zincir yapi 73 143
Anti-korozyon swisi 38 143
Hava tahrikli pompa 31 134
Hava tahrikli pompa seti 31 134
Hava tahrikli pompa 31 134
Hava tahrikli pompa seti 31 134
Hava tahrikli pompa 31 134
Hava tahrikli pompa seti 31 134
Hava tahrikli pompa 31 134
Hava tahrikli pompa seti 31 134
Kiiguk boy indiiksiyonlu isitici 18 129
Orta boy induiksiyonlu isitici 19 129
Biiyiik boy indiiksiyonlu isitici 20 129
Indiiksiyonlu isitici arabasi 21 130
Ayar simleri 46 139
Isiya dayanikli eldivenler 38 137
Tek kullanimlik grese dayanikli eldiven 80 144
Asiri yliksek Isiya dayanikli eldivenler 39 137
Isi ve yaga dayanikli eldivenler 39 137
Ozel is eldivenleri 38 137
Tasmabilir indlksiyonlu isitici 17 128
Kor delik gektirme kiti 113 155

159



Gosterim dizini

Gosterim

TMBR serisi
TMBS 100E
TMBS 150E
TMBS 50E

TMCD 10R
TMCD 5P
TMDC 1/2R
TMDT 2-30

TMDT 2-31
TMDT 2-32
TMDT 2-33
TMDT 2-34

TMDT 2-34/1.5
TMDT 2-35
TMDT 2-35/1.5
TMDT 2-36

TMDT 2-37
TMDT 2-38
TMDT 2-39
TMDT 2-40
TMDT 2-41
TMDT 2-41A
TMDT 2-42
TMDT 2-43

TMEA 1P/2.5

TMEA 1PEx

TMEA 2
TMEA P1
TMEB 2
TMEH 1

TMEM 1500
TMES 1
TMES 2
TMFN serisi

TMFS serisi
TMFT 36
TMHC 110E

TMHK 35
TMHK 36

TMHK 37
TMHK 38

TMHK 38S
TMHK 39

TMHK 40
TMHK 41

TMHN 7
TMHP 10E
TMHP 15

TMHP 30
TMHP 50

TMHS 75
TMHS 100
TMIP 30-60
TMIP 9-27

TMJE 300
TMJE 400
TMJG 100D
TMJL 100

TMJL 100SRB
TMJL 50
TMJL 50SRB
TMMA 60

160

Tanim

Aliminyum istma halkalari
Rulman dis cektirme
Rulman dis ¢ektirme
Rulman dis ¢ektirme

Yatay komparator, mm
Dikey komparator
Yatay komparator, ing
Standart ylizey probu

Manyetik ylizey probu
Izole ylizey probu

Dik agili ylzey probu
Gaz ve sivi probu

Gaz ve sivi probu
Keskin uclu prob
Keskin uglu prob
Boru kelepgeli prob

Uzatma kablosu

Tel prob

Yiiksek sicaklik tel probu
Doner prob

Demir olmayan metal dékiim probu
Dalma elemani

Ortam sicakligi probu

Agir sartlar icin yiizey probu

Lazerli yazicili eksen ayar
cihaz

Exproof lazerli

eksen ayar cihazi

Lazerli eksen ayar cihazi
Termal yazici

Lazerli kasnak ayar cihazi
Yag Kontrol cihazi

SensorMount gostergesi
Endoskop

Gelismis endoskop
Vurmali ay anahtarlar

Lokma tipi emniyet somun anahtarlari

Rulman montaj kiti
Hidrolik cektirme kiti

OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
OK kaplinleri igin

montaj ve demontaj kiti
Emniyet somunu anahtar kiti
Hidrolik ceneli cektirme Kkiti
Hidrolik destekli agir yukli
ceneli gektirme

Hidrolik destekli agir yukli
ceneli cektirme
Hidrolik destekli agir yikli
ceneli gektirme

Gelismis hidrolik ¢ektirme mili
Gelismis hidrolik ¢ektirme mili
Rulman ig gektirme Kkiti
Rulman ig gektirme Kkiti

Yag enjektor set serisi

Yag enjektor set serisi
Dijital manometre, MPa
Hidrolik pompa
Manometreli hidrolik pompa
Hidrolik pompa
Manometreli hidrolik pompa
EasyPull mekanik cektirme

Sayfa

115
110
110
110

24
24
24
87 & 88

87 & 88
87 & 88
87 & 88
87 & 88

87 & 88
87 & 88
87 & 88
87 & 88

87 & 88
87 & 88
87 & 88
87 & 88

87 & 88
87 & 88
87 & 88
87 & 88

45

45

4b
46
48
95

27
93
93
13

15
11
109

37

37

37

37

37

37

37

37

14
109

108

108

108

106
106
112
112

33
33

29

24
30
24
104

153
153
153
154

130
130
130
146

146
146
146
146

146
146
146
146

146
146
146
146

146
146
146
146

138

138

138
137
138
149

132
148
148
126

127
125
153

37

37

37

37

37

37

37

37

125
152

152

152

152

149
149
154
154

134
134
135
133

130
133
130
150

Gosterim

TMMA 75H
TMMA 80

TMMA 100H
TMMA 100H/SET

TMMA 120
TMMD 100
TMMH 300
TMMH 500

TMMK 10-35
TMMP 10
TMMP 15
TMMP 2x170

TMMP 2x65

TMMP 3x185
TMMP 3x230
TMMP 3x300

TMMP 6

TMMR 120F
TMMR 160F
TMMR 200F

TMMR 250F
TMMR 350F
TMMR 40F
TMMR 60F

TMMR 8

TMMR 80F
TMMS 100
TMMS 160

TMMS 260
TMMS 380
TMMS 50

TMMX 210

TMMX 280
TMMX 350
TMRS 1

TMRT 1

TMRT 1Ex

TMRT 1-56
TMRT 1-60
TMSP 1
TMST 3

TMSU 1
TMTI 2
TMTI 300
TMTL 500

TMTL 1400K
TMTL 2400K

TMTP 200
TMVM 1
VKN 550

.
Tanim Sayfa TD
Hidrolik EasyPull ¢ektirme 104 150
EasyPull mekanik gektirme 104 150
Hidrolik EasyPull ¢ektirme 104 150
Hidrolik EasyPull gektirme seti 105 151
EasyPull mekanik gektirme 104 150
Sabit bilyali rulman cektirme kiti 111 154
Rulman tasima aletleri 15 130
Rulman tasima aletleri 15 130
Cok amagli kit 114 156
Adir ylk ceneli cektirme 108 150
Adir yiik ceneli gektirme 108 150
Standart ceneli cektirme 107 151
Standart geneli gektirme 107 151
Standart ¢eneli ¢ektirme 107 151
Standart geneli cektirme 107 151
Standart ceneli cektirme 107 151
Agir ylk ceneli cektirme 108 150
Gift tarafli geneli cektirme 107 151
Cift tarafli ceneli cektirme 107 151
Cift tarafli geneli ¢ektirme 107 151
Gift tarafli geneli gektirme 107 151
Cift tarafli ceneli cektirme 107 151
Cift tarafli ceneli cektirme 107 151
Gift tarafli geneli gektirme 107 151
Cift tarafli ceneli cektirme set 107 151
Cift tarafli eneli gektirme 107 151
Ug parcali gektirme plakalari 105 151
Ug parcali cektirme plakalari 105 151
Qg parcali gektirme plakalari 105 151
Ug pargali gektirme plakalari 105 151
Ug parcali cektirme plakalari 105 151
Cektirme koruyucu ortu 113 152
Cektirme koruyucu ortu 113 152
Cektirme koruyucu ortd 113 152
Stroboskop 92 147
Cok fonksiyonlu lazer ve
temasli takometre 91 148
Exproof ok fonksiyonlu
lazer ve temasli takometre 91 148
TMRT 1 igin Lazer remote sensor 91 148
Lazer remote sensor igin braket 91 148
Gurdlty olger 90 147
Elektronik stetoskop 94 148
Ultrasonik kacak detektoru 94 149
Gelismis termal kamera 89 146
Termal kamera 90 147
Temassiz termometre 85 145
Gelismis lazerli ve temasli
termometre 86 145
Lazerli ve temasli
termometre 87 146
Genel amagli kalem termometre 85 145
El viskozimetresi 95 149
Rulman gres doldurma aparati 80 139



