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"Akilli Yonetim Sistemleri kurar”

Ekipmanin belirlenen sire iginde ginliik bakiminin yapilmasi ile "olmasi gereken sekilde" makinen korunmasi ]

Sorunlarin azaltiimasi, yokedilmesi ]—@

Gorsel Yonetim

(0) Amag

(1) Pilot model makinenin segilmesi }

(2) Calisma konusunun segilmesi ]

Otonom Calisma (Ariza ve kusurlarin 6nlenmesi icin islevsel kosullarin calisiimasi)

(1) Bakim gorevlerinin béliimlere gore dagitilmasi
(Oncelikle yapilacak isler listelenir, sonra dagitimi yapilir)

(1) Otonom

Kontrole
HAZIRLIK

(3) Adim 3 ve adim 4'te gelistirilen taslak standartlarin ~ (Teknik bakimar liderliginde)
‘{ Otonom Kontrol lf birlestiriimesi ve yeniden degerlendirilmesi

(5) Temizlik, yaglama ve sikistirma isleri belirlenen  giinliik siire iginde yapilamamakta ise,
iyilestirilebilecek alanlarin belirlenmesi ve kontrol noktalarinda gorsel yonetim
seviyesinin arttirlmasinin yollarinin belirlenmesi

(1) Ekipmanin islevleri (hareket ve islevler) hakkinda bilgilerin
calisma malzemeleri araciliglyla paylasiimasi

Otonom Calisma

(1) Kontrol noktalarinin, kontrol sikhginin, gerekli siirenin
ve gorevlerin dagihmina yonelik organizasyon ve birlestirme

(2) Otonom

Kontroliin (3) Otonom bakim standartlari ile deneme kontrollerin yapilmasi: ]

UYGULANMASI /{ Standartlarin yeniden degerlendirilmesi

\{ Otonom Kontrol '*

yap ta ise etkinligin iyilestirilmesi

(4) Temizlik, yaglama ve sikistirma isleri belirlenen standart  giinliik siire icinde ]




TPM - Otonom Bakim
Adim 5: Otonom Kontrol

(3) Etkinliginin
Olciilmesi

[Anlagllma seviyesinin belirlenmesi ve toplanti ile ]

Otonom calisma

sonuglarin agiklanmasi

Otonom Kontrol

(3) Gunluk kontrol zamani ile standart kontrol zamani arasindaki farkin ]

anlasilmasi ve iyilestirmeler yapilmasi

Otonom calisma

Hareket ve islev odakli olarak makine-galisan zayif noktalan
ile ilgili bilgilerin paylasiimasi

(4) Ekip Toplantisi
Yapilmasi

(5) Tekrarinin
Onlenmesi

Otonom Kontrol

(3) Galisanlarin sorunlarin ¢6ziimii icin birisini beklemeleri
harekete ge¢cmelerinin saglanmasi

yerine ]

(4) Otonom kontrol standartlarinin hazirlik ve 6zet bilgilerinin paylasiimasi ]

(1) Konuya gore genel kontrol standartlarinin hazirlanmasi
Onemli islevsel parcalarda sorunlarin énlenmesi icin taslak standartlar taslak

kurallari dontstirilmesi (Sorunlarin tespiti igin kullanim kosullarina uygun
temel kosul ve standartlarin belirlenmesi)
(2) Taslak standartlara gore egitim verilmesi ve uygulamalarin gézlenmesi ]
(3) Makine kontrol becerilerinin ve konunun anlasilma seviyesinin konuya gére test ile belirlenmesi J

(4) Konu bazinda taslak genel ekipman kontrolii teshisi yapilmasi ve otonom bakim teshisi yapilmasi ]

TYT Y Y

(5) Konu bazinda adim genel ekipman kontrolii teshisi yapilmasi ]

Otonom calisma

|

Calisma malzemelerinin otonom kontrol standartlari ile ne
kadar uyumlu oldugunun kontrol edilmesi

(1) Otonom kontrol standartlarinin belirlenmesi ve davranis/uygulama egitimi
Sorunlarin dnlenmesi icin faaliyetlet yGritilmesi

(2) Yilik bakim takviminin ve kayit formlarinin uygulama seviyesinin dogrulanmasi J

Otonom Kontrol

(3) Temizlik, yaglama ve sikistirma deneme uygulamalart ile sirelerin
oOlgtilmesi ve uygunlugun dogrulanmasi

(4) Otonom teshisin uygulanmasi -> Taslak adim teshisi -> Adim sonlandirma teshisi ]

F[ (6) Adim 6'ye gegilmesi ]

Tum ekipmanlarda taslak ve adim sonlandirma teshislerini hat bazinda
yaptiktan sonra adim 6'ya gecilmesi
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