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"Akilli Yonetim Sistemleri kurar”

Makineki zorlayici bozulma (Kirlilik, hava-yag-su sizintisi vb.) kaynaklarin  yokedilmesi ve bu faaliyetlerin ‘

m kisa stirede tamamlanmasi

Sorunlarin azaltiimasi, yok edilmesi

/—[ (1) Yapilacaklar konusunda gériisbirliginin saglanmasi, rollerin bolinmesi ve amac ve hedeflerin belirlenmesi ]

/—[ (2) Yapilacaklarin giinliik, haftalik ve aylik olarak planlanmasi ]—@

: N
(1) Sorun /—[ (4) Iyilestirme icin malzeme ve el aletlerinin hazirlanmasi (kagit, kalem, pano vb.) }
kaynaklarin ve
(temizlik, /—[ (5) Hata kartlari, sorun kaynaklari ve erisimi zor yerler  kayit formlarinin olusturulmasi J
yaglama, kontrol L
icin) erisimi zor \# (6) Sorun kaynaklari ve erisim zor yerlerin neler oldugu ve 6nlem alinmasi gereken belirti ‘
yerlerle ilgili gostermeyen fiziksel hasarlar hakkinda calisanlar tek nokta egitimi verilmesi
onlemlerin icin
9 HAZIRLIK ) \—[ (7) Calisanlara beceri kazandirmaya yonelik  "is yapma" egitimi verilmesi }
\—[ (8) Kullanima yonelik olarak ekipmanin yapisi ve islevleri hakkinda tek nokta egitimleri verilmesi ]
\\—[ (9) Iyilestirmeye yaklasimin anlasiimasi icin ~ pilot makinenin incelenmesi ]
\—[ (10) iyilestirmenin paylasiimasi : Maliyet ve sonuglarin anlasilmasi }
/—[ (1) Is giivenligi 6nlemlerinin alinmasi ]
/—[ (2) Sorun kaynaklarin ve (temizlik, yaglama, kontrol icin) erisimi zor yerlerin  belirlenmesi ]
/—[ (3) Belirti gostermeyen fiziksel hasarlarin belirlenmesi }
a N
(2) Sorun /—[ (4) Sorun kaynaklarin ve (temizlik, yaglama, kontrol icin) erisimi zor yerlerle ilgili dnlemlerin alinmasi ]
kaynaklarin ve y " yag ! ¢ i y 9
(tervmzllk, (5) Gorsel yonetim icin temellerin olusturulmasi ( Belirti gostermeyen fiziksel hasarlarin belirlenmesi igin
yaglama, kontrol . . o i
— A L — makine/ekipman parcalarinin gortlebilir yapilmasi):
) erls.m?llzor - Parcalarin koruyucu kapaklarinin seffaf hale getirilmesi
yerlerle ilgili P o .
. . - Pargalarin gortlebilir hale getirilmesi
onlemlerin
UYGULANMASI
L %

\—[ (7) Mevcut durum sartlarini otonom bakim adim 2 ile karsilastir, gerekirse yeni dnlemler al }
7.2-6.3, 6.6 Belirlenen sorun kaynaklarinda
o6nlemlerin tamamlanma orani

7.2-6.4, 6.6 Belirlenen temizlik, kontrol ve yaglamasi
zor yerlerde 6nlemlerin tamamlanma orani




TPM - Otonom Bakim
Adim 2: Sorun Kaynak ve
Erisimi Zor Yerlerle ilgili Onlemler

(3) Etkinliginin
Olciilmesi

(4) Ekip Toplantisi }7/—[ (3) lyilestirme sonrasi fotograflarin ¢ekilmesi (know-why tek nokta egitimi)

7.2-6.5 Hazirlanan Why-Why sayisi

7.2.-6.7-8 Hazirlanan iyilestirme kaydi sayisi

(2) lyilestirmenin maliyeti ile tasarrufunu karsilastir }

(3) Iyilestirme sonrasi fotograflar cekilmesi (Her bir iyilestirme faaliyeti icin ayri ayri). ]

(4) Temizlik, kontrol, ve yaglama noktalan sayisinin, ve gerekli siire ve sikliginin anlasiimasi }

(5) Temizlik, kontrol ve yaglamasi zor yerlerin sayisinin, ve gerekli stire ve sikliginin anlasiimasi }

L0l

(6) Mevcut durum sartlarini otonom bakim adim 2 ile karsilastir, gerekirse yeni énlemler al ]

/—[ (1) Tespit edilen sorun kaynaklarinin ve erisimi zor alanlar sayisinin ve sorunlarin iceriginin anlasiimasi ]

7.2-6.3, 6.6 Belirlenen sorun kaynaklarinda énlemler

A (2) Sorun kaynagu yerler ile erisimi zor yerlerle ilgili

onlem ve yﬁntem|erin arastiriimasi 7.2-64, 6.6 B?Iirlenen temizlik, kontrol ve yaglamasi
zor yerlerde onlemler

7.2-5.10 Know-Why Sheet

7.2.-6.7-8 lyilestirme

Yapilmasi

\—[ (4) Diger boliimler tarafindan giderilebilecek sorunlar icin talep olusturulmasi }

\—[ (6) Sonraki adimlarin, yapilacaklarin ayrintilarinin ve hazirlanmasi gerekenlerin belirlenmesi ]

\—[ (7) Faaliyet raporu hazirlanmasi ve performasin faaliyet panosunda duyurulmasi }

7.2.-5.3 - Temizlik haritasi

(1) Taslak temizlik, kontol, yaglama, sikistirma haritasinin 7.2.-5.4 - Temizlik plani ]_@
hazirlanmasi ve temizlik planinin hazirlanmasi
(Adim 1'de hazirlanmaya baglanmisti) 72-55 - Yaglama haritas| J &

7.2-5.5 - Sikistirma noktalari haritasi

(2) Temizlik, kontrol, yaglama, sikistirma planlarinin egitimlerinin verilmesi ]

(5) Tekrarinin
Onlenmesi

(3) lyilestirme yerleri icin gérsel semalarin kullanimi }

(4) Adim 3: Daha fazla iyilestirme isteyen konular }

(5) Otonom bakimin uygulanmasi (Birim ve hat bazinda) }

(6) Adim teshisinin yapilmasi (Ekipman bazinda) ]

(TTTIY

(7) Adim sonlandirma teshisinin yapilmasi (Birim bazinda) ]

(1) Taslak degerlendirmenin tim ekipmanlarda yapilmasi ]

F{ (6) Adim 3'ye gecilmesi (2) Son degerlendirmenin hat/birim bazinda yapilmasi }

(3) Son degerlendirmeden gegilmesi durumunda 3. adima gegilmesi }
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