
 

 

 

TEK NOKTA EĞİTİMİ  Bilgi x 
ADIM 

0 “DOĞRU YAĞLAMA”  
GRES MİKTARI VE YAĞLAMA SIKLIĞI 

İyileştirme  

Arıza  

 

Yağlama hatalarını önlemek için, doğru yağlamada: 

• Doğru yağ kullanılır. 

• Doğru sıklıkta yağlama yapılır. Örneğin parça değişiminde veya yağ ilavesinde 

• Doğru miktarda yağ kullanılır. 

• Doğru yağlama yöntemi ile yağlanır.  

Toplam arızaların %50’den fazlasının nedeni kirlilik ve yetersiz/yanlış yağlamadır.  
(TAPPİ,1995, Enginnering Conference) 

 

Uygulama Faydası 

Gerekli 

Gres 
Miktarı 

 
http://www.merkeziyaglamasistemleri.com/gres-miktari-hesaplama/  

Yağlama 
Sıklığı 
Hesabı 

 
http://www.merkeziyaglamasistemleri.com/gres-miktari-hesaplama/ 

 

http://www.merkeziyaglamasistemleri.com/gres-miktari-hesaplama/
http://www.merkeziyaglamasistemleri.com/gres-miktari-hesaplama/


 

 

 

Eğitim 
Tarihi 

Eğitimci Kalıtımcı Kalıtımcı Kalıtımcı 
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Değerlendirme: 1. Anlamakta, ancak işi yapamaz. 2. Bazı işleri yapabilir. 3. İşi tamamen yapabilir. 4. Diğerlerine öğretebilir. 
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