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Yag@lama hatalarini énlemek igin, dogru yaglamada:
e Dogru yag kullanilir.
Dogru siklikta yaglama yapilir. Ornegin parca degisiminde veya yag ilavesinde
e Dogru miktarda yag kullanilr.
o Dogru yaglama yontemi ile yaglanir.

Toplam arizalarin %50’den fazlasinin nedeni kirlilik ve yetersiz/yanlig yaglamadir.
(TAPPI,1995, Enginnering Conference)

Uygulama Faydasi

Makine performansi,
makineye uygun yag
ile yaglama

Color-coded
identification
labels ensure
the right

Dogru Yag yapildiginda korunur. 3;:;5;
Dogru yag kullanimi igin everytime.
etiket kullanilabilir. Figure 6 - Typical Lubrication Tag.

Yaglama, merkezi olarak ve/veya elle yapilabilir. Gress tabancalar cMlaniimakta ise tek tip
kullanilmali ve yaglama miktari yilda bir kontrol edilmelidir.

Dogru Yag analizi ihtiyaci var ise dénen yaglar filtreye girmedengénc mune alinmalidir. Gerekirse her

Yontem: yaglama noktasindan sonra da yag numunesi alinabilpreli
Alinan yaglarda girdi kontrolii, depolanmasi, makij aglamasi ve kullanilan yaglarin bertarafi
konularinda prosediirler olmalidir. .

Dogru Yag seviyesi belli bir seviyenin altina indigind \milmesi sonucu, yaglanan parcgalarda, yag film

Sikhik tabakasinin kaybolmasina ve normal olmaya aginmaya/yipranmaya neden olur.
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Miktar: artmasina ve kopu
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Dogru tizeylerde yag
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9 Q&E alarin erken

Otomatik

Yaglayicilar

(Noktasal,

merkezi)



http://mfame.guru/watch-out-foaming-in-lubricating-oils/
http://www.machinerylubrication.com/Read/28664/dangers-of-overgreasing-
http://www.johnkingchains.com/technical-data/analysis-of-damage-cause-and-remedies/21-4-pin-wear-from-galling/
http://www.spaco.org/MachineShop/StuckFasteners.html
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Egitimci

Egitim Tarihi

endirme: 1. Anlamakta, ancak isi yapamaz. 2. Bazi isleri yapabilir. 3. Isi tamamen yapabilir. 4. Digerlerine S¢retebilir.
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