TEK NOKTA EGITIiMi Bilgi X

lyilestirme

OKYANUS ADIM 0

OTONOM BAKIM NEDIR?

Ariza

Amag:

Daha kaliteli, daha hizli ve daha ucuz iiretim igin tiim ¢alisanlarin katilimi ile:
e Ekipmanin, iglevlerinin ve verimliliginin geligtirimesi
e Makine bakim faaliyetlerinde liretimin teknik servise destek olmasi
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Mevcut Durum:
e Gozle kontrol, Elle kontrol, Sikigtirma, Temizlik, Ayar ve Yaglama (GESTAY) faaliyetlerinde
eksiklik olmakta
e Yipranma devam etmekte. Sorunlara yeterli 5nem verilmemekte.
e Sorunlar devam etmekte veya buyumekte
o Verimlilik dismekte (OEE <%85)

Toplam arizalarin %50°den fazlasinin nedeni kirlilik ve yetersiz/yanhs yaglamadir.
(TAPPI,1995, Enginnering Conference)

Bakis Acisinin Degistirilmesi:
e Uretim galigsanlarin makineleriyle ilgili sorumluluk almasi.
o Makineler, sistemleri ve iglevleri hakkinda bilgi sahibi olmasi
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Yipranmanin
Onlenmesi

Yipranmanin

Tespit Edilmesi ve Olgiilmesi

Yipranmanin
Giderilmesi

e Temizlik, kontrol, ayar, o
yaglama ve sikistirma
faaliyetlerinin gergeklestiriimesi

¢ Makinenin dogru calistiriimasi

¢ Makinenin dogru set-up ve
calismasi *

e Sorunlarin kaydedilmesi

Gilinliik Kontrol:

Belirti gostermeyen
kusurlarin glinluk GESTAY
kontrol faaliyetleri ile tespit
edilmesi

Sorunlarin erken tespiti ve
giderilmesi

Sorunlar igin édnlem alinmasi
Kuglik bakim faaliyetleri
yapilmasi (bazi parcgalarin
degistiriimesi ve durus
verilerinin takibi)

Planli bakimlara destek
olunmasi
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Yapay zorlayici bozulmalarin dnlenmesi
Sorunlarin nedenleriyle birlikte tespiti

|:> Sorunlarin olugsmadan 6nlenmesi
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Uretim verimliliginin artmasi

Calisan katiliminin artmasi

Ornek

YETERSIZ TEMIZLIK KAYNAKLI ZORLAYICI BOZULMALAR

Arizalarin Nedeni

Donen veya kayan pargalarda, basingh
hava ve yag sistemlerinde, elektrik
kontrol sistemlerinde, sensorlerde

KIRLILIK

dogrulugun azalmasina,
yanlis calismaya veya yipranmaya

bagl arizaya, sikismaya, dirence,
diisiik elektrik iletkenligine neden olur.

Zorlayici Bozulma

Hiz Kayiplarinin

Kalite Kusurlarinin

Nedenleri Nedeni
KIRLILIK ve atiklar KiRLILIK Yabanci maddelerle
gevsekligin, surtinme ve BULASI ve
kiriklarin, kayma direncini ekipmanin yanhig
oynakhigin ve arttinr ve diisuk calismasi kalite
yagsizligin hizda calisma veya | kusurlarina neden

tespitini zorlastirir

bosta bekleme gibi

olur.

buna bagli zorlayici
bozulma baglar.

hiz kayiplarina
neden olur
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Kalitimei

Kalitimel

Kalitimei

Egitimci

Egitim Tarihi

endirme: 1. Anlamakta, ancak isi yapamaz. 2. Bazi isleri yapabilir. 3. Isi tamamen yapabilir. 4. Digerlerine égretebilir.
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