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Toplam Ekipman Verimliliginde Seviyenin Belirlenmesi

. . 1. TBM (Time based maintanence -Kullanim 1. CBM (Condition Pased mamt.anenf:e i
1. Kronik ve aralik arizalarin karisimi 1. Arizalar nadir olur A . . Parga durumuna gore bakim) sistemi
zamanina gore bakim) sistemi kuruludur.
kuruludur.
2. Ariza bakimi > Planli Bakim 2. Planli Bakim = Ariza Bakimi 2. Planli bakim > ariza bakimi 2. (Teknik servis tarafindan -sadece-)
Planl bakim uygulanir.
3. (Operatorler arizalara midahale eder)
0, ") » [
3. Ariza kayiplari ¢ok fazladir (>%4.0) 3. Ariza kayiplari fazladir (>%1.0-4.0) 3. Ariza kayiplari <%1 Ariza kayiplari <%0.1
Ariza . . o 4. Otonom bakim sistemi kurulmaya 4. Otonom bakim sistemi faaliyetleri yiksek [4. Otonom bakim sistemi desteklenir ve
1 4. Otonom bakim sistemi kurulu degil -
Kayiplar baslanmistir. tempoda yapilmaktadir gelistirilir.
5. Pargalarin dayanim sireleri arasinda 5. Pargalar parganin verilen dayanma 5. Pargalarl_rl d"’?y‘."‘”["a sureleri (par¢anin 5. Pargalarin dayanma sireleri tahmin
enis degiskenlik mevcut (>%20) suresi kadar dayanmakta dayanma suresinin Ust sinirna yakin veya edilebilmekte
g daha fazladir) uzatiimaktadir. )
6. Ekipmanin zayif noktalar bilinmemekte |6. Ekipmanin zayif noktalari ve arizalarin 6. ?aglaml|k ve.baklm kolayllgl.nl_
N ) N s L saglayacak sekilde tasarim gelistirme
ve arizalarin kok nedenleri kdk nedenleri bilinmekte ve giderilmekte . :
faaliyetleri yapilr.
7. Yukardakiler igin dlzeltici bakim
uygulanir.
1. Setuplar kontrol edilmemekte ve . . ; . .
Setu
el p operatore birakilmakta, ayar talimat 1 S(_at_uplar tallmatlarl_ V?l.l'dl_rv(l(} ve dis ayar|1. I¢ setuplari dis setuplara ¢evrilmesi 1. Setuplar siireleri > 10 dak.
(Uran/ ) islerinin ayrilmasi ve ilgili diger igler hk.) [konusunda basarili ¢calismalar yapilr.
2 Model bulunmamaktalye_tersm __
Gegisi) 23. Setu.plar organize cj?g”dlr! ayalr 2. Setuplar surelerinde degiskenlik 2. Tum setuplar tam olarak belirlenmis ve 2. ilk setup sonrasinda, ilave ayara gerek
surelerinde buyuk degiskenlik (>%30) o S e
kayiplari vardir (<%15) vardir. standart hale getirilmigtir. kalmadan, uygun rtin retilir
1. Hiz kayiplariyla ilgili verileri ayrintili
. o oIa!‘ak mcelen.mekte ve kok nedenleri 1. Hiz kayiplannin kék nedenlerini ortadan 1. Maque, speglpe L!ygun hlgda calisir,
1. Makine hizi bilinmiyor. belirlenmekte: P hatta ekipman iyilestirmeleri ile, spek
. . kaldirmaya yonelik énlemler alinmakta.
Mekanik sorunlari hizindan daha hizli gahsir.
* Kalite sorunlari
2. Hiz, makine-urin tipine goére belirlenir.
3 Hiz (Taslak son standart)
Kayiplan . * i J g
vip 2. Urlin tipiye veya makineye gére urin 2. Hiz, makine-urin tipine gore belirlenir Alet, uvg: ve ekipmanlarin qogrulugun/ . .|2. Hiz, makine-urin tipine gére belirlenir
. L uygunlugunun sonuglara/ kok nedenlere etkisi
hizi taninlanmamis. ve uygulanir. (Gegici hiz degeri) belirlenir ve uygulanir. (Son standart)
* Her bir parganin uygunluk/ dogrulugu ile
kalite 6zellikleri arasindaki iliski belirlenir.
3. Ayni uriin-makinede hiz degiskenlikleri  [3. Ayni Grlin-makinede hiz degiskenlikleri o
bityak olur (>%5) az olur (<%5) 3. Hiz kayiplari az olur (<%2) 3. Hiz kayiplari olmaz
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Toplam Ekipman Verimliliginde Seviyenin Belirlenmesi

Kayiplar Seviye 1 2. Seviye 3. Seviye 4. Seviye
- I 1*' Kuglk durug,larlav llgil . 1. Kiiglk durus kayiplari ayrintil olarak analiz [1. Sifir kiiglik durusa ulasildi (Operator
1. Kigutk durus kayiplariyla ilgili kayiplarin olustugu yer ve sikhgi . A - . . s
. N . edilmekte ve kdk nedenlerini ortadan izlemesine gerek kalmadan Uretim
farkindalik/ veri yok. kayiplarin miktarini T o
. kaldirmaya yonelik dnlemler alinmakta. mUmkun)
belirleme galigmalari devam etmekte
Kiiglik
4 Duruslar 2. Olaylarin siniflandiriimasi, etkilenen
. mekanizmalar ve 6nlemlerin alinmasina
2. Etkilenen parcalar ve siklikta .
dedgiskenlik var yonelik denemeler devam etmekte.
g ' (Kuguk duruslarin kok nedenleri
belirlenmekte ve anlasiimakta)
. . . o 1. Fire kayiplari ayrintili olarak analiz 1. Malzeme ve galisan kaynakli fireler
I N . 1. Fire miktarlari nedenlerine, sikligina . N . . .

1. Kronik fireler gdzardi edilmekte. Sre takip edilmeve basland edilmekte ve kdk nedenlerini ortadan belirlenmekte ve yok edilmekte (poke-
9 P Y s kaldirmaya yonelik dnlemler alinmakta. yoke) (M-Q relationship)

2. Fire miktarlar >%4.0 2. Fire miktarlar %1.0-4.0 2. Fire miktarlar <%1.0 2. Fire miktarlar <%0.1

Fire 3. Olaylarin siniflandiriimasi, etkilenen
5 Kayiplan |3. Cesitli énlemler alinsa da durum rrleka.mzmalar ve onlemlerin alinmasina 3. Ara Urtnlerde fire olustugunda inceleme

o yonelik denemeler devam etmekte e

iyilesmemekte. ; o S bagslatilmakta ve etkili dnlemler baslatiimakta
(Firelerin kdk nedenleri belirlenmekte ve
anlasiimakta)

4. Makine ayarlari ve kalite Gzerindeki 4. Makine ayarlari ve kalite Gzerindeki 4. Maklne ayarari (Q. c?mpgnentg) . 4. Diizenli makine ayarlari denetimi

S oo belirlenmekte ve kalite Gzerindeki etkileri
etkileri bilinmemekte. etkileri belirlenmeye calisiimakta. bilinmekte yapilmakta.

Kaynakga: Sample Formats for the12 Steps of TPM, Japan Institute of Plant Maintenance, Section 7.1-1.8
A quick Introduction to TPM, http://www.plant-maintenance.com/articles/Quick TPMInotrduction.pdf, 02.12.2014



