Yalin Uretim Kalite Cevre "Dogru ve Etkili Sistem Veri Tedarikgi insan
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"Akilh Yonetim Sistemleri kurar"

(1) Her bir proseste bir
A cevrimin tamamlanmasi icin ‘

gereken siirenin belirlenmesi

Adim 1: Etkili proses
stresinin hesaplanmasi:
Etkili proses siires i=
Standart cevrim stresi
/toplam ekipman
verimliligi

Adim 3: Proses gegici
kosullarinin belirlenmesi

(1) Her bir operasyon icin
cevrim siresinin belirlenmesi

Adim 4: Cevrim
diaygraminin dogru olarak
belirlenmesi

/—[ Adim 2: Hedefin belirlenmesi J

(3) Tek basamakli sayi ile anlasilabilecek
sekilde bir 6lgiim yénteminin gelistirilmesi

(4) Cevrim diagrami ile tasarim asamasinda
karsilastirma yapilmasi

(1) Hiz arttiginda olusan
sorunllarin listelenmesi

- Kugiik durus

- Kusurlu iiriin

- CP degerinin bozulmasi

Adim 5: Hiz arttiginda
olusan sorunlarin listelenmesi

/—{ (1) Hava kesintisi stresinin kisaltilmasi ]
(2) Prosesler arasi bosta bekleme
varliginin incelenmesi

—[ (3) Operasyonlarin etkinliginin arastiriimasi ]

Adim 6: Cevrim siresinin
kisaltilmasi (1)

Hava kesintisinin ve bosta
beklemenin azaltilmasi

\—[ (4) Birlestirme araglarinin arastiriimasi ]

\_( (5) Bosta beklemenin azaltulmas: icin W

vAntem taclad nelictirilmeci




TPM - KOBETSU KAiZEN
HIZ
KAYIPLARININ AZALTILMASI

Adim 7: Cevrim siresinin
kisaltilmasi (2)

Proses sartlarinin gézden
gegirilmesi

Prosesin hizlandiriimasi

J

(1) Video kayit cihazi ile is yikinin
Olgllmesi ve sire ihtiyaclarinin azaltiimasi
olasiliginin arastiriimasi

B

1

(2) Titresim Olgtimleri ile stire ihtiyacini
azaltma olasiliginin degerlendirilmesi

*[ (5) Kesme prosesi sirasinin yeniden incelenmesi J

-[ (6) Kesme kosullarinin yeniden incelenmesi J

ﬂ( (7) Isisal kapasitenin incelenmesi ve
teorik deger ile karsilastiriimasi

Adim 8: Hiz arttinldiginda
olusan sorunlarin listelenmesi
(Tatbikat)

-[ (8) Eniyi kosullarin yeniden incelenmesi J

\—{ (9) Paralel calisma olasiliginin incelenmesi J

( (1) Cevrim siresi azaltiginda veya dénus hizi

arttiginda olusan sorunlarin belirlenmesi
- Cp degeri
- Kusurlar
- Mekanik sorunlar (Pargalarin émriiniin

S kisalmasi, titresimin artmasi vey kiriima)

(2) Dene-yanil deneylerinin tekrarlanmasi J

Adim 9: Ekipman dogrulugunun
kontrol edilmesi ve parcalarin
omrinin uzaltiimasi

(1) Ekipmanin statik dogrulugunun élctlmesi J

Adim 10: Kalan sorunlar igin PM
analizi yapilmasi

Adim 11: iyilestirme plani
hazirlanmasi ve uygulanmasi

~[ (1) Operator egitimi J

Adim 12: Proses kosullarin son
halinin verilmesi

(2) Diizenli denetim yapilmasi J

(3) Otonom bakim uygulamalari J

(4) Standart is talimatlari ]
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Kaynakga:
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