
Adım 1: Etkili proses
süresinin hesaplanması:
Etkili proses süres i=
Standart çevrim süresi
/toplam ekipman
verimliliği

(1) Her bir proseste bir
çevrimin tamamlanması için
gereken sürenin belirlenmesi

(2) Arıza, küçük duruşlar, setup ve
diğer engel olan faktörleri dikkate
alarak etkili çevrim süresinin
hesaplanması 
Etkili proses süres i= Standart çevrim
süresi /toplam ekipman verimliliği

(3) Prosesteki en büyük 3 darboğazı belirle

Adım 2: Hedefin belirlenmesi

Adım 3: Proses geçici
koşullarının belirlenmesi

Adım 4: Çevrim
diaygramının doğru olarak
belirlenmesi

(1)  Her bir operasyon için
çevrim süresinin belirlenmesi

(2) Hızlı besleme ve yavaş besleme
ölçümlerinin yapılması

(3)  Tek basamaklı sayı ile anlaşılabilecek
şekilde bir ölçüm yönteminin geliştirilmesi

(4) Çevrim diagramı ile tasarım aşamasında
karşılaştırma yapılması

Adım 5: Hız arttığında
oluşan sorunların listelenmesi

(1)  Hız arttığında oluşan
sorunlların listelenmesi 
- Küçük duruş
- Kusurlu ürün
- CP değerinin bozulması

Adım 6: Çevrim süresinin
kısaltılması (1)
Hava kesintisinin ve boşta
beklemenin azaltılması

(1) Hava kesintisi süresinin kısaltılması

(2) Prosesler arası boşta bekleme
varlığının incelenmesi

(3) Operasyonların etkinliğinin araştırılması

(4) Birleştirme araçlarının araştırılması

(5) Boşta beklemenin azaltılması için
yöntem taslağı geliştirilmesi
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yöntem taslağı geliştirilmesi

Adım 7: Çevrim süresinin
kısaltılması (2)
Proses şartlarının gözden
geçirilmesi
Prosesin hızlandırılması

(1) Video kayıt cihazı ile iş yükünün
ölçülmesi ve süre ihtiyaçlarının azaltılması
olasılığının araştırılması

(2) Titreşim ölçümleri ile süre ihtiyacını
azaltma olasılığının değerlendirilmesi

(3) Cp değerinin incelenmesi

(4) Kesme bıçağı ömrünün incelenmesi

(5) Kesme prosesi sırasının yeniden incelenmesi

(6) Kesme koşullarının yeniden incelenmesi

(7)  Isısal kapasitenin incelenmesi ve
teorik değer ile karşılaştırılması

(8) Eniyi koşulların yeniden incelenmesi

(9) Paralel çalışma olasılığının incelenmesi

Adım 8: Hız arttırıldığında
oluşan sorunların listelenmesi
(Tatbikat)

(1) Çevrim süresi azaltığında veya dönüş hızı
arttığında oluşan sorunların belirlenmesi 
- Cp değeri
- Kusurlar
- Mekanik sorunlar (Parçaların ömrünün
kısalması, titreşimin artması vey kırılma)

(2) Dene-yanıl deneylerinin tekrarlanması

Adım 9: Ekipman doğruluğunun
kontrol edilmesi ve parçaların
ömrünün uzaltılması

(1) Ekipmanın statik doğruluğunun ölçülmesi

(2) Parçaların ömrünün uzaltılması için
yöntemler araştırılması

Adım 10: Kalan sorunlar için PM
analizi yapılması

Adım 11: İyileştirme planı
hazırlanması ve uygulanması

Adım 12: Proses koşulların son
halinin verilmesi

(1) Operatör eğitimi

(2) Düzenli denetim yapılması

(3) Otonom bakım uygulamaları

(4) Standart iş talimatları
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