Yalin Uretim Kalite Cevre "Dogru ve Etkili Sistem Veri Tedarikgi insan
TPM, 6 Sigma Gida Guvenligi is Guvenligi Kurmak Isteyenlerin Tercihi" Analizi Denetimi Kaynaklari
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"Akilli Yonetim Sistemleri kurar”

(1) Mevcut degisim standardi
ve bu standarttaki degiskenlik

Adim 1: Meveut (3) Kesme bigaginin talaslari ve
. . kirilmasi ve sikhigi
durumun incelenmesi

\—{ (6) Kesme bicaginin maliyeti }

/—[ Adim 2: Hedefin belirlenmesi }

e

(1) Kesme hizi ve kesimin kalinligi ]

Adim 3: Kesme bicagi
omriindeki degigkenligin
— azaltilmasi (1): Mevcut
kesme sartlarinin
arastiriimasi

(2) Kesme standartla ri ile kesim
sartlarinin karsilastirilmasi

(4) Talas kiricinin sekli } @

Adim 4: Kesme bicagi
omriindeki degiskenligin
— azaltilmasi (2): Kesme bigagi
tutucunun ve bigagin
posizyonunun dogrulugu

[ (2) Dimamik ve statik dogrulugun arastiriimasi }

(2) Sogutucunun uzaklastiriimasi ve
uzaklastirma yonteminin incelenmesi

Adim 5: Kesme bicagi
omriiniin uzaltilmasi:
Ozellikler teknolojisinin
kullanimi

[ (3) Talag kiricinin incelenmesi }

(4) Proses sirasinin degistiriimesi }

(5) Kesme sirasinin yeniden
degerlendirilmesi (Deneysel olarak)




TPM - KOBETSU KAIZEN
BICAK DEGISiMi
KAYIPLARININ AZALTILMASI

Adim 6: Kesme bicagi 6mriiniin
tahmin edilmesi (1):
(Titresim analizinin kullanimi)

Adim 7: Kesme bicagi
Omriiniin tahmin edilmesi (2):
(Elektriksel alam
teknolojisinin kullanimi)

(1) Ham dalga sekli }

(2) Siklik (frequency) analizi ]

(3) Gevredeki aletlerin titresiminin analizi J

(4) Déniis sikhg (rotational frequency) ve
en yliksek degerinin hesaplanmasi

elemanlarinin donus sikligi ve en yiiksek degerleri)

(6) Kesme sartlarindaki degisime bagl olarak
titresim degerindeki degisimi kontrol edilmesi

(7) Sabit sikhginin (fixed frequency) 6lgiilmesi J

/_[ (5) Diger donen pargalar (Motor ve aktarma }

(8) Doniis sikhgim ve sabit sikhg mevcut durum ve
diger parcalarla rezonans acisindan incele

(1) Motorun yiik faktori ve derecesi }

/—{ (1) Deneylerle bigak 6mriintn anlasilmasi ]

(2) Talas varligi

(5) Titresim degeri ile kalite 6zellikleri
arasindaki korrelasyon

(6) Kesme bigagi maliyetinin
degerlendirilmesi

Adim 9: Uriin gegisi islemlerinin
standartlastiriimasi

%
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Adim 10: Operator egitimi ]
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