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Adım 1: Mevcut
durumun incelenmesi

(1) Mevcut değişim standardı
ve bu standarttaki değişkenlik

(2) Kesme bıçağının sürtünmesinin
araştırılması (Kesim sayısı ile sürtünme
miktarı arasındaki ilişki)

(3) Kesme bıçağının talaşları ve
kırılması ve sıklığı

(4) Kesme bıçağının bağlanması ve
tutucunun posizyonunun doğruluğu

(5) Kesme bıçağı sürtünme büyüklüğü ile
bıçak yüzey bozuması arasındaki ilişki

(6) Kesme bıçağının maliyeti

Adım 2: Hedefin belirlenmesi

Adım 3: Kesme bıçağı
ömründeki değişkenliğin
azaltılması (1): Mevcut
kesme şartlarının
araştırılması

(1) Kesme hızı ve kesimin kalınlığı

(2) Kesme standartla rı ile kesim
şartlarının karşılaştırılması

(3) Kesme bıçağı şekli, malzemesi ve talaşları

(4) Talaş kırıcının şekli

Adım 4: Kesme bıçağı
ömründeki değişkenliğin
azaltılması (2): Kesme bıçağı
tutucunun ve bıçağın
posizyonunun doğruluğu

(1) Bağlantı yöntemi (Bağlama torku ve bağlantı yüzeyi)

(2) Dimamik ve statik doğruluğun araştırılması

(3) Mil tutucunun dinamik sağlamlığı

Adım 5: Kesme bıçağı
ömrünün uzaltılması:
Özellikler teknolojisinin
kullanımı

(1) Kesme bıçağının şekli ve malzemesi

(2) Soğutucunun uzaklaştırılması ve
uzaklaştırma yönteminin incelenmesi

(3) Talaş kırıcının incelenmesi

(4) Proses sırasının değiştirilmesi

(5) Kesme sırasının yeniden
değerlendirilmesi (Deneysel olarak)
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Adım 6: Kesme bıçağı ömrünün
tahmin edilmesi (1): 
(Titreşim analizinin kullanımı)

(1) Ham dalga şekli

(2) Sıklık (frequency) analizi

(3) Çevredeki aletlerin titreşiminin analizi

(4) Dönüş sıklığ ı (rotational frequency) ve 
en yüksek değerinin hesaplanması

(5) Diğer dönen parçalar (Motor ve aktarma
elemanlarının dönüş  sıklığı ve en yüksek değerleri)

(6) Kesme şartlarındaki değişime bağlı olarak
titreşim değerindeki değişimi kontrol edilmesi

(7) Sabit sıklığının (fixed frequency) ölçülmesi

(8) Dönüş sıklığını ve sabit sıklığı mevcut durum ve
diğer parçalarla rezonans açısından incele

(9) Titreşimi azaltacak kesme şartlarını belirle

Adım 7: Kesme bıçağı
ömrünün tahmin edilmesi (2):
(Elektriksel akım
teknolojisinin kullanımı)

(1) Motorun yük faktörü ve derecesi

(2) Kesme sayısı ile elektrik
akımındaki artış arasındaki ilişki

(3) Kesme sayısı ile elektrik
gücü miktarı arasındaki ilişki

Adım 8: Etkinliğin anlaşılması

(1) Deneylerle bıçak ömrünün anlaşılması

(2) Talaş varlığı

(3) Kesme sayısı ile sürtünme arasındaki ilişki

(4) Kesme sayısı ile sürtünme ve
yüzey bozunması arasındaki ilişki

(5) Titreşim değeri ile kalite özellikleri
arasındaki korrelasyon

(6) Kesme bıçağı maliyetinin
değerlendirilmesi

Adım 9: Ürün geçişi işlemlerinin
standartlaştırılması

Adım 10: Operatör eğitimi
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